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lo= GENERALIDADES

Ledlem OBJETIVOS ¥ ALCANCE

El desarrollo actual de la electrifice -
cidn del Pais requiere del estaolecimaento de princi
pios y sistemas normativaos que‘permitan le unifice-
cidn de criterios, procedimientos, disefios y materia
les, con el #¥in de lograr le debida coordinecidn de
programas y trabajos entre todos y cade uno de log

sectores ligados a este desarrollo,

Entre las diversas actividsdes gue necesi_
tan atencidn inmediata en el aspecto de la normnsli-
zacidn, estd la —elacionada con le nominscidn, brde_
namiento y especificaciéq ae meteriales que consti-
tuyen la existencia de bodegas y elmacenes de las
empresas,eléufricas. ‘Esto permitird la simplitica-
cidn del movimiento ds estos materiasles en bodegsas
la reduccidn de la veriedad de materiales que cum -
plen une misma Funcidn, raciliterd su intercembio Y
la adopcidn de una terminolozis Unica y por ende, la
eliminacidén de los miltiples Proolemss derivados del

estado actual de desorganizacidn y wmétodos poco pric

kS



ticos existentes.

Pars lograr estas finalidedes es necesaria
la adopcidn de un Cédigo de liateriales & nivel nacio-
nal, Este cddigo, deberd suministrar una clesitica-
cidén racional de los materisles, su nominaci’n y es-—
peciticacidn claras y correctas, s més de una clave
en la gue se concentren todas sus caracteristicas y
& partir de la cudl se logre su f£dcil identificacidn.

Is por tanto el objeto de ests Tesis de
Srado, la elaboracidn de un Proyeclto de Cddigo de
liateriales, que trate de reunir los reguerimientos
antes enotados.

Ta
<t

te Tirepejo puede servir de base o spor-

[

tar con critariocs pare la elaboracidn de un cddigo de
finltivom Pere su desarréllo, se han tomedo en cuen-—
ta las experienciss habidaes en el Pais en este campo,
se nén,recogido experiencias de otros paises, se han

auscultade el estado actusal de lag bodeges de  algunas
empresas eléctricas y se han tomado en cuenta sugeren

clas de persomnas vinculsdas directemente a estas acil

’



vidades.

Este trabajo comprende la Estructurs (ene-
ral del Sistems de Codificacidén adoptado y el dese-
rrolio de los correspondientes a materieles utiliza-
dos en lineas, reded, supestaclones e instalaciones

interiores. MO se. han desa_rollado los matevleles

correspondientes & los grupos. Herramientas v Equi-
pos de Seguridad, liateriales de Construccidn, Hate-
riates de Transformacidn y #srtichlos de Oficina y

A

AClemds no

T ok
Iuebl

w
M

considerdn como objetcs de
coditicscidn & meterisles y cquipos que correspon-
danla giseflos y proyectos particulares y que por tan-
to no constituyen la existeneia reguler de bodegas,

los transformadores de potencia, grupos generadores,

turbinas, pdrticos, tableros.de control, etc.



2.- ANTECEDENTES
2.1.— ESTADO ACULUAL TN EL PAIS.-

‘Uno de los problemas més generslizsdos en
las empresas eléctricss del Pais es el csusado por
todo Lo reTacwonaao con el almacengje, registros de
novimientos y las operaciones gue se derivan de le

gestidn de stocks dentro de las bodezas de las mismes

Si se hsce un balance genirel dcl Tunciona-
miento de las bodeges y almscenes de 1&S Gupreses
mencionadas, se concluye gue poces son las gue hen lo

grado establecer un sisteme: maes o menos viable de

i_J
(!)

slhigcenamiento ¥ control del wmovimieanto de meteris

Sin embargo, estos sistemss acusen de felless y son vé

I~

- Ve - . -
lidos Unicewmente para les empresss gue los Gessgrrclls

srslizerse pare 1lss Gemgs., En

’:J

ron, no pudiendo ge
cambio, hay empresas eléciricss en 1s8s gue se desco-
“nocen sus verdsderas existencies debido al mel fun-
cionamientc de sus bodsgas y almscenss por lo que no

se na podido realizer ningdn tipo de control o inven-

tario.



luchas son las csuses que han rmotivedo esta
situacidn, pero sefialsremos como la fundemental es ls
fazlta de un sistema adecuado de ordenamienﬁo, nominea—
cidn y especificécidn de los materisles como y& se in

dicd.

4si, con relecidén & la nominzcidn y especi-
ficacidn de los elewentos de bodezes se puéde atirmer
que no se habla el mismo idioma enire un& empresa y o-
tTa ni a2un dentro de una misma empresé. Se dan tan-
tos nombres y especificaciones para detevminado mate—
rial gue mrchas veces es imposible ifentificerlo sin

una conprobacion fisica.

Citaremos algunos ejemplos &l respecto:
&
2) Nominsaciones diferentes pars un mismo
elemwmento:

— tisledor de retenide, eaislsdor huevo,
huevo.

- Blogue de ancleje, muerto de anclsgje,
mierto.

- (omnector, potdn, burndy.

-



b) Especificeciones deficientes:

- Ltlembre pafa 13,8 KV.

- Ceble de cobre forrede pars A.T.
- 4Anillos retenedores.

~ Lenguetes de vorcelana.

Entre los problemas ocacionados por este es

tado de cosas tenemos & los sigulentes:

a) Desconccimiento de las existenclas ree-
les en bodegas, ocacionado por la difi-
cultad de reslizer baolances ¢ inventa-
»ios 1o que ademés ha hecho gue se hegan
pedidos de materiales que existen gene-

raluente con otra denominecidn y aun con

la. mismae.

b) Dificultades de recgpéidn v entrega. Se
hanIQado casos en que ingresa determing
do material con un nombre, egress con o
tro y reingresa con un éfcero, 1o que
he producido a} mismc tiempo scbrantes

v feltentes de muchs considerscidn en

el belance finel,
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c) Dificultades pars el intercambio. E1
intercambio de meteriales entre les em—
presas séria uns préctica que proporcioc
neria ahorro de tiempo y dinero, covian
do l;s dificuvltades ocecicnades por los
trémites de licitaciones e imporiacidn,.
Desgracisdamente esto no ha podido lle-—
varse & cabo ¥ si se lo ha hecho, he sido
en proporeidn limitada por los proble—
mas de nominacidn y especificscidn ya

citados.

d) Variedzsd de kieteriales gque.cumplen une
misms Funcidn. Fsto, consecuencia de
lo citado, hace que sea diffcil £ijar
un range limitado de opciones entre
las cuales escoger determinados tipos
de accescorios lo cuél permitirie lle-

) .

ger Técilmente z 1@ normaligzcidn en

‘muchos campos de trabajo.

Todo esto ha acarresdo serias dificultedes

bl

en el normal desenvolvimiento de las actividades de

O

[

las empresas, entorpeciendo -sus progremes de labores



con las concernientes pérdidas econdmicas ys citades.

Sin ewmbergo, en la actuelidad se ve edauiri
endo concizncia de este situacidn y se estdn dendc los

primeros pasos para solucionerlea,

Les empresas eldcirices estén tretendo de
‘ordenar sus bodegas por métodos adecuados, tel es el
caso de la Empresa Eléctrica Regional del.Sur. ILa

Bupresa Eléctrica "Cuenca', tienen en vigencia su pro

fu

pic cédige de msterieles ¥ la Empresa ®léctrice "Quito
ha elaborado un proyecte de cddigo que adn no lo ha

puesto en préctica.

Pero: el paso més tirme en este campo, consti
tuye el hecho ds que el Instituto Ecuatoriano de Elec
trificacidn INECEL haya tomado en sus manos este pro-
blema y se halla empéﬁadg en la elab@féciép.de un pro
yecto de cddigo de meteriales conjuntamente con La
normalizacién-de diferentes tdépicos relacionados con

Jos trabajos declectrificecidn tanto +ural como urba-

naa.



Si tomamcs en cuenta el sltence gque tiene
FIWECEL, consideramos que es el Unico orgenigmo capasz.
de 11egar a poner en prdctica en el Pals todo lo re-—
lacionedo con normslizacidn en la electrificacidén y
particularmente un céddaigo de materisles. Esite es uns
tarea larga y combleja pero de sume lmpertancia, que
requiere el apofte de todes las personas, empresas y
demés instituciones'v1nculadaé de una u otra meners
a trebajos de ingenierfs eléctrics para lisger a su

culminacidn,.
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Celom PROYECTOS DE CODIGOS NACTONALES

Por leo dicho anteriormente, encontremos que
hay pocos antecedentes sobre codificacidn de materia-
les en el Pafs. Sin embergo, .los proyectos existen-
tes, constituyen bsses importentes para gque sobre
ellas se continde trabsjande haste conseguir um cddi-

go detinitivoe.

2.2.1.,- (Cdééigo de la Emprese Eléctrica “tuencia®
Seldls
Este cdéaige, clesifica a lss existencias en
bodegas en once grupos. La numerscidn de cede uno de
ellos es sucesive del 1 al 11, anteponiendo & esta ou
wmeracidn la expresidén 150.%. La numeracién de los ele
mentos. gue conformén los grupos es tambhién sucesiva y

consta de tres cifres gue van desde 00l a 999.

AsT, el ndimero de cdédigo del "sislador de

A Y

retenida 22.000 v". es el 150.%. 83.001, que corres-

ponde 21 grupo 150.%. 08 y el elemento GOL mencionado.

Se tiene la-precaucidn de dejer especios pa .

)
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ra ser llenados cuando. se estime conveniente. E1l arde
namiento de sus grupos y de sus elementos es sifebéti
CO.

Si se enalizsa esgte cddigo, se encontraré que
en principio el sistema de codificscidn empleado es.—
préctico, tanto por la agrupaéidn.de los meteriales en
familia como por su sistema de numerscidn. Sin embargo,
el‘desarrollo_de su estructura es deficiente, especial
mente por el criterie empleado pera 12 conformecidn de
los grupos el cusal no obedece a principios de homogenei
dad y ordenamientc 1dgicos. Ulitarenos como ejemplo 2 -
los grupos 150.%.1 que corresponde & "Cemento y 150.%.8
"Materiales pare Instalar", Este dltimo contiene & to -
dos los materiales usadcs. en transmisidn, distriducidn
e lnstalaciones interiores; mientres que el primero con
tiene & uno sclo como su nombre lo indicg. Ademss, se sg

fislard que la eapecificecidn de ceda elemento es defi -

ciente como se vid en el ejemplo citedo 2l principio

2e2.24~ PFProyecto de Cédigo ae lz Emprese Elécirica

"Quito" S.A.

Este proyecte de cddigo tiene una estructura

generel que 2 mds de le descripcidn de cede elemento,
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incluye su ubicacidn en bedegas. Su estructures gene-

ral tiens lsa

siguiente conformecidn:

ESTRUCTURY GENERAL WUMERACTON
Ubiczeidn 00 a 99
Grupe 0 a-9
Claee CcG a 99
Material 00 a 93
Tipo Q0 a 99A
Especificacidn | O a §9

Cada una de estss partes, es definida de la

sigulente menera:

a)

b)

¢

Ubicacidn: Indica el lugsr de slmecena-
9
miento de los materiales,

Grupa: Clasiticecidn general y eamplia
en relacién a la utilicacidn en el sis-

terna.

Clase: tgrupacidén per su fimeidn bédsica

o por su utilizaecidn cerscterlstica.

Material: Materie bésica constitutiva
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del elemento gue permite su diferencie—
cidn con otros de funcidn y dimensiones

]

sinilares.

e) Tipo: Agrupacidn por sus. carscteristicas

especificas dentro de su clase, ~

f) ZEspecificacidn: Rango, cepacidad, dimen

gidn, formsa, etc, que identifice &1 ele~

mento dentro de su tipo.

Como se puede aprecisr, este proyecto de cd-
digo parte de principios y coneeptos c¢laros y precisos
lo gue e da unsa conformacidn sdélide y coherente, per-
mitiendo que‘la operacidn de codificacidn sea de fécil

P

ejecucidn,

Los materiales fueraon divididos en tres gru-

pos, de-los cusles se llegd a desarrollar el Grupa 2.

Su divisidn en ecleses es una aplicacidn co-
rreeta del conceptc dado para esta cperacidn y se lo-

gra un conjunto de agrupeciones de eiementos homogé—
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neos en cada una de ellas. Lo mismo se puede decir de

le tipificetidn de las. clases.

4 este proyecto de eddigo se le pueden hacer

las siguientes acotaclones:

En primer luger, el némero de cédigo es muy
grande (once cifras), lo que hace que el proceso de
codificacidn requiers de sels pasos que consideramos
excesivos,

crinacidn de

X

21 criteric aplicedc pera la conx

[

los grupos de materilsales, da luger a que cade uno de
allos ebarque gran cantidad de los mismes. De ests ma
nera, el grupo numero 2 abarca casi la totalided de

¢

las existeneiss en bodegas, dendo luger a un nimero

de clases elwvado,

Por ¢ltimo, la codificacidén de la ubicacidn
puede ser vélida Unicamente pars la empresa que apli=-
ca aste cbddigo debido & que les bodegas no son sten—

der y no puede genersiizarse.

242.%3.~ FPrayecto de Cédigo de THECEL.-
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La estructure genersl de este proyecto de cd
dign, mantiene las mismes caracteristicss bdsicas del
proyecic enterior. Se realizan los giguientes cambiocs

respecto &l mismo:

Se eliminan las pertes correspondientes a
UBICACION y MATERTAL simplificando de esta manera el
proceso de codificacidn ya que de este mode se re-

duee &l nimerc de cifres del cédigo & siete.

Lazs definiciones de cada una de las partes

_,_ A - . . .
1z eetructure se mentienen sia varisczidn.

Otroc cambio importante corresponde a la con—-
formacidén de los grupos. Se clesificen a las meterie-
les en diez grupcs, permitiendo de este manera une ma
yvaor diversificacidn de esas femiliss lo que facilifa

la ubicacidn de cada elementoa

Las clases del Grupo 2, el Unico desarrolla-
do en este proyecto, se mantienen con pequeﬁas varia-
ciones,.. Estas variaciones corresponden & las clases
que pesen a constituirse en grupos er. el presente cé-

Glgo: como ejemplos tenemos: conductores y cahbles de
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acero, trensformadores y reguladores, accesorios pes

ra Ingtalaciones interiocres.

Estas reformas fecilitan la clasificacidn
de materiales, déndole més Tlexibilided y simplifi-
cando eI.proceso de coditicacidn, debido & que los
grupos creados, abarcan familias de materiszsles que
tienen menor extensidn y varieded, perwxitienda sub-
divisiones mé&s precisss en clgses y fipos (Apéndice

N2 2).
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2ol e~ REFERENCIAS DE OTROSG. PAISES.—

2¢2¢le~ Nomenclatura y Clasificacidn de lMatexriales

ENDESA (Chile) .-

La estructura de esta Homenclatura es la si

guiente:

Una primera clasificacidn emplis que agrupa
a las materiales en,45 familiss, cada una de las cua
les es subdividida enwgrﬁpos con caracteristicas par
ticulares, Por dltizmo tenemoy 1a especificeacidn de

cada elemento contenido dentro de csde grupo,

Ceda una de estas tres partes de la estruc—
tura es representada por un nidmerce de dos digitoa,
con lo que se cbtiene uvn nimerc de cddigo de seis el

fras.-

o . Dentra de la segunda @lvisidn, observamos
la existencia de Tamilias de materiasles que lleven

el mismo ndmere de cddigo. Este artificio es el que
permite lz simplificecidn del nimerc de cifras, ha~
ciendo que solc less dos Wltimas individuslicen lss

caractendisticas de cada elemento codificado.



Caon respecto a este cddigo se preden hacer -

las siguientes observaciones:

Los grupos son conformados tomando en cuen-—
ta ceracteristicas que pueden der lugsr & confusio-
nes, pués, los elementos incluidos en uno de ellos,
bien puede formar parte de otro diferente. Tenemos
camb ejerplos: un elemento que corresponde &l grupo
08 "Tnstalaciones Eléctricas", es la cinta sislante,
sin embargo, este podrfa conformar el grupo 04 "Arti
culos de goma, cuerc y pléstoco; de ls misme menera
un contador de energia podrie ester formandc psrte &~
del grupo 10 "Dispositivos de control y accesorios”,
como del grupo 11 "Instrumentfos de medids y medido-

res®. (Apéndice N2 3),



e PRINCIPTOS SOBRE CODIFICACION

5,1 CONCAPTOS FUNDAKENTALES .-

Un cddigo puede ser una norms 0 un conjun-
to de normas o de partes de ellas que gufsn o regle-
menten el deserrollce de une actividad o actividades

en determinado cempo.

Al considerer & un- cddigo como norma, la
codificacidn viene a estar directemente relecionada
con 1os raipeipios que rigen & ls normelizscidn, por

lo que se hace necesario exponer estos principios

previa le definicidn de codificacidn,

5.1.l.— Norme, Normalizacidn.-

Existen machas deflniciones sohre estos -
términos, cada una de las cuales eporten con nuevas
ideas sobre sus funcicnes y slcences, vamos a citar

algunas de ellsasrs

- DNorma: Regle a la que se modela valunta

riamente une actiwvidsad.
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Segdn la Real Academia Espafiola:
- Norma es una regla a la gue se deben ajus
tar las operaciones,

.

El Comité de Normas Alemanas define s la .

Normalizacidn coma:

- La misma solucidn pera um problema que

se repites

A estas definiciones podemos egregar que la
norma, considerada como regle o solucidn, deba ser
préctica, vieble y optimizeds de entre otras y debe
ser elaborada siguiendo los principios més modernos
¥ basad@s en razonamientos sistemdticos qu: eliminen

prédcticas empiricas y rutinarias.

La normalizacidn, en primers instancia; po-~
demos considerarla ccmo "el estudio y la aplicacidn

de documentos téenicos llamedas normas’.

Sin embergo, es necesario ewpliar este con-
cepto con ctros que determinen mejor sus principios Y-

obhJetivas.



Asi, segdn laz Reel Acsdemis Espsfiocls, Norms
lizar es “"regularizer o poner em buen orden lo gue no

estaba,

El Comité de Normas Alemenss nos da la si-
guiemte definicidn: “"Normslizsr es un término general
que expresa la reglsmentacidén de un gren mimero de fe
ndémenos, & rin de ordensrlos de ung meners ten uniti-
cada y légica como* sea posible”, Y & continuacidn:
P... la normalizacidén se encuentra en tcdos los do-—
minics de la actividaed nmana. Normsli zer es especi-
fiear, upificar, simpliz¥icar términos postericrmente
‘defirddos”. De ests manere, obiemnemos con estos con--
ceptos, una idea clara scbre ls emplitud del campo'a-

barcado por la normzlizacidn,

Una definicidn més exacta nos da AFNOR: "La
normelizacidén tiene por cbjeto definir colectivamente
en ceonsideracidn de categoriss determinadas de necesi
dades, gamas correspondientes de productos o wumétodos
propios a setisfacerles, eliminando compliceciones y
variedades supértluas, ccn el £in de permitir una pro
duccidn y una utilizacidén racionsl sohre iécnices vé-
lides al mcmentol Agrega ademds: "Las normas preci-

san de defimiciones, cearecteristicas, dimensiones, cg
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lidades, métcdos de ensayo, reglas de empleo, etec.
" Estos diferentes elementos de la normalizseidn pueden
ger formuledos separadamentes 9 combinados en una mig-

ma norma',

La definicién aprobada por la ISO (Crgeniza
cién Internaecionel de Tipificacidn), y propuests por

la STACC ez la siguiente:

‘Normalizecidn es la accidn de establecer y
eplicar reglas con el propdsito de realizer un orden
de ur deminio dede (campo), para el beneficio v con-
el concurso de todos los intereses y; en particular,
para la obtencidén de una economfa de canjunto $ptimo,
regpetando las exigencies funcicnales de saguridad,
Ella se pasa sobre resultadoé clertos edquiridos por
la ciencie, la técnica y la experiencia. Elia no sola
mente fija besés;para el presente, sino también para

el porvenir y debe seguir el progrezsa’.

Telefe~  Aplicaciones de la Normalizacidn.-

De los conceptos vertidos, podemos puntuali

zar especificemente, les siguientes aplicaciones de !

la normalizacidn:
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a) Unided de medidsa.

b) Terminologfe y repregentacidn de simbo-

las,.

¢) Productos y métodos (definiciones y e-
leccidn de ceracteristices de produc—
tos, métodos de emssyo 3 de medidas, es
pecificaciones de caracteristicas de
productos pare definir su calidad, con-

trol de variedades, intercembiabilidsad,

w

+h \
w /o

e

d) Seguridad de personas y biemnes,

Peleda~ Trincipios de iz Normalizacidén.-

Es necesario anoter que la normalizacidén no
debe basarse en, principios ¥igidos que le quiten la
debida flewibilidad para su adeptacidn & les condicio
nes del momento. Sin embargo, Se requiere el estable-
cimiento de. ciertas condiclones que le permitan cum—
plir a cabalidad sus cobjetivos, sin que estas consti=-

tuyan ninguna traba pera su desarrolle y aplicaceidn.

Entre ¢sztos principics tenemos:
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-~ Homogeneided.
~ Equilibrio.

= (Ccoperacidn,

3;5103, ulo_ H.Omoge.neidad,—

Una norma debe integrarse pertectemente a
las normas existentes y tener em cuenta, en lo posi-
ble; las tendenciss camblentes del objeto normaliza=-
do. Esto, tomando en cuenta qus no existen normas e—
isladas y por lo tanto, la Interdependencia de unas c
con ctras obligan a mentenerse entre sf como un tode
perfectemente homgéneo, Ksta carscteristica,; evita el
desorden y le anarqufa, facilitando la coordinacidn y

el Intercembic,

5.1&3‘5 2&" EOlﬁlibriOp_

Es sumemente importante esteblecer un per-
fecto equiiibric entre los ordenemientos técnicos y
econdmicos del objeto de normalizacidén. Unes norma no
es estéties, iInemovible, debe tener la posibilided de
modificarse en cuelguier momento en que los requeri-
mientcs antes mencionedos lo soliciten. De no cumplig

gse esté pondicidn, la norma es insplicable, perdiendo
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su rezdn de ser, Esto exige une labor permenente de

revisién y sctualizacidn.

Folo3.Fe~ Cocperacidn.—

Por la misma razdn de que no existen nor-
mas aisledas, tampoco la vigencia de une norma afec-
ta a intereses aislados, Por este motive, es necesan
rio que la normalizacidn sea une labor colective, en
que intervengén todos los sectores que estén involu-
crados de una u otra manera con determinado casc de
normelizacidn, Bn caso contraric, cuando sea actde de
una maners unilateral, ho se tomerdn en cuenta crite
rios y acoftaciones que pueden ser de importancisa y
lz norma no se va a ajuster a las condiclones reeles

o

de su campo de eplicacidn,

Anoteremos luego, definicicnes de importan
cia relacionadas directamente con el proceso de nor-
malizacidn:

BelaBeda~ Patrdn.- /,.f’-f:f-~

Una unided o constante base. Bjemplog:

metro, kilogramc, voltic, etco
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Zele3oHe— Simplificecidn.-—

Es una forma de normalizacidn, consistente
en la combinacidn de una, dos o més especificaciones
de ti al forme que los: productos obtenidos de elle,

sean Intercamblables en el uso.

39105‘36." ESDeCifiCBCiéng-

Es una declaracidn conciss de un grupo de
requerimientos & ser satisfechos por un producte,
un materiel o un producto indicado, cuando sea apro-
plado el procedimiento del cuel puede determinerse

8i los requisitos dados son cumplidosa.

Notas: 1) Une egpecificacidn puede ser u~
na norma o puede ser indepen—

diente de una norma.

2) Siempre que sea posible, es de-
seable que los.rgquisitosise-egt
presen nunéricamente en térmi-
nos: de las unidades epropiades.

Sobre este concepto se profundizard em el
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siguiente capitulo.

34l.4.~ Narmalizacidén y Racionalizacidn.-

Se hebia detrinido a le& normalizacidn como:
"Regla a la que se modeles voluntariemente una activi
dad" y como "1z misma solucidn para un problems que
ge repite". Esto puede der lugsr & gue se la pueda
confundir con la costumbre o rutina., Por lo tente,
para que la normalizacidn alcance su verdaders di-
mensidén, debe estar dentro del cempo de la raciona-

lizacidn,.

Definiremos & ia facionalizacidn, como la
sustitucidn de précitices rutinariss y empfricas por
medios y métodes modernos, besados en rezonamientos
sisteméticos, Esta comprende el estudio integral de
todos los: principios inherentes & la preduccidn, en
base a principios cientificos, para obtener un mejor

rendimiento y utilizacidn.

FeleZe= Codificacidn v Formalizacidn.-

Se definid en primera instancia a le& codi-

ficacidn como une norma ¢ conjunto de normas o de



partes de elles, Como tai, la codificecidn tiene las
mismas carascteristicas y los mismos principios que
guian y rigen a le narmalizecidn. Cabe aqud volver
sobre algunos conceptos ya vertidos anterlormente,
que se identifican plenamente con los procescs de

normalizseidn y codificacidn:

- Reglamentacidn de un ndmerc de fendme-
nos. con €l in de crdenarlos de una ma-—
nera unificade vy 1dgica.

= ..o @specificar, unificar, simplificar
términos posteriormente detinidos,

- precisar definiciones, ceracteristicsas,
dimensiones, calidades, reglas de emmie
Oo»

~ eliminendo complicaciones y variedades

supérfluas.

De acuf se concluye que un cddige que reu—
na los principios y caracteristicas de le normaliza—
cidn, pasa a constituirse en una norma, con las o—

bligatoriedades que impiican pare su cumplimiento.

.
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2e2.- SISTEMAS DE CODIFICACION

Deda le gren varieded de cédigcs, cabe se
fia>.ar que nos referiremes en este capitulo exclusive

mente a2 los sistemas de codificscidn de meterisles.

La codificecidén de meterisles, debe consi-
derar los siguientes aspectos generales con el i
de gue su proceso sea ordenado y coherente y le per-
mita constituirse en un elementso eiicdz peras le ges-

tidn de bodegas v elmecenes:

1) La creacidn de tamiliss homogénees,
siendo obtenides por el estableci-
miento del catdlogo-relacidén de los
erticulos gestionados, con una cier-

ta homogeneidsad.

2) HNominacidn y espe¢ificacidn, sin con~
fucidn posible, sin tener que reunir

o

una Fraseologie sbundente y complica-

3

agq.

A

%) Representacidn codificada de los ele-—



mentos & traves de la cudl sea f'Scil

identificarlos.

Belele— Familiss Howmozéneas,.—

cacidn de un determinado grupo de

D

La clasif
erticulos en familias homogéneas, tiene un carédcter
puramente subjetivo, dependiendo del criterio de la

persona o personas encargedss de este operacidn.

41 respecto, podemos sefielar dos tendencies
perfectamente definidss con relacidn 21 nmimero de fa-

milias en que se pueden agruper los stocks de mate-

a) La gue propone un pequefio mimero de fa—
milias, incluyendo la utilizacidn de
una secuencia Unice de serie natural
de los midmeros pare todos los materie-

les.

b) ILa obtencidn de femilias muy diversifi-
cadas, con la creacidén de numerosss se-—

cuencias y subsecuencias de gusrisuos)
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buscando una numersacidn tan "definido-

ra™ como sea posible.

B elele— Uriterios pare la (lesificecidn de lLsteris-

les.—

La clasiiicscidn de wmateriales en tamilias

homogzeéneas puede basarse en diferentes tipos de cri-

terios relacionados con les caracteristicas propias o

derivadas de los mismos.

Entre gstpos criterios ten=mods:

1)

2)

Por su utilizecidn:

Articulos de oricina, erticulos de segu
@

ridad, etc.

Por su Funcidn Bésica;

pransiormadores, eisladores, conauctor

res, ctc,

Por su Waterial:

Articulos de hierro, ertiiculos de acero

erticulos de msdera, etc.



4)

6)

-l
p—

8)

9)

Por su Iormsa:

Pernos de cabeza-rectangulsr, eresndela

circulsar.

Por sus Dimensiones:

AY

-Pérnos de didmetro menor a 13,24 mms.

pernos de didmetro mayor & 13,24 mms,

Por su Peso:

Bouipo ligero, equipo pesado.

Existencia nmormal, en trédnsito, de se-

guridad, exedemntes.

*

Por su REstedo de Febricescidn:

Articulos elsborados, articulos semi-

elaborados, materias prima s.

Por Orden Alfabético:

sisgladores, conductores, lumineries,

transformadores, etcC. -



%.2.%.~ Hominacidn v Ispecificacidn.-
ol

Fe2eP.1l.— Nomineecidn:

casli no es posible administrer un naterisl
sin darle un nombre. Rs necesario edemds que este
nombre sea caracteristico de la espevie y que dos

cosas idénticas no llieven nombres diferentes.

La disciplina en le terwminologia, en el se-
no de los servicios técnicos de la empres la con
diciodn sine qua fHon ae la seguridsd y simplicided de

S

la gestidn de materieles,

Xl nombre de un material debe ser lea pela-
bra justa, comprendida por todo el mundo sin smuiglie-
dad. Sé debe desconfier de pretendldos sindnimos gque
pueden ser ccsas muy distintas unas de otras, aunque

pare el proiano correspondan a la misma idea.

F.2.3.,2.~ mepeciTicacion.-

La introduccidn de un ertfculo en un cdédigo
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necesita un examen preciso de su neturaleza y denom-

nacidn.,

i3]

stos se deben definir muy clearzmente, pués

es comin que mucho material permanece en el slmacén

porque su denominacidn no permite al lector .& un in-

ventario rendir cuentas de lo que es.

La especificacidn de un materisl, tomsrd en

cuenta principalmente las siguientes caracteristicss:

1)

2)

L1l Llateriel que lo Constituye.- ko de-

be llamarse hierro & lo gue es &cero,

ni cobre a lo gue es bronce o latdn.

Las Dimenciones.- lDebe edopisrse un

sisteme deterwinaao, desde la mes pegue.
fia 2 la mds grande, poniendo_a la vista
la dimensidn noewinzl usual. Ademés se
tomard muy en cuenta el sistema de pe-
sas y medidas utilizados, pués debe re-

girse &l sistema normslizado vigente en

L

el Psis.
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EL Uso.~ Cadz vez gle sS€& NRCERSErio se
preciserd el empleo o el destino de la
pieza o conjunto de piezas 2l gue se
refiere. Le pleza, tomada eparte de

le nomenclatura, debe poder idenﬁificag
se facilmente, incluso & precio de repe

ticiones.

La Referencia.—- Esta constituye une fu

ente de informacidn de priwer orden.
Sz deben tomer en ceenta lzs sigulentes

consideraciones &l reaspecto:

Si se trata de unz piezs especlal, Te-
bricada por o para la empresa, se indi-
A

cargd el numero de plano ¢ de la especi-

icscidn.

Si se trata de una piezs que Ifigur
g g

]

en
un plano de conjunto, la merca o numero

de referencia en el plano.

21 se trate de une pieze extreide de un
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catdlogo, la referencia de ese catélo-

go y el nombre del Febricente.

Cuendo la pie=zs puede ser febriceada
por varias casa, preciser ls referen-
cia d: una de ellas, seguido de la men
cidn "similar &*, lo -que no tendrd el
efecto de dar el monopolio de eleccidn
¥y de hecheo & este fabricante,

o e

Procureremcs que le indicacidn de um
ntmero de plano, mencione ls dltime
revisidr del mismo, punto cepitel pera
s aprovechemiento., S1 es imposible
epoysrse en un documento de referencia
no debe duderse de describir lo més
completamente el articulo, con el fin
de que su especificacidén sea siempre
suticiente pera su identiticsacidn pre-

cisa dentro de lez empressa.

Sin embergo, es neceserio anotasr que

para eiecto de identiiicecidr en bode—
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gas, no se reguiere incluir clertes cg
-racteristices gque no se las puede com—
prober a simple wvista y que son dtiles
solamente para efecfos de disefio. (Ci-

taeremos como ejemplos:

41 especificer un aisledor, no es nece
serio incluir voltajes de aisrupcidn

en seco, en mimedo, etc.

Pora un trensformader no se regulere
conocer el nivel b&sico de aislemien-

TO0e

b=

ste tipo de informscidn no &porta =

-
o

identiticacidn en bodeges, y pue-
den ser encontradas Facilmente cuendo
se indique la referencia. Considérase
un buen nétodo el imponer un orden en
la inscripcidn de las cearacteristicas,
Por ejemplo, en unea momenciatura de mo

tores eléctricos, poner en el mismo or

den le corriente nominel, veolteje noml

—_—
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1, potencia, velocidad, etc.

5) La Unidad.— Se debe scompariar s cada
item, la unidad en que viene dado:
Kilogramos, metros, kilodmetros, c/u, de .

cenegs, etc.

BeCude— Raepresentacidn Codificeda de los Alementos

Esta consiste en liger especificzmente un
gimbole dado 2 un zrticulo periectrmente definido.
De esta manera, se logra una representacidn simplifi-
cade del mismo, con el Fin de agilitsr los trdmites

en que no eg indispensable su descripcidn detalledsz,

La correspondencia entre un simpolo y un

articulo, viene s constituir la base de la codifice-

cidn y ests pasard a ser ley propia de la empress o

empresas en las que entrard en vigencia éste cdéddigo.

La siwmoolizscidn de los metieriales debe s
la vez definir agrupamientos secuenciales y permitir

acciones secundariss en busqueda de referencias inme-



diatas. Sdélo una simbolizacidn que introduzca ls re-
feréncia por familia y por ejecucidn, condiciona una
acclon eficéz de las oficinas de estudios y permita

el control de esta =z2ccidn por la direccidn.

La correspondencia introducida por la sim-—
polizacidn entre el "Ticnero de gestidn" y "zona to-
pogrética de almacenaje", asegurard uns regularided
en la reparticidn periddica del trabajo ocacionsdo

por nsta operacidn fisica de control.

En una siwbolizacidn ordenada sin sgrupa-
mientos secuenciales,es inadecuado confizr s un mismo
Tichista la gestidn de articulos. Por lo contrsrio,
la simbolizacidn secuencial se podrd confiasr en la
misma persona la gestidn de erticulos homdliogos, que
estarén agrupados por iamilias nomogéneaa y ue las
que los ndmercs sin aségurar ung continuidad rigu-
rosa de evolucidén de las caracteristices, tendrdn sin
embargo una cierta continuided‘en el seno de le femi-

lia,.

Entre los sistemas de representecidn simplil .

Iiceda, ciltaremos los sigulentes:



1) Representacidn aslfabdética;

2) Represenfacidn Numéricasy

%) Representacidn aAlfanumérice.

Cabe equf aiferencier entre la simbologia o
representascidn esquemétice de elementos particulares,
como los simbolos adoptadosrpara representar & resis-
tencias, reactancias, voltiwetros, etc. Y los tipos
de represeniacidén citados, los que.se refieren s la
simbolizacidn sistemdtica de conjuntos o stocks de

elementos..

%.,2.4. .~ Representacidn Altebética

Este tipo de representacidén consiste en com
binaciones de letras del alfabeto exclusivamente. Es

poco prdctica y por tanto de uso muy limitado.

%.2.4.2.— Representecidn Humérice,—~

7l empleo de cifres permite toda clisse de

combinaciones, las gue con cierta préctica llegen a

1
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ser femiliares y de Fdcil recordecidn.

La numeracidn de cade unc de los elemen-—
tos ée una bodege o slmecén depende principalmente
de lz Torma como ést0s estén,agrupados en familias

¥y de la cantided de los mismos gue son centenidos

en dichas familias.

Ceda una de las familias poseerd uns se-
curncia reservada', la que podré freccioncrse en
"sub-secuencias"” spropisdgs para eviter mezclss
no consideradas y por lo tanto, riesgos de confu-—
fraccionamiento secuencilsal

sidn. Este zénero &

o

¥y subsecuencial, debé tener un limite 2 ser satu-
rado en determinade periodo de tiempe pars el se
considerard la smplizcidn de 1z secuencia o subse-
cuencia o optafé por un nuevo sistema de codificae—

cidn,.

Si por egemplo, se tiene unz sola femilie
de materiales, se procederd 2 uns nukeracidn suce-
siva con un ndmero de cifras funcidn del numero de

elementos agrupzdos. Asi, si el ndmerc de srticulas
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es 10.000, se tendrd una estructura como la que si-—

X XXX que iréd desde Q0000 & 10.000.

Si en vez de una sola Tamilie, se tienen variss fe-
milias, se puede partair de 1a idea de una clesifi-
cacidén decimal dividiendo & todo el materizl en

un. . ndmero de clases, cien por ejemplo, de menera
que cada clase iré desde 00 a Y9. Cade una de es-
tss clases encerrardn determinado ndmero de ele-

mentos, 1000 por ejemplo, con lo que se tendré we

nueva secuencia, quedando el nimero de cdaigo asi.

XX - XXX

En donde X X iréd desde 00 a 99 y X X X
desde 000 a Y99. De esta maitei& 8¢ puede segulr .
con este criterio cresndo subeecuencias de acuerdo
a las ceracteristicas tomades en cuenta para la iden

titicascidn de los materizgles,

Se podrén cresr grandes lineas de agrupa—
mizntos de familias que ofrezcen enalogias fundamen-

tales, por ejemplo:
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- Mercaderias y materisles de consumo: de
001 = 999.
-~ Plezas preifahricadas: de 1.001 2 1.94Y9.

— PEroductos elszborados: de 2.001 a 2,999,

En el seno de estas sgrupeciones, las famili
as podrén ordenarse alfabéticemente, o bién, se proce-—
derd a reglizer sgrupaciones secundariass mds homogéne-
as, segin el cado lo requiera. Asi, en las "lercederi-
as y articulos de consumo", se podrdn distinguir, si

&8s necesario:

— Accesorios eléctricos.
- Quincalleris y tornilleria,.
- Recambios para méquinas,
é
con la clasificacidn alfebética o por anelogies, segun

la fdérmula que mejor se adepte.

En resumen, estos sistemas de numerdcidn, ten

drén la siguiente forma general:



XXX - XXX - XX - X

gubsecuencia 3

subsecuencia 2

subsecuencia 1

secuencia prin-

cipal
Ejemplo:

Voe - X ~ X .
XX-XX I . dimensiones

| ' ~__referencias

material

estado de ta—

bricacidn,.

2. 2,s4e%e~ Representacidn Alfsnumérica.-

Bsta es una combinacldén de los dos tipos de
representacidn anteriores, Bs muy préctica por 1o que

tiene mucha eceptacidn.

Generalmente, este método consiste en afadir
a la representacién numérice, letras con el fin de re-

presentar condicioneg 0 caracteristicas no tomadas en
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cuenta en la misma, come per ejemplo el lugsr de el-

macenaje, tipo de existencla, destinatario, etc,

2.3.— ELECCION DEL SISTEVA APITICABLE A LAS CON-

DICIORES ICCATES.- *

Se hen considerado dos &spectos fundamenta
les en la estructuracidn del presente proyecto de cd

digo:
1) <Creacidn de familias y sub-femilias ho
mogéneas..
2) Sistewes de representacidn codificeda,
3.%3.,1.~ Crescidn de Familiss y Sub-familiszs Homogé

neas.~-

Los materiales ¥y eduipos de existencia nor
mal en bodegas de las empresas elécirices, son da na
turaleza y caracteristicaes tan varizdes que ofrecen
muchas alternativas parz su divisidén en femilias ho-
mogéneas, como se puede epreciaer en los cddigos estu

diados anteriormente (apéndices 1, 2 3 3).

D2 los anélisis de estos, se ha considece-
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do que el sistems de agrupsacidn gplicado.en el pro-

yecto de cédige de IKECEL, posse cerscteristicas ta
les que dan una visidn clara y comprensible del con-
tenido da cadd uno de dichos grupos, lo cuel permite

su Técil aplicacidn, eliminando dificultedes y confu

Isto se debe principelmente a los crite-
rios con los que se ha reslizado esta operacidn, los

cuales serdn citados oportunzmente.

Dcr estos motivos se he creido conveniente
adoptar este sistema con algunos cembics y rectifica
ciones, los cusles sefialamos en el siguiente cepitu-

lo.

3.%5.2.,~ Seleccidn del Sistema de Represmntacidn Co

difdiceada.-

De la misma manera, por los anélisls reali.
znedos sobre los sistemas de representacidn, vewos
que el sistema de representacidén numérica se adapia
perfectamente & este tipo de estructuras de cddigo.
Bste permite formear secuencias sucesives que le dan

wna conformacidn fdcil de seguir y agilita toda cle-
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se de camblos y rectificaciones.
EL mecsnismo de numeracidn es el siguiente:

Se parte de une primera divisidn de los ma
teriales e n familias, cuya numeracidn ird d= 00 =

.

yYy. Luego, cada una de estas familias es dividida de
acuerde con determinadas caracteristicas, ectas sub-
femilias son numeradas de 1ls misme forms anterior,
de 00 a Y9y, Esta segunds subdivisidn es objeto de un
nuevo agrupaliento segiin caracteristices més aefini-
des las gue son numeradas como en los casos anterio-

res, Por Ultimo, se lleges a la descripcidn perticu-

lar de cada uno de los elementos, descripcidn que es
detinida con un nimero -QU€ va de 00 a 3. Es de-

cir, el nimero de ¢ddigo de cualquier elemento serd

de ccho cifras como se Indica a continuacidn:

XX Primera divisidn

XX Segunda divisidn

' - XX Tercera divisidn
X X Descripeidn perticular

o lo gue es lo mismo:

YX-XX~-XX-XX



—48-

Si bien mirando eu conjunto, la capacidea
de este cddipo es de 1007000.000 de elewsnios, la
que no podré coparse punce, en cambio sl vemos ais—
ladamente a cada ums de las, partes del mismo, con-—
cluiremos que con uns numerdcidn de dos digitos pa-
ra cata una de elles, se cbtiene obptiene la olgura
necesaria que le permita ia creacidn de nuevas par—
tes seguin sesn requeridas. Esto no sucede con una
sola cifra, pués con ells se limitan las opciones de
nueves creaciones a diez, eu decir, de 0 & §. Por b—'

ira parte, bhgy egpacics sugicientes pere que cusrndo
determinado elemento heya sido dado de baja, no sea
acupado su niémero de ¢ ddigo inmedietamente por wuno
nuevo, con el fin de evitar eqguivocaciones que son
provocadas cuando hgy cambios bruscos.

Debide a2 la falta de una terminoclogie nor-
malizada en el Pais, no - se ha procedido'a.ordenar el
fabéticemente & cada uno #e los corponentes de la'es

tructurs 4 e este proyecto de cddigo.
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Go= PROYECTO DE CODIGO
A,1,1.~ Descripceidn.- La estructura genercl de es—

te proyecto de cdéddigo, tiene como base el Proyecto de
védigo de lateriales de INECEL, tomendo en cuenta sl-
zunos aspectos de otros cdédigos o proyectos de cdai-
g0s ¥ adiciones v rectificaciones propies, los cuédles

se irdn subrsyando a medids que son introducidos en

el desarrollo de esta estructure,

Segin esta estructura, les materiales a co-
dizvicarse se identifican con un ndmero de ocho citras,

las que responden & las siguientes caracteristicas:

—_— 00 - 99 GRUPO
e ) 00 - 99 CLASE
—_—— 00 -~ 99 TIFO
_—— 00 - 99 ESPRCTIICACTION

Pera cada una de estes partes de la estructu
ra - -se han mantenido las mismas definiciones del proyec

to de INECEL menclonado,-las que transcribimeos a contl



neacidn:
GRUPQ:
CLASE:
TIPQ:

BSPECTFICACION:

Clesificacidn general y awplis ae
los elementos de posible 2lmace-
namiento en bodegeas, por su Iuncidn

bésica.

Ordenamlentc de los elementos den-—
tro de cada grupo por su eplicacidn
general.

Agrupecidn de los elementos dentiro
de cada clase por su ceracteristice
o utilizeacidn especitica o por el ms

1
terial predominante.

Toentiiicacidn de cada uno de los ele
mentos por su form&; dimensiones, nor
mes retrerencias de fabricénte, dibuJos
etc. Que los inaividualizan dentro d

de su tipo.

2.1.2.~ CIASIFICACION POR GRUPUS.- Con respecto el



Proyecto de (ddigo de INECEL, se hen kecno les sigui-

entes wmodiricaciones:

a) En primer luger = se los representa
con dos ciires lo que permite la crea-
cidén de vp meyor miumero de grupos, se-

gin sean necessrios.

b) Se elimina el zrupo o correspondiente &
VARTOS; puesto gue este nuevo sistema
da la2 posibilidsed de cres&r nuevos grupos
en los gue pueden ir incluidcos los mete-—
riales que estéban formendo el grupo ci-
tado.,
4
c¢) BL grupo 4, "PROTECCION, LEDICION, Y CON
TROL", es modificedo asi: "PROTECCION,
IRTERRUPCION, SECCIONAMIENTO, KEDICION Y
CORTROLY. De est& manerea se permite una
mejor ubicacidn de los materisles gue -
cumplen estas funciones, facilitando el

manejo del cddigo.

d) Se crea el- grupo 06: PERNOS, TUERCAS,

.
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ARAWDELAS, CLAVOS, RELACLKES, BTC., eli-
mindndolo como clase del grupo 2. Esto,
tomendo en cuente gue los meterisles
mencicnados, no soh de uso exclusivo del
grupo en donde esteban situedos, sino
gue son de utilizecidn més fmplia y gene-—.

rel.

e) Se elimine el grupo 9 "PARTES Y REPUES-:
TOS" v se lo egrega como TIPO en la cla-
se que se considere neces&ric, puesto
que este constituiria um grupo muy ex-
tenso y variado por la inclusidn de los
repuestos que se encuentran en todos los
grupos, siendo diffeil su clasificecidn

y tipificacidn.

Con estas modificaciones,. los grupos que
dan clesificados siguiendo los criterios

anotedos ‘s continuacidn: .

Grupo 01 - Conductores, Cables de Acero.-

Conductores sdélidos, cableados, eisladcs
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y desnudos usados e.n transmisidn, dis-
tribucidn, zcometidas, instelaciones in-
teriores, etc. Cables de acero usados

principalmente como tensores,

Grupo 02 - Accesorios pare Liness, Redes

v_Subestaciones .-

Todos los elementos utilizados para ais-
lar, fijar, soportar y proteger linesas,
accesorios para conexidn y empalme; parea
tensores y puesta & tierra ¥ en generel
todos los-equipos y accesorios cuya ins—
talacidn forma parte de lineas, redes y
subestaciones y que no estdn incluidos .

en los otros grupos.

o

Grupo 03 - Transiormadores, Reguladores.

Fquipos pers transtormeeidn y regulacidn
de tensidn utilizedos normalmente en sSub-
".estaciones normalizadas y en 1lineas de

distiibucidn. No se incluyen equipos es—
peaciales que Forwmen parte de Instalacio-

nes especificas,
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Gruvo 04 - Proteccidn, Interrupcidn, Sec—

cionamiento, liedicidn v Control.-

3

Este grupo estéd formedo por los equipos
destinados parz la proteccidn y seccione-
miento de linees, redes y subestzciones,
incluyéndose ademés los utilizedos en iIns
talaciones interiores, sparatos para medi
cidn y sefializecidn y control ae alumbra-
do pudblico. o se incluyen tablercs ae
control propios de.centrales y subesta—

clones especiales,

Grupo U» = Accesorilos paré Instelscliones

Interiores.—

Abercsa todo tipo des ertefactos pare ilumi
nacidn, tomacorrientes, sefializacidn, a-
larme, comunicacidn y demds slementos: utd

lizados en instelaciones interiores de e-

o

ificicoss . Se incluyen también.censlize-

cidén, accesorios psasra soporte y tableras

a
F

de control.

Grupo 06 - Pernos, Tuercses, frandeleas, Cla

yos, Tornillos, Remeches. ste.-

Como su nombre lo indica, en este grupo

.
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tenemos todos los elementos usedos para
fijar madera, hierrc y srtefactos de to-
da indole.

.

Grupo 07 -~ Herramientas y Bouipos de Se-

L

guridad.,.-

Este grupo esté contormedo por las herre-
mientas utilizades en le construccidén y
mantenimiento de sistemas eléctricos y |
por equlpos cuyo f£in es asegurer sl perso

21 § bilenes materisles counirs accidentes

de toda indole.

Grupo 08 - lieterisles pare Construccidn,

Ltaterisles pare Tronsformacidn, -

Los materiales utilizados como materia
prima pare fahricar asccesorios tales como

crucetas, estructuras, pié amigos, etc.
Lieteriales constitutivos de obras cilviles

como cemento, hierro, ladrillos, etc.

Crupo 09,— Articulos de Oficina, Nuebles.

Incluye a los elementos utilizsdos en la-—

bores =dministrativas como dtiles de ofi-

- s .y e - P TR
clnsa, méquinas de escribir, Tforyuierios,
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archivos y mobilieric en general.

Subdivisidn en Clases.-

En el presente trabejo, se han deserrollade
en clases & los meteriales de los grupos
considerades dentro del alcance expuesto en
el capitulo 1, esto es los grupos (01, 02, O~

03, 04, 05.y 0Ob.

El grupo 02 del presente cddigo, tiene como
base 2l gruapo 2 del proyecto de cdbddigo de

II'ECEL, que es ademds el unico desarrollsade
en el mensicnedc proyecto. Respecto al mis-—

mo, se han hecho los sigulentes cawmblos:

1) Se elimina la claese 2% correspondiente
a "Perno, Tuercs, Arandela, (leavo, etcl
el cual pesa s former el grupo 06, como

se indicd anteriormente.

2) Las clases 5% y 60 que corresponden &
"ipareto de Corte y Seccionamiento” y

"Aparato pers Proteccidn” respectivamerd
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te, son trasladsdes al grupo 04, el
"I

cual se refiere a "Proteccidn, Corte,

Seccionamiento, IMedicidn y Control",

3) Se reunen en una sola a las clases 65
wirtefecto pera Alumbrado Pibll.co" y 70
"Apareto pare Control,de Alumbrado M-
blico' pasando a former la clese 6C "Ar
tefacte pares Alumbrado Piblico, Control
de Alumbrado PJblico y Accesorios'". Es-
te por ccnsideraflos un=s sola familia y

simplificar su codificecidn,

Ta subdivisidn en clases de los demdes gru-
pos se la ha realizado considerando las funciones es-
peciticas que cumplen en el &drea aberceda por los ele

mentos agrupados dentro de los mismos.

4.1.4A,- Desarrollc en Tipos.-

La tipificacidn del grupo 02 tiene los si-

glientes cambios con respecto al grupo 2

t

del proyecto INECEL:



1) Los tipos 10, 11, 12 y 20 de la clase 2
20 pasan a ser 20, 25, 30 y 40 de la
clase 50. Esto por considerer que todos
estos meteriales cumplen funcicnes simi
lares dentro de dicha clasge. Los cam-—

bios se resumen en el siguiente cuadro:

Clase 20 (INECEL) Clase 50 {Cdaigo Pres.)

Tipo Tipo Degcripecidn

10 ' 20 Pié asmigo per-
£il.

11 25 Pié emigo ple-
| tina,

12 30 Pieza de apoyo

¢ de cruceta.
20 40 Soporte para

tribucidn.
2) En la clase 0% se sumentan los sigulen—
- 55 Juego de piezzs perz fijacidn de

aislador poste vertical.

- 50 Juezo de piezmas para fijecidn de
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aislador poste horizontel,
Bn la clese 15 se zumentan los tipos:

- 04 Juego de verillss preformsdes pa-
ra armar recto.

- 0% Juego de vearillas preformadas pa-
Ta armar shusado.

En la misma clase se sumenta el tipo 30

"Protector para cable de puests & tierrd

eliminandoclo de la clase 32, en la que

se encontrabse como el tipo 20.

En la clase 20 se reslizen los siguien-

Tes cambios: ‘

- Se elimina el tipa 2b "Piezas pera fi
jecidn de cable tensor a poste", pa-
sendo & la clase 30 con su mismo mime
ro.

~ Tl tipo a5 "adaptaedor horquille roétu-
lg" queda cowo “Adapta@or”. De este
manera se incluyen en &1 todas lzs va
riedades de adaptadores, su nusvo nud-

mero egs el 40.
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- Se elimina del tipo 60 "Juego de wawrl
1les preformadss pera smerre" por con
siderarlo‘ inclufdo en el tipo 40 Ge
la clase 10 "Juego de varillas pre-—

formadas para 11jecidén terminel".

5) Se reestructura a la clase 4Y, diversiFi
cendo los tipos existentes comc se verd

en la lista respectiva.

o~
]
}
[
(%2}
M

]

Bspecificacidn.-

La especiticacidén de los materiales abarca-
dos por este proyecto de cédigo, no estd desntro del :al
cance de esta Tesis. Sin embarge, en el caplitulc 5 "A-
piicacidn Prédctiea”, se dan ejemplos numerosos de es—

ecificacidn de diferentes tipos de materiales.
P
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4e2.— CODIFICACION DE MATERTALES DE TINEAS DE

TRANSMISION, SUB-TRANSMISION, DISTRIEU-
CION Y SUBESTACIONES DE DISTRIBUCION.-
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO : CLASE : TIPG: ESCUELA
| POLITECNICA
CoDIG O ESPECIFICACION NACIONAL
GRUPOS
o1 CONDUGTORES, CABIES DE ACERO
02 ACCESORTOS PARA LINEAS, REDES Y SUEESTACIONES
0% TRANSFORIADORES, REGULADORES
04 'PROTECCICN, INTERRUPCION, SECCIOWAMIENTO, MEDI-
CION ¥ CONTROL
0% ACCESORIOS PARA INSTATACTONES ELECTRICAS INTE-
RIORES
06 PERNOS, TUERCAS, ARANDELAS, CLAVOS, TORNILLOS,
REMACKES, EIC. |
a7 HFRRAMTINTAS, EQUIPOS DE SEGURIDAD
08 - FATERTALES DE CONSTRUCCION, MATERIALES PARA
TRANSFORLACT ON '
ARTTCULOS DE OFICINA, MJEBLES

FECHA ®I-75 SUSTITUYE A FECHA
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t PROYECTO DE  CODIFICACION DE MATERIALES '

GRUPO: O CLASE: TIpPO: ESCUELA
| POLITECNICA}
CODIG O : ESPECIFICACION NACIONAL  §
CLASES

01-01 CONDUCTOR SOLIDO DESNUDQ
03=02 CONDUCTOR SOLIDO ATSLADO
 62-10 CONDUCTOR CABLEATO DESNUDO
01-11 ' CONDUCTOR CABLEATO ATSLADO
 01~20 | CONDUCTOR MULTIPLE
0130 CONDUCTOR CONCENTRICO
01=40 CONDUCTOR BLINDATO

01=80 ' CARLE DE ACERO

FECHA YI-75 SUSTITUYE FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPC : 01 CLASE: Q1 TIPO: ESCUELA
_ POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TLEOS

01-01-01 .| DE COERE
0l-01-05% DE ALUBINIO '
01-01-10 DE ALEACION DE ALUMINIOQ
01-01-15 | DE COPPERYELD

01-01-20 | De ALULKOWELD

FECHA ¥IL-75 SUSTITUYE A FECHA

o
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-

PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 01 CLASE: O2 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TTEOS

01-02~01 .| DE COBRE
01-02-=05 | DE ALUMINIO

01~02-10 | DE ALEACION DE ALUMINIO
01-02-15 | DE COPPERWELD

=

01-02--20 DE ALUMOWELD

SRR

FECHA TI-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTC DE CODIFICACION DE HMATERIALES

GRUPO :01 CLASE:10 . TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS

01-10-01 | DE COBRE

©01~10=U5 | DE ATUMINIO

01-10-10 | DE ALEACION DE ALUMINIO

Ol=10=-15 DE COPPERWELD

61~10-20 | DE ALUMOWELD

01-10~25 | DE ATLUMINIO RERORZADO CON ACERO (ACSR)

FECHA TI-75 SUSTITUYE A FEGHA
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PROYEZCTO DE CODIFICAGION DE

MATERIALES

GRUPO: o1  CLASE: 1 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
01=11-01 DE. COBRE
01~11-05 DE AIUNINIO
01-11~10 DE ALEACION DE ALUMINTIO
01-11-15 DE COPPERWELD
01+11-20- DS ALUMOVELD
0l=11-25 DE ALUNINIO REFORZADO CON ACERO (ACSR)

FECHA I -75

SUSTITUYE A

FECHA
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PROYECTO ODE CODIFICACION DE HMAYERIALES

GRUPO Q1 CLASE : 20 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION | NACIONAL
TTPOS
01=20~01 BIPOLAR DE COERE
Q1~20=-02 'TRIFOLAR DE COERE
01-20-0% CUADRIPOLAR DE COBRE
01-20=10 ‘BIPOLAR DE ATUMINIC
01~20=-11 TRIPOLAR DE ALJHINIO
01-20=12 CUADRTPOLAR DE ALUMINIO
01=20-20 DUPLEX
01~20-21 TRIPLEX
01-20~22 CUADRUPLEX

FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA"
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PROYECTO DE CODIFICAGION DE

MATERIALES

. GRUPO: 01~ CLASE: 30 TIPO: ESCUELA
, POLITECNICA
copnis o ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS

01~50~01 BIPOLAR
01-30=-02 TRIPOLAR
01-30-0% CUADRTPOLAR

FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA
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— S
PROYECTO DE CODIFICACION DE HMATERIALES
GRUPO: Q1 CLASE :40 TIPG: ESCUELA

| POLITECNICA}
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS

01~40=01 CON FUNDA METALICA ¥ ATSLANTE MIMERAL, TIPO MI

01-40-10 CON TORRO DE ALUMINIO TIPO ALS

01~40~20 CON' CUBIERTA WETALICA FLEXIBLE, TIPUS MC Y AC

MR

FECHA NI -75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO:0L  CLASE:80 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
| TTPOS

01~-80-01 | GRADO COMUN
01~80~-10 STEMENS MARTIN
01~80~20 ALTA RESISTENCIA
01--80=80 GRADO NO DEFINITO

FECHA XI-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO BDE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPG: 02  CLASE: Tipo: . ESCUELA
: POLITECNICA
CODIGO , ESPECIFICACION NACIONAL
_CLASES
02~01 ATSLADOR
02-03 ACCESURTO PARA SOPCRTE DE ATSLADOR
02-10 ACCESORIC PARA FTJACION DE CONDUCTOR Y CABLE
02-15 ACCESORIO PARA PROTECCION DE CONDUCTOR ¥ CAELE
02-20 ACCESORIQ PARA FIJACION, SUJECION Y AMARRE
0230 ACCESORIO PARA TENSOR
0235 AGCESORTO PARA PUESTA A TIERRA
02=40 ACCESCRIG PARA CONEXION, EMPAIME
0245 POSTE, ESTRUCTURA DE SOFORTE
02-50 CRUCETA, PIE AMIGO, SEPARADOR
02-60Q ARTEFACTG PARA ALUMERADO PUBLICO, CONTROL DE
ALUMERADO PUHLICO, ACCESORIGS

FECHA MIL-7%5 ' SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 02 CLASE :01 TIPO: ESCUELA
: POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
_TTFOS
02-01~-01 SUSPEHSION ROTULA
02-01~02 SUSPENSION HORQUILLA=OJC PLANO
02-01-03 SUSPERSION HORQUILIA-OJO REDONDO
02-01-10 PIN
02-01-20 POSTE VERTICAL
02~01~-21 POSTE HORIZONTAL
02-01-23 TRAGCION RETERIDA
02~01~30 SOPORTE TE BARRAS
G2=01~40 PASAKUROS
02-01~50 CARRETE
02-01-60 0J0

FECHA YI-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE HATERIALES

G RUPO: Q2 CLASE : 05 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
cCobiGo |- ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS

02-05-01 PERNO PIN ESPICGA CORTE

02-05-02 PERNO PIN ESPIGA LARGA

02~05-10 PERNO PIN DE EXTENSION RECTO

02-05-11 PERNO FIN DE EXTENSTON CURVO

02~05-15 PTEZA PARA FIJACION DE PERNO PIN A PUNTA DE POSTE

02-05-20 SEPARADOR PARA FPERNOQ PIN

32-05-25 PERNO PIN CURVO TIRAFONDO

02~05-30 PERNO CON EXTENSION PARA ATSLADOR TIPO CARRETE

02-05=35 BASTIDOR (RACK) SERVICIO MEDIO, BASE EXTENDIDA

02~0%5=40 BASTIDOR (RACK) SERVICIO, LIVIANO, BASE NORMAL

02=05-50 JUEGO DE PIEZAS PARA FIJACION DE AISLADOR POSTE -
VERTICAL ' '

Qe~05-55 JUEGQ DE PIEZAS PARA FIJACICOM DE ATSLADOR POSTE

BEORIZuiT AL

FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTSO DE

"’?
CODIFICACION DE MATERIALES |

G RUPO : 02 cLASE: 10 TIPO: ESCUE LA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TTPOS |
02-10-01 GRAPA TERMINAL DE COMPRESION
02-10-05 GRAPA TERMINAL APERNADA
02-10-10 GRAPA TERMINAL EORQUILLA-GUARDACAEQ
02-10~20 GRAPA DE SUSPENSION
02-10=25 GRAPA DE SUSFENSION ANGULAR
02-10=30 GRAPA PARA FIJACION DE CABLE A PERFIL PLANO
02=10=40 | -JUREGC DE VARTLLAS PREFORMADAS PARA FIJACTON TER-
MIfeL ' |

. ATADURA FREFORMADA PARA FIJACION A ATSTADOR

L

FEGHA ¥I-75

SUSTITUYE 4

FECHA.

H
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PROYECTO DK

CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO : CLASE: 15 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
_LLIPOS
02-15=01 CINTA DE PROTECCION
02=15-02 JUEGO DE VARILLAS PREFORMADAS PARA ARMAR (ARMOR
ROD)
02-15~03% JUEGO DE VARILLAS PREFORMADAS PARA PROTECCION
DE LINEA (LINE GUARD)
02~15=04 JUEGO DR VARILLAS DE ARMAR RECTO
02-15-0% JUECO DE VARILLAS DE ARMAR ABUSADO
02~15-10 ARMORTTGUADOK DE VIERACION TTPO LINE GUARD
02-15-11 ARCRIIGUADCR DE VIBRACTION TIPO REVESTIDO
02~15-12 AMORTIGUADOR DE VIHRAOION TTPO ESPIRAL
02~15-20 GTFARDACAEO
02-15-30 PROTECTOR PARA CABLE DE PUESTA A TIERRA
02-15-40 | PROTECTOR PARA CABLE TENSOR

FECHA YL -75

SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACICON DE

MATERIALES

GRUPO: 02 CLASE: 20 TIPO: ESCUELA
FOLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TPIPOS
02=20-01 ABRAZAUERA DE VARTLLA
02-20=05 AMRAZADERA DE PLETTNA STMPLE
02=20=-06 ABRAZALRA DE PLETINA DOBLE
02-20-15 GRILLETE |
02-20=20 ESLABON
02=20=30 ADAPTADOK
(02~20-40 PTEZA Phrh ¥TJACTON D CADENA & CRUCETA CENTRADA |
02=20-50 JUEGO DE VARILLAS PREFORMEDAS PARA AMARKE
02~20-60 ALAVERE DE AMARRE
FECHA ¥IL-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICAC|ION DE MATERIALES

GRUPO: 02  GLASE :50 T1pO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACICNAL
TIPOS
 02-30-01 | VARILL& DE ANCLAJE
02-30-10 GRAPL LIORDAZA
02-30-20 JUEGO DE PIEZAS PARA TFNSOR FAROL
02-30-25 PIEZA PARE SUJECION DE CABLE TENSOR A POSTE
02-30-30 ANARRE PRETORLIADO
02--30~40 ELOGUE DE .ANCLAJE

FECHA ¥L-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE £LCODIFICACION DE HMATERIALES

GRUPO : ©L2 CLASE : 35 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
02-35-01. | VARILLA DE PUESTA & TIERRA
02-35-10 BARRA TUBULAR
02~15-15 BARRA DE PERFIL
02~35-20 | PLACA
02=%5=25 CINTA

FECHA YMI-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO @ 02 CLASE 140 TIPO: sESCUELA
POLITECNICA
CODBIGO ESPECIFICACION NACIONAL
_ TIPUS

02~40-01 | CONECTOR DE COMPRESION PARA DERIVACION

02-40-02 | CONECTOR DE COMPRESION TERMINAL

02-40=02 EVMPATHE DE COMPRESION ~

02-40~10 | CONECTOR DE RANURAS PARALELAS

C2~40-15 | CONECTOR TIPO PERNO PARTILO

02-40~20 | CONECTOR TIPO PERNO "U™

02~40-25 CONECTOR TERMINAL RECTO (GRILLETE)

02-40~30 | CONECTOR PARA DERIVACION EN "»»

02-40-35 | CONECTOR '[UBO-CABLE

02-40-40 | CONECTOR BARRA-CABLE ,

02-40-45 | CONECTOR PLACA=CAHIE

02-40-50 GRAPA PARA COMEAION EN CALIENTE

02-40-59 | EMPALIE PREFORMAIU

FECHA ¥I-75

SUSTITUYE A

FECHA




PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO : 02 CLASE : 4% TIPO: ESCUELA

- POLITECNICA

CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL

TIPOS

! 02-45-01 DE HORMIGON SECCION RECTANGULAR

02-45-10 DE HORMIGON SECCION CIRCULAR

02=45=20 DE MADERA SIN TRATAR

02-45-25 DE MADERA TRATADA

02-45-30 POSTE METALICO TUEULAR

02-45-35 POSTE DE RIEL

02~45-40 POSTE DE PERFIL

02-45-50 ESTRUCTURA NO METALICA

02-45-60 ESTRUCTURA METALICA

FECHA XIL-75 SUSTITUYE A ‘ FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 02 CLASE: 50 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECI{FICACION NACIONAL
TIPOS

02-50-01 | DE MADERA

02-50~30 | DE PERFIL METALICO

02-50-20 | PIE AMIGO DE MADERA

02~50-25 | PIT ANIGO DE PERFIL

02-50~30 | PIEZA DE APOYO PARA CRUCETA

02-50~35 | BRAZO DE SOPORTE PARA LUMINARIA

02-50~40 | SOPORTE PARA TRANSFORMADOR DE DISTRIBUCTON
02-50-45 | SEPARADOR DE CRUCETA

FECHA ¥T FECHA
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-

PROYECTO PE CODIFICACION DE HMATERIALE

GRUPO:@ 02 L ASE : 60 TIPO: ESCUE LA
POLITECNICA
CoDIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TTPOS
02-60~01 TUMINARTA ABIRRTA
02-60-02 | IUMINARTA CON REFRACTOR
02-60-03 LUMINARTA HORMAMENTAL
02-60-15 | LAMPARA TNCANDESCENTE
02-60-16 LAVMPARA FLUORESCEN (E
02~60-17 LAMPARS TE VAPOR DR MERCTRTO
02-60-18 | LAMPARA DE SODIO- '
02-60-25 | REFLECTOR
02-60-30 CAPACTTOR
02-60-35 BATASTO
02-60-40 | ARRANCADOR
02-60~45 | CELILA FOTOELECTRICA
02-60-50 | INTERRUPTOR HORARTO
02-60-55 CONTACTOR
02-60~60 RELE
02-60-80 | REPUESTOS

FECHA YI-75 SUSTITUYE A FECHA
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*

PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO @ 03 CLASE: . TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
_CLASES

03~01 |  TRANSFORKADOR DE VOLTAJE PRIMARIO 2,4 KV

03-05 TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARTO 4,16 KV

0%-10 TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARIC 6,5 KV

0%=15 TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARIO 13,2 KV

03~2C TRANSFORKADOR DE VOLTAJE PRIMARIC 22 KV

0%=25 TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARIO %4,5 KV

03-53 APAKATO PARA REQULACION UE TENSION

03-30 REPUESTOS

FECHA MI-75 SUSTITUYE A FECHA R
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PROYECTO DE CODIFICAGCION DE

MATERIALES

GRUPO: 03 CLASE :01 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
03~-01~01 MONOFASICO, UN BUSHING, CONVENCIONAL
0%=01-10 MONOFASICO, UN BUSHING, AUTOPROTEGIDO
03-01-20 MONOFASTCO, LOS EUSEINGS, CONVENCIONAL
03-01-30 MONOFASICO, DOS BUSHINGS, AUTOPROTEGIDO
03-01-40 TRIFASICO CONVENCIONAL
03-01-50 TRTFASTCO AUTOPROTEGIDO
FECHA ¥ -75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODJFICACION DE HATERIALES

GRUPO: 03 CLASE 05 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TIFOS
0%-05~01 MONOFASICO, UN BUSHING, CUVENCIONAL
03-05=10 MONORASICO, UN BUSHING, AUTOPROTEGIDO
03~05=-20 MOHOFASICO, DOS BUSHINGS, CONVENCIONAL
0%=05=30 MOWOFASICO, DOS BUSHINGS, AUTCPROTEGIDO
0%=05-40 TRIFASICO CONVENCIONAL
(%~05-50 TRIFASTCO AUTOPROTEGIDQ

FECHA 9L-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTC DE CCDIFICAGCION DE MATERIALES

GRUPO! 05  CLASE: 10 T1PO: ESCUELLA
POLITECNICA

CODIGO ESPECIFICACION NACICNAL
TIPOS.

03-10-01 MONOFASICN UN BUSHING, COHVENCIONAL

03-10-10 WONOFASICO UN BUSHIEG, AUTOPROTEGIDO

03-10-20 WONOFASICO DOS BUSHINGS, CONVENCIONAL

03-10-30 | MONOFASICO DOS BUSHINGS, AUTOPROTEGIDO

0%~10-40 TRIFASICO CONVENCIONAL

03=10~50 TRIFASICO AUTOPROTEGIDO

FECHA TIL-75 SUSTITUYE A - FECHA
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PROYECTOC DE CODRIFICACION DE

MATERIALES

G RUPO 03 CLASE :15 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
_TLPOS
03~15~01 | WONOFASICH, UN BUSHING, CONVENCIONA' L
03-15~10 | MONOFASICO, UN RUSHING, AUTOPROTEGIDO
03~15~20 MONOFASICO, DOS BUSHINGS, COMVENCIONAL
03-1¥-30 | HONOFASICO, DOS BUSHINGS, AUTOPROTEGIDO
0%-15-40 | TRIFASICO CONVEWCIONAL
03-15-50 | TRIFASICO AUTOPROTEGIDO
FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA




PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 03  CLASE: 20 TIPO: ESCUELA

POLITECNICA

CODIGO . . ESPECIFICACION NACIONAL

TIPOS

03-20-01 | MONOFASICO, UN BUSHING, CONVENCION'L

03~20~10 | MONOFASICO, UN BUSHING, AUTOPROTEGIDO

03-20-20 | MONOFASICO, DOS BUSHINGS, CONVENCIONAL

05-20-30 | KONUFASICO, DOS EUSHINGS, AUTOPROTEGITO

05-20-40 | TRIFASICO CONVENCIONAL

03-20-50 | TRIFASTCO AUTOPROTEGITO

FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE.- MATERIALES

GRUPO: 03  CLASE: 25 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TITOS |

03-25-01 MONOFASICO, UK BUSHING, CONVENCIONAL
03-25~10 MONOFASICO, UN BUSHING, AUTOPHOTEGIDO
0%~25-20 MONOFASICO, DOS BUSHINGS, CONVENCIONAL
0%-25=30  MOWOFASICO, DOS BUSHINGS, AUTOPROTEGIDO
03-25-40 TRIFASIUO CONVENCIONAL
03=~25-50 TPRIFASICO AUTOPROTEGIDO

FECHA XI-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO ©OE <CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 03  CLASE: 50 TIPO: ESCUELA
| POLITECNICA
CODIG O . ESPECIFICACION NACIONAL
_QTPOS
03-50-01 .| REQULADOR ESTATICO MONOFASICO
03-50-05 REGULADOR ESTATICO TRIFASICO
05~50~10 REGULADOR DE INDUCCION MOKOFASICO
0%-50-15 | REGULADOR UE INDUGCCION TRIFASICO
0%=50=20 ACCESORTOS PARA RECULADOR DE INDUCCTON
0%=50~30 CONDENSADORES
03~50-80 REPUESTOS

FECHA I -765 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTOC Dk CCRIFICACION DE- MATERIALES

G RUPO :04 CLASE ! TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
CLASES

04~01 APARATO PARA PROTECCION
04-10 APARATO PARA CORTE Y SECCIONAMIENTO
04~20 APARATO PARA MEDIDA Y COMPROBACION
04=30 APARATO PARA COMIROL, MANTOERA, SENALIZACION
0440 TRANSFORMADORES DE PROTECCION Y MEDIDA

' FECHA XI-7% SUSTITUYE A FECHA




PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 04 CLASE :01 TIFO: ESCUELA
POLITECNICA
CoDIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TTEOS
04~01~-01 PARARRAYOS TIPO SUBESTACION
04~01-05 PARARRAYOS TIPO DISTRIEUCION
04=~01~10 FUSIBLE DE POTENCIA
04-01-15 LAWTNA FUSIBLE, TIRA FUSIBLE
04~01=20 BASE PORTAFUSIBLE
04-01-25 TANDEM SUICHE-FUSTRLE
04-01=30 SUICHE-FUSIELE TIPO DISTRIBUCION (FUSE CUT~OQUT)
04-01=35 COMEINACION TUSIBLE-PARERRAYOS
04~01~50 RELE DE INDUCCION
04-01-55 RELE DE ATRACCION DE ARWADURA
04-01~60 RELE EN ESTADO SOLIDO
04-01~70 PROTECTOR DE RED

|

FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA




PROYECTO DE <CODIFICACION DE MATERIALES

G RUPO ! 04 CLASE: 10 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
04~10-01 INTERRUPTOR AUTOWATICO (DISYUNTOR)
04=~10-05 RECONECTADOR AUTOMATICO MONOFASICO
04=10-06 RECONECTADOR AUTOMATLCO TRIFASICO
04-10-10 SECCTONADOR NEUMATTUO MONOFASTCO
04=-10-11 SECCTOMADOR WEUMATICO TRIFASICO
0.4~10=20 SECCLONAVOR EN ACEITE MONQFASIGO
04-10-21 SECCIONADOR EN ACEITE TRIFASICO
04-10=-30 SUTCHE MOMOPOLAR
04~10-31 SUICHE 'RTPOLAR
,

FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACIOMN DE MATERIALES

GRUPO! 04  CLASE:20 TIPO: ESCUE LA
POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
04~20~01 AMPERTMETRO
04=20-05 VOLTIMETRO
| 04-20-10 OHWMETRO, EQUIPO PARA MEDIR RESISTTVIDAD
04~20-15 VATTMBIRO MONOFASTCO
04~20-16 VATIMETRO TRIFASICO
(04~20~20 FRECUEKCTIMETRO
Q4=-20=25 INDICADOR DE FACTOR DE POTENCTA
04=20=30 CONTADOR DE ENERGTA MONOFASICO
Q4~20=31 CONTADOR DE ENERGIA TRIFASICO

04=20=40 REGISTRADOR

FECHA ¥X-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 04  CLASE:30 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
04~30-01 SUICHE COMANDQ
04~30~10 SUICHE COHMUTADOR
04~50=20 CORTACTOR
Q4-30~30 ANUNCIADOR
04-30~4C LAWPARA. DE * SENALIZACION

FECHA YI-75 SUSTITUYE A FECHA
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FROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 04  CLASE:40 TIPO: ESCUELA
POLITECN!CA
CoDIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS

04=-40-01 TRANSFORMADOR DE POTERCIAL MCNOFASTCO INTERIOR
04=40-02 TRANSFORMADOR DE POTENCIAL MONOFASICO INTEMPERIE
04=40-10 TRANSFORMADOR DE POTENCIAL TRIFASICO INTERIOR
04-40-~11 .TRAHSFORMADOR DE PCTENCIAL TRIF;A_SICO INTEMPERIRE
04-40~-20 TRAKST'ORMADOR DE CARRIENTE INTERIOR
Q4-40-21 TRANSFOEMADOR DE

CORRTENTE INTEMPERLE

FECHA ¥L-75 - SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTOC DE CODIFICAGCION DE MATER!ALES

GRUPO: 05 CLASE : TIPO: ESCUELA
POLITECNICA

CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
CLASES

Q5=01 | DUCTOS Y ACCESORIOS

0510 CAJAS DE SALIDA, CONEXION, DERIVACION

05-20 ACCESORIOS PARA ALUMBRADO, TOMACORRIENTES, GO-
MUNICACTON

05-30 CUADROS, TABLEROS, ARMARIOS

FECHA ¥IL-75 SUSTITUYE A FECHA
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PRCYECTO DE

CODIFICACION DE

MATERIALES

GRUPO 05 CLASE : Q1 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CoODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
05=01~01 CONDUCTOS METALICOS RIGIDOS
05~01~02 CONDUCTOS I@MCOS FIEXTELES
05=01=03 CONDUCTOS NC METALICOS
05-01--10 CANATES METALICOS
05=-01=-11 CANALES NO WETALICOS

05=01-20
0H=-01-21
05-01-22
05-01--3C
05-01-31
05-01-35
05=-01-36
05-01-40
05-01~41

05~01~45

05~01- 46
05-01-50
05=01-55

TUROS METALICOS RIGIDOS

TUBOS METALICOS FLEXTBLES
TUROS NO METALICOS

UNION PARA COHDUCTC METALICO
UNION PARS CONDUCTO NO METALICO
UNION PARA TURO METALICO
UNMION PARA TUBO NO METALICO
CODO PARA TUEQ. METALICO

CODO PARA TUEC NO METALICO
CONECTOR PARA TUBO METALICO
CONECTOR PARA TUBO NO METALICO

ACCESORIOS PARA SCOPORTE ¥ FIJACION DE DUCTO

ACCESORIOS PARA SOPORTE Y FIJACION DE TUBC

FECHA ¥I-75

SUSTITUYE A

FECHA




-8Q~

PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 05  ¢LAsE:10 TIPO: ESCUELA
| _ IPOLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL
TTPOS

05-10~01 CAJA METALICA CUADRADA
05-10-02 CAJA METALICA RECTANGULAR
05-10-03 CAJA METALICA EXAGONAL
05-10-04 CAJA METALICA OCTOGORAL
05-10-05 CAJA METALICA CIRCJLAR
05-20-10 CAJE TGO METALICA

FECHA MI-~75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTC DE CODIFICACION DE

MATERIALES

GRUPO:® 05

CLASE: 20 TIPO:

ESCUELA
POLITECNMICA

CoDIGO

|

ESPECIFICACION

‘MACIONAL

TIPQOS

INTERRUPTNOR SIMPLE
INTERRUPTOR LORLE
INTERRUPTOR DE TRLS VIAS

INTERRUPTOR DOBLE DE TRES VIAS

INTERRUPTOR DE CUATRO VIAS
?ULSADQR

BOQUILLA

ENCHUFE

TOMACORRIENTE SIMPLE
TOMACORRIENTE DOELE
TOMACORRIENTE EBITASICO
TOMACORRIENTE TRIFASI&O
SALIDA DE TELEFONO
SATIDA DE TV,

ZUKBADCRE

CAMPANTILLA

PORTERO ELECTRICO

FECHA ¥I-78 SUSTITUYE A

FECHA
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PROYECTO DE CODIFICACION DE MATERIALES

GRUPO: 05  CLASE: 30 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
CODIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TIPOS
05=30-01 TABIIERO DE DISTRIBUCION MOWOFASICO
05-30-10 TABLERO DE DISTRIBUCTON BIFASICO
05-50-20 TA.BIERO DE DISTRIBUCION TRIFASICO
05~30-30 ARMARTIO

FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA
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PROYECTOC DE CODIFICACION DE

B

GRUPO ! 06

CLASE:

CTIPO!

1 ESCUELA
YPOLITECNICA

CoDIG O

SPECIFICACION

1 NACIONAL

_ ‘CTASES
06-01 _ | BERNO

06-02 - TUERCA

. 06-03 | ARANDELA

06-10 | cLAvO
06-15 | REMACEE
06-20 TORNTLIO

N
R
. .

e -
= -
- W
: >
T R

'

P

FECHA ¥I-75

SUSTITUYE A

FEGHA -




PROYECTO DE CODIFICACION DE .MATERIBALES

GRUPO: 06 CLASE: 01 TIPO: ESCUELA
| POLITECNICA
CODIGO ESPECIFICACION NACIONAL

TTPOS
06-01-01 | PERNO MAQUINA, CAREZA CUADRADA
06~01-02 PERNO MAGUINA, CAPEZA EXAGONAL
06-01-05 PERNO DE ROSCA CORRIDA
06-01-10 PERNO LESPARRAGO
06-01-15 PERNO CARRIADIE
06-01~20 PERITO DE OJO
06-01-25 PERKO TIRAFONDO
06-01~50 PERKO "U"

FECHA I -75 . SUSTITUYE A FECHA
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_ B
| PROYECTOC DE CODIFICACION DE MATERIALES
GRUPO ' 06  CLASE: 02 TIPO: ESCUELA
POLITECNICA
COoDIG O ESPECIFICACION NACIONAL
TTPOS
06-02-01 TUERCA CUADRADA
06-02-02 TUERCA EXAGONAL
06-02=10 TUERCA DE 0JO
06-02-20 CONTRATUERCA
FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA
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2%

PROYECTO DE CODIFICASION DE

MATERIALES

GRUPO: 06  CLASE:03 TIPO: ESCUE LA
POLITECNICA
coDi6 0 ESPECIFICACION NACIONAL
TIFCS ~
06-0%-01 | ARANDELA GUADRADA
06-0%-02 ARANDELA CIRCULAR
06~03-1Q ARANDELA DE PHESTON
FECHA ¥I-75 SUSTITUYE A FECHA .-
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4.%.- INSTRUCCIOITES PaRs TL UsO DEL CODILO D NATE-

RIALES.~
El manejo del cddigo de materieles, reguiere
" !
del conocimiento de su estructura, luego de lo cual, so
lemente es encesario seguir determinados pasos p&eEra su

correcta aplicacidn en cuslquier campo de trabajo.

E1l manejo del cddigo se limta a dos tipos de

aperaciones principales:
1) Codificacidén de un meterial,
2) Identificecidn de un meterisl a partir

de su numero de cddigo.

4.3.1.~ Codificacidn de un Laterial,-

Pera que & un material se le asigne un nudmero

de cddigo, deben seguirse los siguientes pasos:

a) Determinacidn de grupo.
k) Determinsacidn de clase.
¢) Determinacién de tipo.

d) Determinacidn de especificacidn.
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(Ver fig. W2 1),

-

4.3.1.1.— Determinacidn de Grupo.-

Para estc, debe definirse el ccmpo de apli=
cacidn del meteriel: segin este campo de apiicacidqﬁ(
se lo ubicard en el grupo al cusl corresponde de e—
cuerdo a la lista 2e grupos existente. El ndmero del
grupo encontrado, viene a constitulr las dos prime-

ras cifras del ndmerc de cddigo del material.

4,%,1.2.— Determinacidn de Clase.-—

Une vez situado el elemento dentro de su
grupo, ss& buscard 1ls clase a2 la que corresponde dentro
del mismo seglun su eplicecidn general. =l mimero de
la clase encontrads en le lista respective, es afiadi-
de a las dos primeras cifras encontradas anteriormen—

te.

4.,%.1.%.~ Determinacidn de Tipo.-—

De igusl meners, el tipo es determinado por
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la carecteristica o utilizacidn especifice del mate-
risl dentro de la clase. El nimero del tipo encontre-

do es afiadidc a2 continuscidn de los anteriores.

4,%,1l.4,—- Determinacidn de Especificacidn.-

La especificacidn la determinan las cearacte
risticas perticulares del elemento, estas son: raengo,
forma, dimensiones, material constitutivo, etc. las
que deben corresponder & una de las especgificeciones
existentes dentro del tipo. Con el numero de la espe-
cificacidn encontrado, se completa el nudmero de cddi-
go del material en mensidn. Este nimero viene a cons~—
tituir su nuevo "nombre" o identificacidn.

Fota: Puede suceder que en el procesoc de co

~

dificacién de un elemento, no se encuentre el grupo,

la clase, el tipo y/p la_especificacién gue correspag_
dan a las caracteristicas del mismo. Fn este caso, se
procederd a cresr un nuevo grupo, clase, tipo y/o es-
pecificacidn segin sea el caso. Pars ello, se han pre

visto espacios entre una y otre de las partes del a:b-

digo de tal manera que se puedan intercelar en los
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miswos las nuevas que se sigen creardo. Es necesario
que cuando se aftadan nueves partes al cddigo, se guar
de el orden ldégico al asignerles su nudmero, tomando
en cuenta sus caracteristicas propias segin se ha se-

falado en los conceptos de cada une de las peartes.

€

[T}

4:302.~ Tdentificacidn de un material a partir

su nimero de cddigo.-

Para e 1 efecto, ce divide al mimero de cd-
digo en cuatre gruncerde & dos cifras ceda vno. Lue-
go, se tomzn las dos primeras cifras de la izguierda
con las gue se busca en la lista de grupos el.que _
rresponde a nuestro materisl, Dentro de este grupo,
con las dos cifras siguientes, se identificea su clase
luego, dentro de la lista de tipos correspondientes a
la clase encontradsa, se determine el tipo al que co-
rresponden las dos éiguientes cifres del numero y por
Ultimo, con.las dos Ultimas cifras, se buscz en la
lista de especificaciones del tipo sefielado en el pa-
-so anteriocr, la correspondiente a8l elemento en proce—

go de identificacidén. La informecidn que nos den el

grupo, la clase, el tipo y la especificacidn encontra
dos, es suficiente pare identificar perfecteoumente al

material mensionado .(fig. N2 2).



PROCESO DE CODIFICACION DE UN MATERIAL

[ ELEM

ENTOC

LISTA DE

GRUPGS

LISTA DE CLASES

PEL GRUPO

DE LA

LISTA DE TIPOS

CLASE

LISTA
ESPECIF
DEL

DE
I CACIONES
TIPO

NUM ERO | NUMERO
DE - DE
GRUPO | CLASE

NUMEROC | MUMERO
DE oe
TIPO ESPECIFIC.

NUMERO DE CODIGO
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PROCE SO DE

IDENTIFICACION DE

UN

NUMERD DE | NUMERO DE | NUMERO DE | NUMERD DE
GRUPO CLASE TIPO ESPECIFICAC.
LISTA DE
GRUPOS
LIS TA DE]
CLASESJ
. LISTA ©E
TIPGS
LISTA DE
T lESPECIFICAC,
-
o
NOMBRE DE | NOMBRE DE| NOMBRE DE specl
GRUPO CLASE TIPO ESPECIFICAC.

ESPECIFICACION DEL MATERIAL

FiG. 2

MATERIAL
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Ejemplos de . manejo del Cdédigo de Keteria-~

les.o_’

a)

1)

2)

Codificecidn de materiales:

Codificar: Juego de varillas preformadas

para armer para conductor de ACSR N? 2

AWG clave TIGER.

Accescorios péra lineas y redes:; Grupo 02

Accesorlo para proteccidn de conductor:

Clase 15%.

Juego de varillas preformadas psra armar
Tipo Q2.

Paras conductor de ACSE NQ 2 AVG. clave

Tiger: no existe el nimeroc de especifi-
cacidn, por su posicidn en el cat. Alcan
le esignawos el ndmero %3.

El nimerc de cddigo asignado a este ele-

mento es 02 -~ 15 ~ 02 - 35.

Perno méquina de cabeza exagonal des 15,8
mps. de @ por 152,4 mms. de longitud
(5‘/8” e 6:1) .

Perno: Grupo 06
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Perno: Clase 01

Perno méguina de cabeza exagonal: Tipo 02
g 15,8 mms. longitud 152,4 mms,: Especi-

- ficacidn 20.

El ndmero de cddigo determinado para es=

te elemento es: 06 -~ Q1 - Q02 - 20.

b) Identificacidn de materiales a partir.de
su ndmero de céddigo.
- 1) Identificar el meterizsl correspondiente
.a 02-01-10-20,
-Grupo 02: Accesorios psra linegs, redes
v subestaciones.
Clase 0l: Aiglador.
Tipo 10: Aislador tipg pin.

. Bspecificacién 20:.de 177,8 mms de ¢ por
127 mms. de altura (7" x 5") clase ANST
55-4., -
Aislador tipo pin de 177,8 mms. de @ por
127 mms. de altura (7" x 5") clase’ ANST
554

2) Tdentificam &l materiel correspondiente

21" némero 01-~01-01-12.



R o =i

i -

Grupo Ql: conductores y cables de acero.
Clase 01: conductor sdélido desnudo.

Tipc OLl: de cohre.

Especificacidn 12: M2 10 AWG. estiredo en
fria.

Conductor sdlido desnudo de colre N¢ 10

AWG estirado en fric (duro),
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5e— APLICACTON PRACTICA

Este capitulo, tiene por ohjetc demostrar la
aplicacidn de este proyecto de cddigo & un caso real de

listado y especificacidn de meteriales,

Se han escogldo pare el efecto, las listss de
materiales para lineas de transmisidn de la provincia
de Loja; aeuyos proyectos fueron realizados por la compa
fifa INTEGRAL, Ingenieros Consultores Cia, Litd=a., para
la Bmpresa EFléctrice '"Regionel del Sur™ S, A. Las lia-

tas de materisles fueron tomadas de la Seccidn ¥ del in

forme presentado por le mencionade firma consultora.

Cabe ancta: gue se nsn Tomado a dichos mate-
riales como los escogidos psra le construccidn de las
lineas, pasando por alto la indicacidn "similar a" que

se hace pa.ra efectos de licitecion.

Como informacidn se afiade el rengldn &l que
corresponde cada uno de los materieles codificsdos en

1a liste original

Con respecto a la codificacidn, se guarda el

+
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orden correspondiente de grupos, clases,y  tipos deter- -
minade por el cddigo. Bn lo concerniente & sspecifica-
cidn, se ha tomado en cuenta principalimente el lugar
que ocupa cadz materiel dentre de su grupo en el cats-
logo respectivo, Ademds, se sigue guerdando el critexr
;ia-de dejer espacios coniel fin»de ser llenados por o-

tros;eleuentos en el futuro.

Debido a que para el presente caso no son ne-
cesarias las centidades de cads uno de los renglones,
estas hen sido omitidas.

Ademés, se han hecho las irensformaciones de
unidedes inglesas a decimales, dejéndose & la&s prime--

ras entre paréntesis como referenzia,
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‘ EMPRESA CLECTRICA REGIONAL

CEL SUR 8.4,

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA :

LISTAS DE MATERIALES

GRUPO @ 0 CLASE: 10 TIPO:25
CODIGO RENGLON ESPECIFICACION UNIDAD/CANTIDAD
01-10-25-05 | B-5 Conductor de ACSR N2 4 AWG, cat. K.
AICAN, clave SWAN, |
01-10-25-08 | B~4 |Conductor de ACSR N? 2 AWG, cait. | K,
AICAN, clave SPARROW,
01~10-25-10 | B~3% |Conductor de ACSR N¢ 1/0 AWG, caty Kum.
AILCAN, clave RAVENo.
01-10-25-11 B—-E Condoeior de ACSR K® 2/0 AWG, cails Im,
ALCAN, clave QUALL
01-10-25-12 -1 |Conductor de ACSR N° 4/0 AWG, cat. Xm.
AICAN, clave PENGUIN,
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BESRY

EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR S, A,

LINEAS DE TRANSMISION DE

LOJA  LISTAS DE MATERIALES

GRUPO * 01

CLASE: 20 . TIPO: 20

CODIGO

RENGLQ?J

ESPECIFICACION

UNIDAD

CANTIDAD

01-20-20-05 BE~5

01~20-20-0¢

3 B-4

Conductcr ACSR N24 AVWG, cat. AL~
CAN, clave PENGUIN.
Conductcr ACSR N92 AWG, cat., Al-

CAN
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EMPRESA ELECTRICA REGICHAL DEL SUR

S.A.

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA @ LISTAS DE MATERIALES

CLASE: 80 TIPOS: 10, 20

didmetro nominal 9,5 mm. (3/8"),
resistencia & la rotura 4,399 Xg.

(10.800 lbs.)

GRUPO : QL
CODIGQO |RENGLON ESPECIFICACION UN IDADICANTIDAD
01~80-10-12| C~2 | Cable de =cero SIEMENS MARTIN, Xm,
‘ didmetro nominsl 8 mm, (5/16"),
resistencia nfnima a 1a rotura
2,428 Kgo (5.350 1bs.).,
0l=80-2C~-1C| C~1 Cable de acero ALTA RESISTENCIA, Km,
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EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL &SUR

S. A,

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA @ LISTAS DE MATERIALES

GRUPQ : 02

CLASE: O TIRPQO:

CODIGO RENGLON

UNIDADICANTIDAD

02-01-01-03 | A-1

02-01-0%-01 | A=-2

02-01~10-05 | A~4

02-01-10-11 | A-5

02-~01-15-12 | 4-3

ESPECIFICACION

tislador de suspensidn rdtula de
porcelana, § 254 mms, (10") por
146 mms. (5%"), clase ANSI 523
cat, A.B. CHANCE N2 ¢907-100%,
Aislador de suspensidn horquilla-

\ L -
o0jo redonde, # 122.4 mms. (&")por

139,7 mms. (5%"%), clase ANST 52-1,

cat. A.B. CHANCE N? C907-1C01.
Aislador tipo PIN de porcelsna,

@ 177,8 mms. (7") por 125 ums.
(5;“), clase ANST 55-5, catl. A.B.
CHANCE N2 C905-0005.

Alslador tipo PIN de porcelana,

9 190,5 mms. (7%")por 146 mums,
(53"}, clase ANSI 56~1, cat. A;B.
CHANCE N2C906-~0201.

Alslador tipo POSTE VERTICAL de
pareelana, @ 139,7 mms. (5%") por
616 mms. (24%:"), cat. .HGK N¢ 65

N2 DA=-8%1G2.

c/u

c/u

c/u

c/u
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- EMPRESA ELECTRICA REGIOMNAL DEL SUR §$. A,

¢ - LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA :

LISTAS DE MATERIALES

ng, @ 79,4 mas, (3-1/8") por 76,2 :

mus, (3"™), clase ANST 53-2, cat.

A.B. CHANCE N® (CGQ9-0032,

GRUPO : 02 CLASE 01 TIPO:
CoDIGO RENGLC!Q ESPECIFICACION UNIDADICANTIDAD
(02-01-50-02 | A~6 | Aislador tipo CARRETE de porcels-~. c/u
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- oy

EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR

3.4,

e ey

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA @ LISTAS DE

MATERIALES

GRUPO :02

CLASE: 05 TIPO:

CoDIGO

RENGLG“

ESPECIFICACION

UN IDADICANTIDAD

02-05-01-03

Q2=-05-02-05

02-05=10-01

E-12

E-13

E-14

Perno pin espiga corta para cru~
ceta metdlicae, rosca de plomo de

@ 35 mm, (1-3/8"), @ de la espige

19 wms, (%"), altura sobre la crus

ceta 203 mms. (87}, con tuerca y
srandela de presidn, cat. A.B.
CHANCE N2 4527,

Perno pin es

iga lergs pera cru-
ceta de madera, ¢ rosca de plomo
25,4 mms. (1"), @ espiga 15,9 mns.
eltura sobre la cruceta 142;4 mﬁs.
con tuerca y arandela plans.
Perno pin de extensidén recto, @
rosca de plomo 34,92 mms. (1-3/8")
longitud total 508 mms. (207},
separacidn entre agujeros 203,2
mms. (8"), cat. A.B. CHANCE N2

2195,

c/u

c/u

c/u




EMPRESA ELECTRICA REGIOMAL DEL SUR S, A.

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA @ LISTAS ODE MATERIALES

GRUPQ : Q2

CLASE: 05 TIPO:

CoDIGO

RENGLON

ESPECIFICACION UNIDAdCAN'HDAD

02=-05~10-05

02—~05-20-01

02-05=-40-01

E-15

Perno pin de extensidn recto, @
rosca de plomo 25,4 mmes, (1),
longitud total 508 mms. (20"),
separacidn entre agujeros 203%,2
mos. (8"), cat, A.B. CHANCE N®
2199. |

Separador para perno pln punta de
poste de pletina de 101,6 x 7,9
mas. (4" x 5/16"), fabricacidén na-
cional, referencia lémina BL-04-0€
fig, N2 5,

Bastidor (rack) servicio medio,
base extendida, 82,5 x 88,9 mms,
(3" x 34"), @ del agujero 17,5
mos, (11/16"), cat. A.B. CHANCE
N2 46959,

c/ua

c/u
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M

EMPRESA ELECTRICA REGIOMAL DEL SUR 5. A.

© LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE

MATERIALES

GRUPO : 02

CLASE: 10 TIPO:

CoDiIGO

RENGLON

ESPECIFICACION

UNIDA&CANHDAD

02-10-05=07

02-10-08~13

02~10~05-1%

02-10-20~08

D=2

D-7

-1

Grapa terminsl apernada de alu-
minio con conector socket, rengo

de ajuste de 4,75 a 14,5 mug,

{0,187" & 0,57"), cat. £.B, CHAN-

CE N2 C501-695.

Grapa terminsl sperneda de hierro
galvanizeade, rango de ajuste de
2,08 a 12,7 mms, (0,20" a 0,5"),.
cat, A-B. CHANCE NeC501=0666,
Grapa terminal apernada de hierro
galvanizado, rango de ajuste de
5,08 a 17,3 mms, (0,20" a 0,68"),
cat. A.B. CHANCE N2 C501-0668,
Grapa de suspensidn de aluminio °
can conector socket, range de e—
juste de 12,7 a 21,6 mms. (Q,5" a
0,85"), cat. A.B. CHANCE N¥ C501~
0948.

e/u

c/u

c/u

c/u
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EMPRESA ELECTRICA REGIOMAL DBEZEL SUR

5.4,

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA * LISTAE DE MATERIALES

GRUPO 02

CLASE: 20 TIPO:

CoDIGO

CESPECIFICACION

UN IDAD;

CAMTIDAD

1

02=10-30-09

02-10-30-10

02-10=-20~52

02~10-05-55

E-3

E-4

Grapa para Tijacidn de cable de
acero a perfil plenc, ¢ del cable
9,52 mms, (3/8").

Grapa pera fijecidén de ceble de
acero @ pertil pleno, @ del cable
7,94 mms. (5/16")e |

Grepa de suspensidn epernada de
acero sin conector, rangoe de a-
juate de 3,175 mms, a 11,68 mms,
(0,125" &.0,46"), cat. 4.B. CHAN-
CE N2 C501-0756.

Grapa ﬁs retencidén de acero con
conectogyclévis, range de ajuste

de 4,75“a'13,97 mms. (0,187" a

»Jf0355”), cat. As;B. CHANCE N2 €501~

0670

c/u

c/ua

¢/

c/u
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M

EMPRESA ELECTRICA REQIONAL DREL SUR S.A.

¢+ LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE MATER

|ALES

GRUPQO : 02

CLASE; 10 TIPO:

CODIGO RENGLON

ESPECIFICACION UNIDAD

CANTIDAD

02-10-20--11

02-10-20~-20

02~1.0-~-25-08

02=-10-25-09

D-5

D4

D-3

Grapa dersuspensidﬂ de aluminio c/a
rango de ajuste de 12,7 a 21,0
mms. (0,5" a 0,8%"), cet. A.B.
CHANCE N% (C501-Q0960,

Grape de suspensidn de aluminio c/u
con conéctor"cleviss rango de ajus
te de 10,16 mms, a 18,2 mms,
(0,4" & 0,72"), cat. A.B. CHANCE
N2 C501-0959.

Grapa de suspensidn anguler de e-| c/u
luminio con conector sccket, ran—-
go de ajuste de 12,7 a 22,82 mms,
(0,5 a 0,3"), cet. A.B. CHANCE
Ne(501-0008. |
Grapea de suspeﬁsidn angular de &=| c/u
lJuminic con conector socket, ren- |
go de ajuste de 12,7 a 2?,86 mms,
(0,5" & 0,9"), cat. A.B. CHANCE
N® C501~-0Q08S
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EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR S. A.

LT SPAE

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA @ LISTAS DE MATERIALES

GRUPO ‘02

CLASE 15 TIPGC:

CoDIGO

R

ENQQ& ESPECIFICAGION

UN IDADCANTIDAD

e

02-15~-02-95

Q2-15-02=22

_ 02”15—03735

F-9

=
&

P=6

Juego de varillas prerormadas pe-
ra armer (srmor rods), pera sim—
ple soporte, rango 11,1 a 11,35

| mms. (0,437" a0,446"), para cop—
!

ductor de ACSK N¢ 4/Q AWG,

Juego de varillas para proteccidn
de 1¥nea (Iine gusrd) para simple
soporte, rango de 6,3 a 6,57 mus.
(0,248™ a 0,259%"), psara conductor
de ACSR N? 4 AWG cleve SVWAN, cat.
AeB. CHANCE N? 19AMG-0Q13.

Juego de varillas pars proteccidn
de linea (line guerd), pars sim—

ple saoporte, rango'&e 7,95 a 8,28

mos. (0,31%"™ & 0,;326"), pare con—

RROW, cat. A.B. CHANCE N 21AMG-

020. ~

ductor N? 2 AWG de ACSR clave SPA-

Juego

Jjuego

Juego
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: EMPRESL ELECTRICA REGIONAL DEL SUR

5. A.

1 LINEAS

DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO :

02

CLASE:15. TIPO:03

CoDIGO

RENGLON

ESPECIFICACION

UNIDAD

CANTIDAD

02-15-05~34

02-15~-03—~-47

02-15-Q03-55

F=7

F-5

Juego de verilles pare proteccidn
de,linea (Iine guerd), para doble
sopoxrtie, rango de 7,9% a 8,28 mms.
(Q,313"™ a 0,326"), para conducter
de ACSR N2 2 AWC clave SPARROW,
cet. A.B. CHANCE NM2.33AWG-D20,

Juego de verillas para proteccidn

de linesa (line guerd), pera simple

saporte, rango de 9,906 a 10,185
mms. (G,%9"™ a 0,401*), para con-
ductor de ACSR N9 1/0 AWG clave
RAVEN, cet. A.B. CHANCE N9 25AMG~
027. |

Juegs de verillas preformadas pe—

ra proteccidén de linea (line guard

parsa simple;soporﬁe; rango de
11,125 & 11,528 mos. (0,437" a
0,446"™), pera conductor deACSR N2
2/0 AWG élave QUATL, cat. A.E.
CHANCE N 27AMG-~Q31.

Jjuego

Jjuego

juego
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EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DBEL SUR S, A.

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO + O

Z

CLASE 15 TIRO:

CODIGO

RENGLGN

ESPECIFICACION

UNIDADICANTIDAD

02-15-0%-56

02~-15~-03~-T71

U2-15~03-72

P4

Juego de varillas preformadas pe-
ra proteccidn de Ilinea (line gu-
ard) , para doble soporte, raﬁgo
de 11,125 a 11,328 mms. (0,437"

a 0,446"), para conductor de ACSK

CHANCE M2 39ANG-031.

Juego. GE'varillas,preronmadae‘ﬁa*
ra proteccidn de linea (line gu~
ard), pere simple soporfe, rango
de 14,02 a 14,528 mms. (0,552" a
0,572"), pera conductor de ACSR
N9 4/0 AWG clave PENGUIN, cat.
A.B. CHANCE N? 31AMG-Q40Q. |
Juego de varillas preformedas pe-—
ra proteccidn de'linea (line gu-
ard) para doble soporte, rangc de
14,02 a 14,528 mms. (0,552" &
O,572"), para canducter de ACSR

‘K? 4/0 AWG clave PENCUIN, cat,

Ne 2/0 AWG clave GQUATL, cat. A.B,|

Juego

Juegao

LA B, CHANGE N8 51 Ac-040,
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EMPRESA ELECTRICA REGIOMNAL DEL SUR 5. A.

LINEAS OE TRAMSMISION DE (OJA @ LISTAS DE

MATERIALES

GRUPO - 02

CLASE: 135 TIPO: 10

CODIGO RENGLOW

ESPECIFICACION

UNIDAD|CANTIDAD

02=15-10~-0Y

Q2=15--10-12

02=-15-10-~16

02-15-10-18

D-16

D-15

D14

Amortiguador de wibraecidn tipo
stockbriage, rango ae aj@ste de
5,99 a 6,60 mms., para eonguchor
de ACSR N% 4AWC clave SWAN, cat.
AICAN N2 A-601.5C. |
Amortigusdor de vibracidn tipo
stockbridge, rango de ajuste de
7,87 a 8,35 mms,, pars conductor
de ACSR N2 2 AWG clave SPARROV,
cet. ALCAN N2 A6Q2E.

Amortiguedor de vibracidn tipo
stockbridge, rango de ajuste de -
9,33 a 10,59 mms., para ccnductor
1/0 AWG cleve RAVEN de ACSR, cat.
ATCAN N2 A604C.

Amortiguador de vibrecidn tipo

stackbridge, rango de ajuste de

11,38 & 11,96 mms, pare conductor|’

de ACSR N¢ 2)0 AWG clgve QUATL,

cat. ALCAN N A604D.

c/u

ef

c/u

c/u




EMPRESA ELECTRICA REGIOMAL DEL SUR S.4.

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA :

LiSTAS DE MATERIALES

minig N 4 AWG.

GRUPO : Q2 CLASE: 20 TIPO:

CODIGO RENGLOM ESPECIFICACION UN IDADICANTIDAD
02-20-30-01| E-l | Adeptedor "Y* horquilla-bola, did| c/u
» netro del pssader 15,5 mus. ("),

longitud 85,72 mus. (%.3/8"),
Cato AoBo CI’.T_ANCE I’Tsp 0501‘-00453
202=20-30~-02| E~2 | Adeptador "Y" horyiilla pasador, c/u
didnetre del pasador 19,05 mms,
(F"), longitud 98,425 mos. (3.7/8)
02-20~-60-03 | B-7 Alapbre redondo de etsr de alu- |metro
minic N® © AWG.
02~20=60~06| B=6 | Alambre redondo de atar de alu- |metro
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EMPRESA ELECTRICA REGIONAL OEL SUR 8. 4.

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

]

GRUPO Q2 CLASES30 ~3%5 TiPO:
CODIGO RENGLON ESPECIFICACION UN IDAD|CANTIDAD
02=30~-01~01| E~-9 | Varilla 3%e anclaje con ojo guardar c/u
dzcaho y tuexres, de 19,05 por 2,4
mng. (£ por 8'), cet, A.B. CHAN-
CE N2 5328.
02-30-10-0%; E~-% | Grapa mordaza de tres pernos, de | ¢/u
bierro galvapizadco, renge de ajus
te de 9,529 a 1%,87 mms. (3/8" a
5/8"), cat., A.B. CHANCE N2 6460,
02-50-25-01| E-39 | Pieza para fijacidn de cable ten-| c/u
gor a poste de acero forJado, cats
A.B. CHANCE N@¢ 0101,
02=30-40-01| J~8 | Bloque de anclaje de hormigdn. e/
02~3%5-01~02| E~10 | Varilla de acerc gelvenizado peara c/q

puegta a tierra, de 9,525 por
1.825,8 mms. '(3/8“‘ por 6') con
grapa para cable de acero de
9,525 mms. (3/8"), cat. A.B., CHANM
CE STANDERD 8556.
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EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR 5. A,

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA ¢

LISTAS DE MATERIALES

GRUPO - Q2

CLASE : 40 TIPO:

CODIGO RENGLON

ESPECIFICACION

LWHDAd

CANTIDAD

02-40-10-03
02=-40-10-06
02--40-10-50
02=40-20~-01
02-40-20-0%

02=40=55-24

-9

D~10

D~-11

D12

Conector de ranuras parslelas de
aluminio para conductor N2 & AWG,
cét. BURNDY N? WCP6C6C.

Conector de ranuras parslelas de
aluminio peara conducfor Ne AyAWG,
cat. BURNDY N? WCP4C4C.

Conectoxr de ranuras paralelas de
acerc parz cable de 7,9% mms.
(5/16™), cat. JOSLYN N¢ JlO&l.
Conector tipo perno "U% de bronce
para conductor N2 4 AWG, cat,.

PURNDY. N? EC2C.

Conector tipo perno '"U" de hron—-

¢ce para conductor N2 2/0 AWG, c&at
BURNDY N§ BC28.

Enpalme preformado de plena ten-

sidn de eluminio, pare conduector

N2 4 A¥WG clave SWAN, cat. A.H.

.CHANCE N? SWAN-ATS,

c/u

c/u

c/a

c/g

c/ua
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- EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR 8. A,

i LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 02

CLASE: 40 TIPO:’

CODIGO

RENGLON

ESPECIFICACION

UNDADICANTIDAD

02~ £0~55=25

02~40-55~27

1 02=40-55=28

C2=40~55~30

F-13

F-12

P--10

Empalme preformado de plena ten—

sién pera canductor de ACSR N2 2

AWG clave SPARROW, cat. A.B. CHAN

CE N¢ SPARROW-AFS,

Empalre preformado de plena ten—
sidn para conductar de ACSR ¥
1/0 AVIG cirave RAVEN, c:a'.i:.., LB,
CHANCE MN? RAVEN--AFS.

Empalme preformade de plena ten—
sidn para conductor de ACSR N¢
2/0 BWE clave QUATL, cat. A.B.
CHANCE N2 QUATI~AFS. |
Emp.alme’pre.tormado-. de plena ten-—-
sidn para conductor de ACSR N%
4/0 AWG clave FENGUIN, cet. A.B.
CHANCE N2 PENGUIN-AFS.

c/u

c/u

c/u

c/ a




EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR S, 4.

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 02 CLASE: 45 TIPO:
CCDIGO |RENGLON ESPECIFICACION UNIDAD|CANTIDAD!

U2~45-01-20| J~1 | Poste de hormigdn de seccidn rec-| c/u
tangular, 10 mts. de lomgitud,re-
gistencia & la rotura en la puante
600 Kgs.

02=45-01-25| J=-2 | Poste de hormdigdn de seccidn rac-| c/u
tangular, 11 mid, de longitud, ra;
sistencia a la rotura en la punta
600 Kgs.

02=-45=-01-28| J=3 | Poste de hormigdn de seccidn rec=| c¢/u
tangalar, 1L mts. de Igngitud, rer
sistencia a la wotura en la punta
800 Kgs.

02-45-01-30| J-4 | Poste de hormigén de seccidn rect| c/u
tengulear, 11 nts. de longitud, rer
gistencia a la rotura en la punta
1.000 Kgs.

02=458-01~40| J-5 | Pocete de hormigén de seccidn rec=| c¢/u
tanguler, 12 mts. de longitud, ret+
gistencia a la I"o\tu-ra_en la punte
800 Xgsa




~136-

EMPRESA ELECTRIZA REGIONAL DEL SUR

S, A.

é LINEAS DE TRANSMISICN DE LOJA * LISTAS DE MATERIALES

02-45-30-10

02-45-30-12

G-11

G-12

tanguler; 14 mits. de longitud; re
sistencia a la rotura en la punta
1.000 Kgs,

Poste metdlico tubular de 16 mts.
de alture, tipce PMS3. |

Pogte metélice tubuler de 18 mts,

de longitud, tipo PMS + 2,

- GRUpPO :+ 02 CLASE: 45 TIPO:
CODIGO |RENGLON ESPECIFICACIONM UN IDADICANTIDAD
02~45-01-42| J-6 | Poste de hormigdn de seccidn rec-| ¢/u
tanguler, 12 mis. de longitud, re-
sistencia a la rotura en la punta
1,000 Kgs.
02-45-01-46, J-7 | Poste de hormigdn de seccidn rec-| c/u




=157~

EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR §. A,
LINEAS DE TRANSMISION DE [OJA @ LISTAS DE MATERIALES
GRUPO : 02.: CLASE: 50 TIPO:

CODIGO |RENGLON ESPECIFICACION UM IDAD,CANTIDAD

02-450-01-~01| H=1 Cruceta de madera de seccidn rec~| ¢/u
tangular de 9x12x240 cms,, refe-
rencie lamine B~1-01-09, figs. 1,
2?1" 30

02-50~01-10| H-2 | Crucete de madera de ssceidn rec-i c/u
rangular de 9x12x%00 cmsS., Tere-
rencia lédmina Bl-01-09, fig. N° 4}

02-50~-10-01| I-1 | Cruceta de hierro YU" de 160x65x | c/u
749 mms., longlitad 700 cms,, re-
ferenecia lémina Bl-04-@3%, fig,.Nel

02-50-10-10| I~2 | Cruceta de hierro "U" de 1&0x65x | ¢/u

02-50~10-20

02-50-10-21

I-3

7,% mms., longitud 300 cms., refes
rencia ldmina B1-04~0% fig. N? 2,
Cruceta de plerro “"L" de 76,2%
T6,2%6,35 mms. ((3"x3"%3%), lon—
gifud 240 cms., referencia lémina
Bl-04-02 fig., N2 3, |

Cruceta de hierro "I™ de T76,2x
76,2%6,35 mmé, (B3t )., longi-

tizd 250 cms,, referencia lémina

+

c/u

Bl-04-03 fig., N? 3.

c/u |
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EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL S&SUR -

S, A.

LINE AS DE TRANSMISION DE LOJA @ LISTAS DE

MATERIALES

GRUPO : 02

CLASE: 50 T{ PO

coDIGO

RENGLO%

ESPECIFICACION

UNIDAD

CANTIDAD

02-50-10--22

02~50-10-3C

02=50=25=02-

02-50--25-02

02~50~25~02

I-5

r I=9

I-10

=11

Cruceta de hierro "L" de 76,2x
76,2%6,35 mns. (3"x3"x4d), longi-
tud 260 cms., referencia ldmina
B1-04-02 fig. ¥I 2,

Crucets de hierro "IL" de 76,2x
76,2x6,3%5 oms. (3¥x3Y"x4Y), longis
tuds 500 ems., referencia lémina
Bl-04-02 fig. N2 1,

Pié amigo de perfil "I" de 38,1x
38,1%6,%% mns. (1¥*x1E%x:"), lon—
gitud 83 ems,, ref. lémina Bi-04-
04 Tigo N9 3,

Pi& amifo de perfil "L" de 38,1x
%8,1x6,35 mns. (13"x33"x3%), lon—
gitud 9C ems. ref. lémina Bl-~C4-
Q4 fig. ﬁﬁ 2.

Pié amigo de perfil °1L® de 38,1x
%8, 1%6,55 mos, (1F%x1F"xi*), lon-
gitud 131 cmé., ref, Idmine Bl-
04-05 fig. N® 1

c/u

c/u

c/u

c/a

c/x




EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL BSUR S.4A.

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA ¢ LISTAS DE MATERIALES

GRUPO + 02 CLASE: 50 TIPO:

CoDIGO RENGLG“ ESPECIFICACION UN IDADCANTIDAD

Q2-50-25-06 | I~12 | Pié amigo de perfil "L" de 38,lx | c¢/u
' 28,1%6,%5 mms. (1F'li*x3i"), lon-
gitud 120 cms., ref. 1émina Bl-
04-04 fig. Ne 1,

02=50-25-08| I-13 | F{é amigo de perfil *L" de %8,1x | c/u
38,1x5,35 mms, (E"=z1d¥=iY), lon-
gitud 1%5 ems, ref. ldmina El~04~
05 fig. N2 2,

02~50-25-20| I=1l4 | Pié esmigo de perfil "L" de 38,1x | c/u
53,1x6,. 3%cms. (13" x1:"2t"), lom—
gituz@ 150 cms., rvef. limine Bl-
04-05 fig. N% 3.

02=50-45-01| I~T7 | Seperedor de cruceta de pletina c/a
de 101,6x7,92 mus. (4"x5/16%),
longitud 30 cms., ref, lémins
Bl-04-06 Tig. N? 1.
02-50-45=-02| I-8 | Seperador de cruceta de pletina c/u
de 101,6x7,92 mms. (4"x5/16%),
longitud 42 cms,,ref,. lémina
Bl-04-06 fig. NT 2,
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EMPRESA ELECTRICA REGIORAL DEL SUR

S. A,

LINEAS DE TRANSMISICN DE LOJA @ LISTAS DE

MATERIALES

GRUPQ * 06

CLASE: Ol TIPO:

coblco

ENGLON

ESPECIFICACION

UNIDAD]

CANTIDAD

06-01~01-CL

06~01~01~30

06-01~-01-12

06-01-01-13

02-01-01-3%0

02-01-01-19 (| E

E--28

E-25

E-24

E-22

Perno méguina de cabeza cuedrads
g 19,5 mms x 20%,2 wms. (F"x8"J,
con tuerca cuadrads.

Perno méguina de cabeza cuadreda,
Y 15,875x3559,6 mms, (5/8"x14"),
eon tuerca cuadreda,

Perno méquina de cabaza cuedrada
g 15,879x254 mms, (5/8vx10"), con
tuerca cuadradsa.

Perno miquina con cabeza cuadrsda
@ 15,875x20%,2 mms, (5/8"x8"),con
tuerea cuadrada. |
Perno médquina de cgheza cusdrada
@ 15,875x152,4 mms, (5/8"x6"),
con tuerca cuadrada.

Ferno miguina de cabeza cuadrada
¢ 15,879%50,8 mms. (5/8%x2") con
tuerca cuadrada,

Pernc méquina de cebeza cuadrada
@ 12,7x 31,75 mms, ($"x13#") con

tuerca cuadreda,.

c/u

c/u

c/u

c/a

c/u

c/u
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3 EMPRESA ELECTRICA REGIONAL DEL SUR 3.4,
: LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES
GRUPO * 08 CLASE: o1 TIPO:
CODIGO RENGLGH ESPECIFICACION UN IDADICANTIDAD
06~01-~01-40| E=21 | Pernc mdquina con cabezsa cuadrads c/u
$ 9,52x152,4 mms, (3/8"x6"),
06~01~05-10| E~30 | Perno de rosca corrida, @ 15,875x c¢/u
355,6 mms. (5/8"x14").
06~01~05-16|E~29 | Perno de rosea corrida, @ 1%,875x c/u
2594 mns,. (5/8"x30").
06=-01-20~04|E~20 | Pernc de ojo, £ 19,05%203%,2 mas. e/u
‘ (#"x8"), con cuatro tuercas.
06-01-20-10|E~19 | Perno de oja, @ 15,875x35%,8 mms.| c/u
(5/8"x14") . .
06-01~20~16|E-18 | Permc de ojo, £ 1%,875x254 mms, c/u
(5/8"x10"),
06~01-20-18|E-17 | Pernc de oje, @ 15,875x20%,2 mms.| c/u
(5/8"x8"). '
06=-01-20-20 Perno de ojo, @ 15,875x152,4 mms.| c/u

E-16

(5/8vx6"). .
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; EMPRESA ELECTRICA RECGIONAL DEL SUR 5.4,

LINEAS DE TRANSMISION DE LOJA * LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 06

06~0%-01~-01

G6-~03-0]~-10

06=03%=01-16

06-03-01-20

06=0%~10-08
06=03%=10-09

06-03-10=10

E-38

BE-36

E-33

E=-34

E=33

E=32

| mme. (29x%27x1/8" ¢ sgujero 7/16").

15,875 mms. (5/8%).
Arandela plana cuadrade de 101,6x| ¢/u
101,6x%6,3% mms. (4"x4™"), @ del
egujera 20,64 mms. (1%/16").

Acandela plana cuadreds de 50,8% | ¢/u
50,8%26,%5 mus. P del agujero 20,64
mms. (2¥x2"x1", @ sgujero 13/16")
Arandela plana cuadrsda de 50,8x | c/u
50,8x3,17% mms. ‘2 agujero 17,46
mms. (2%x2vx%3"), P egujero (11/16Y
Arandela plans cuadrads de 50,8x | e/u
50,8%3,17% mms. @ asgujero 11,115

Arandela de presidn para perno de| c¢/u
15,875 mos. (5/8"%),
Arandelsa de presidn pare perno de| e¢/u
12,7 mms, ("),
Arandela de presidn pare perno de| ec/u

9,52% mms. (3/8").

CLASE: 02—~ 03 TIPC:
CoDIGO ENGLON ESPECIFICACION UN IDADICANTIDAD
06-02-10-10 | E-31 | Tuerca 4: ojo pars perno de ¢ c/u
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Bao~ . RECOMENDACTONIS

El trabajo de codificacidn de materiales uti
lizados en log trebajos Ge ingenierie eléctrica se en-
cuentra adn en su primerz etapa. Los proyectos de cddi
gos eneslizados, incluyendo al aqui presentsdo como trg
pajo de Tesis, llegen hasta la agrupacidn de los mis-
mos en Tamilias y sub-feamilias y al establecimiento
del sisteme de numeracidn. En consecuencia, & méds de
la revisgidn de sus estructuras y del desarrollo de los
grupos que aun faltan, queda la teree de codificar to-

dos y cada uno de los elementos en sllcs contenidos.

tés adn, esta tarea no debe ser considerads
aislada. Conjuntsmente con ella deberdn tomarse en
L4
cuenta a otras que tienen relscidn directa con la pri-
mera y que por tanto se hace necessrio efrontarles pa-
ralelamente, Estas son la eleboracidn de.uns terminolo
gia eléctrica normalizada, la determinacidn de reglas

para especificar materiales y la limitacidn de los ele

mentos que cumplen une misma funcidn,

Esto naturalmente no es el trebegjo de una so

la persona o institucidn aisladas, sinoc gque se reguie-
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re del sporte positivo y coordinado de todas aquellas
que. estén ligades de une %‘otra manera a los trsbajos
de ihgenieria eléctrice, Citaremos entre elles a las

empresas eldctricas, facultades de ingenieries eléctri-
ca de lasg escuelas politécnicas, el Instituro Ecueto-
riano de Hormalizacidn INEN, coleglos de ingenieros e-

léctricos, ete.

Neceseriamente nabria un organizmo rector,
compuesto por representantes de cada seclor, encerga-
~do de ordensr y coordinar las teareas a reelizsrse, Es-
te organizmo tendria el cardcter de permsnente y es el
que en el futuro se encargeria de la revisidén periddi-
ca dél céddigo v el que emitirie todos los caubios ¥

rectiticaclones en é1 reslizedos.

Una vez terminado el cddigo de materiales,
viene la operscidn de ponerlo en précticae. Esta es una
tarea que trae consigo muchos problemas entre los
que tenemos el de vencer las costumbres y précticas em
piricas adoptadas desde nace mucho tiempo y de las cua
les muchas personas scn.iceaclias & aeshacerse, Para ob-
vier esta dificultad y por tanto, pafa conseguir le co

rrecta splicecidn del cédigo, se hace indispenssble la
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preparacidn del personal a cergo del cugl corrersn to-

das Jlas operzacicnes gue con él se realicen,

Previa la aplicacidn general del cddigo, es
conveniente sugerir que se tome & une empresg eldéctiri-
ca con.el.carécter de experimentsl, en la que se res-
licen peulatinemente todes les operaciones de codifica
cidn. Estc permitird recoger experiencias, realizar
cemblos, rectificar errores y hacer evaluaciones, lo

- s k x> L3
que constitwiria un eporte importante para el proceso,

1TC

§

s 185 lebwres

[

Con el Iin <e evit el entorpecimie

normales de 1a empressa por las deficienciss u omisios
U4 + - +
nes cue podrisn existir en un comienzo y pers hecer
las comparaciones sefieladas, se recomendaria reslizar
ste trabajo paralelamente con los’ métodos tradiciona-

les en vigencia,

Ademéds, perz la obtencidn de resultados glo_
beles positivos, es recomendsble la eplicacidn de mé-
todos cientificos de gestidn de stocks, los que serian

adoptados de una maners general por las empresas.

Para terminar, citeremos la conclusidn del

documento ISO/STACO- 239, el cual dicta los congeptos



y definiciones sobre normelizscidn internacicnal,

dice asi:

"La normalizacidn contribuye al progreso fteéc-
nico por la creacidn del orden en las cosss y en las re
laciones humanes en general, y ayuds a elevar &l hombre

a un nivel material y cultural superior".
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GRUPO [/ - CLAGE[ X TIPO T P&
- « P PG inl i
. T | A 3
CODIGO . o ESPECIFICACION,

CRUPOS

0 VAPTUS

L CONDUCTORES, CABLES DE ACERG, ‘

2 ~ ACCESCRIOS PARA LINEAS, REDES Y SUBESTACIONES.

3 TRAMSFORMADORES, REGULADORES,

4 PKCTECCION, MEDICION, CONTEOLQ

5 £.CCESORIOS PARA INS TALACIONES TNTERIORES,

6 . HERPAIIFH?Ak, EQUIPOS DE SEGURIDAD, |

7 %qlEP (ALES DE CONSTRUCCIONM, MATERIALES PARA TRANSFORM LCTON,
8 ART TCULDS DE OFICIMA, MUEBLES,

9‘ . PARTES PARA REPUESTOS,

%3

s
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FEQHA  LBLIVWZ4  SsUSTITUYE &, . .. ... .. ... D8 FEGCHA,
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CODIFICACION DE MATERIALES iNEoEL
| _ |
GRUPO 5/ CLASELTT TIPOIIT 2#23”7>w” i
CODISO SPECIFICACION
GRUPO 2.~ ACCESORIOS PARA LINEAS, REDLS Y SUBESTAGTONES
CLASE | |
01 ATSLADOR
05 | [ACCESORTO PARA SOPCRTE DE ATSLADOR
10. | ACCESORIO PARA FIJACION DE CONDUCTOR Y CABLE
15 ACCESORIG PARA PROTECCION DE CONDUCTOR Y CABLE
20 - |- ACCESORIO PARA F1JACION, SUJFCION, AMARRE
25 PERNG, TUERCA, ARAMDELA, CLAVD
30 ' ACCESORTO PARA TENSOR
35 ACCESORIO PARA'PUESTA A TTERRA
40 ACCESORTO PARA CONEXTON, EMPALME
45 POSTE, ESTRUCTURA DE SOPORTE
50 CRUCETA
55 APARATO PARA CORTE Y SECCIONAMIENTO
60 APARATO PARA PROTECCION
65 ARTEFACTO PARA ﬂLUMBRAPO PUBLTCO Y ACCESORTOS
70

APARATO PARA CONTROL DE  ALUMBRADN PUBLICO

NiT TS A
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CODIF ICAGION DE MATERIALES DRI EL
GRUPO [2/ CLASE/[IYE TIPC T , i i

e ) . s 3 Hol {

. ' o 1
CODRIGO . . ESPECIFICACION f

AT o

CLASE - 15,~ ACCESORIO PARA PROTECCION DE CONDUCTOR Y CABLE

Ol CINTA DE-PROTECCLON
02 JUEGO DE VARILLLAS PREFORMADAS PARA ARHAR;LONGITUD MORMAL (ARMOR RGD)

03 JUFGO)DE VARILLAS PPE]ORPADHS PARA ARMAR-LONGITUD REDUCIDA (LINE
GUARD ) ) .

-

~
=

20 . GAMORTIGUADOR DE VIBRACION
- 30 GUARDACABO
40 PROTECTOR PARA CABLE DE PUESTA A TIERRA

- 50 PROTECTOR PARA CABLE TENSOR

ol S L T V] P - N ST e LA e oo = mmia m e e e s = i

FECHA |, LG.IV~74, .. SUSTITUYE & DE FECHA. ... ...
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GRULO 2/ - CLASE 4707  Tipo/ M . = 240 g
é oo - "_— — 4 }10;( }é
CODIGO : ESPECIFICACION ,
CLASE 40, ACCESORIO PARA CONEXTON EMPALME
T I P O ‘ ) '
01 CONECTOR DE COMPRESION PARA DERTVACION
02 CONECTOR DE COMPRESTON TERMINAL
05  FMPALME DE COMPRESION
10 CONECTOR DE RANURAS PARALELAS
15 CONECTOR DE PERNA PARTIDA
20 | CONECTOR TIPO GRILLETE
25 CONECTOR TERMIMAL RECTO
50 CONECTOR PARA DERIVACION EN "T®
35 | COMECTOR TURO~CABLE
40 CONECTOR BARRA~CARLE
45 CONECTOR CABLE-PLACA
50 ~ GRAPA PARA COMEXTON EN CALIENTE
55 EMPALME PREFORMADO
1}
;
K
3
{
!
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| |
!
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GRUPO [/ CLASE/E/0" TipCc.” : ; 2-60
COBIGO ESPECIFICAGION |
CILASE é_oom APARATO PARA PROTECCION
T-1 P O -
01 PARARRAYCS SUBESTACION
05 PARARRAYOS DTSTRIBUCION
0 FUSIBLE DE POTENCIA
15 TIRA FUSIBLE DE ALTA TENSION
20 TANBEM SWICHE - FUSIBLE
25 SWICHE FUSTBLE TIPO DISTRISUCTOM (FUSE CUT-OUT)
20 COMBINACION FUSIBLE -PARARRAYOS |
-
FECHA | 15~IV-74 sSUSTITUNE A, .......DE FCoHA

1 b N VR 423 R o = ot

FY Y Y

- ——



-~ -

;i56+
ENDESA

ESTE GRUPO 15 REEMPLAZA AL GRUPO 15 EDITADO.EN JULIO DE 1968

EL CUAL ROGAMOS DESTRUIR

NOMENCLATURA Y CLASIFICACIOH
DE
MATERIALES

GRUFO 15

ACCESORIOS PARA ESTRUCTLRAS

AGOSTO 1970

¢

SECCION PROGRAMACION Y CONTRECL
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¥ n
Z_ ;ﬁgﬁ;ﬁiﬁwm\y LISTA DE PUSLICACIONES DB T NOMENCLATURA octire 73 |
GRUPO DESCRIPCION fecha uvltima
edicidn
. : e - o e oon o
102 Articules electricos Ensro 13 Zl
03 Articulos domésticos . Fnero 1971
Ok Articulos de goma, cuerc y plastico . Sept. 1971
05 Equipos e instalaciones telefdnicas h Abril 1947
06 Equipos e’ instalaciones de radio Mayo 1965
06 pag; 5-6, 7-8 - Julio 1972
07 Conductores eléctrlcos, cables de acero y callamo— ,DFT !Q7ﬁ Oct. 1o71
07 pag, 6aééb, 6c . Agost.1973
pég; 7- ~ T Oct. 197
% Tnstalaciones eTectricasUCJ’; ]S‘Ji’f"i Sept. lgég
‘09 Relays ' Sept. 1958
'?—C Instrumentos de medida y medidores Apgost 1QTL
;I‘ Dispositivos de contreol y accesorios ~Abril 196G
11 pag; 15-16; 17-18 Dic. 1972
12 Aceros laminados . Jul. 1970
12 rag; S5a-5b : ‘ Jun. 1973
13 Metales no ferrosos - electrodos - gsoldaduras y esmeril Jul. 1972
14 Caflerias, tubos ~ ductos 'y accesorios e Sept. 197
L5 Accesorios p.estructuras ) Agost . 197
15 pag. 5-6 Marz. 1972
L6 Estructuras meta.__lCE.S galvanizadas Sept. 1970
17 Aislantes eléctricos v empaquetaduras Abril 1973
g - Pernos y otros materiales de uso general Abril 1971
jKs] Herramientas Marzo 1975
20 Finturas para eswmalies y barnices Marzo 1973
21 Quincalleria Marzo 1971
22 Articulos de dseo Marzo 197L
23 Sanitarios y accesorios ) Jul. 1973
ol Materiales de construccion Abril 1970
25 Maderas Enar. 1965
25 pag > Sept. 1970
25 pag- 6 , Sept. 1972
26 Instrumentos y egquipos p- topograf{a ¥ hidrologia Oct. 1971
27 Maguinarias y equipos p. sondajes Oct. 1G71
28 Motores el€ctricos Marzo 1971
29 Eguipos de 1_1un1r1ar*10n . Agost.1072
30 Bquipos de .Lcuconexlon v protecc1on de A.T. Oct. 1969
31 Transformadorss g Dic. 1969
3L Pag- 9-10 Ener. 197
3L pclg 11 -12 . Seit. 1973
3L pag. 13a-13b c v anys | Bner. 1973
32 Equipos extinguidores de incendio : at . @‘}E i~ | Marz. 1971
(33- f\rtlculos de prouecuon para el trabajo ° N i Nov. 1972
34 Muébles y articulos de oficina . Abril 1969
35 Impresos | : ' Diec. 1870
36 Combustibles y lubricantes v T Merz. 1971
37 Repuestos pava vehiculos . o Sept. 1967
45 Rodamientos Jun. 1971
Folleto Indice alfabetico de la Nomenclatura Dic. 21970 -+
Folleto Instrucciones. para hacer pedidos JUL. 1_.91;_“‘
NOTA : Esta lista de publicaciones elimina a la anterior edli.ada Sta Rosa 76
en Febrero de 1973; LA CUATL ROGAMOS DESTRUIR 58-Stgo J
! m.\mo 2’%% .
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GRUPC 15 AGGSTO 1970 PAG. L
I de . : ) ' :
Clesif. ACCESORIOS PARA ESTRUCTURAS
. A
, INDILOGE : - . PAGINA
1500 Abruzadera para caﬁer{uu 3
15G0 Protecel.on para tiranten
1501 Acoplamiento con ojo (Tipo cusqu;l~o)
1501 .  Acoplemientos diversos
1501 Alargedor pere grampes y cadenss
1501 * Tugo traceidn para cadena i
1502 Eslabones
1502 - Gancho con cabepza
1502 Grompa. de &nclaje gver también 1508)
1502 Grempa de sugpenslon (Ver tamb{én 1508) 5
1502 Grillete (Yer tambien 1509)
1503 Perno con cjo 6
©1503% Tuerca con oo
1503 ‘Fljacidn pera cafleria (Perno con ganche)
150k Barra con ojo
isokh Frealin ‘ o
1504 Barre de anclaje < Vi
1504 Barre extensidn con ojos
1504 Ceno de hincar barras
. 1505, Soportes
1505 Separador
1506 Esplzas . 4 - 8
1507 Alglador de carrebille
- 1507 Alglador tLensor
1507 Aiglador de espiga
1507 Aigledor de,dizco bipo horquilla (Clevis) 9
1507 14 alador de dleco tipo bola ¥ ecazquillo (Ball and Sockeb)
1507 - Alslador de pedeatal p. Deseconect. y 5S/EE
1507 Atglader de pedestal p.. Lineas (Line-yost)
1508 Graumyas de sucleje y de suspensidn (Ver también 1502)
1509 Varios pera empalmes 10
1509 Grillets (Ver tembién 1502) ,
1509 Cajn y cascta metAlicn i
1609 Dados p. Mag. Hidr. p. sprennar conectores
1569 Armadurs preforpada ?Vnr también 1519)
15029 Amortiguedor de vibrecidn y esccesorios (Ver también JRGQ) 11
1510 Conector recto p. terminai cireculsr a csble (Ver tembién 1550) : :
151k Barra para puesta a tlerra ¥y accerprios
1515 Conectores de guto-fusién p. mallas de tierra ¥ accnuorios
: {Yer kambién 1519 y 1560) 11-12
1518 Conector =in costura 12
1516 Cemecker de compresicn Nicopress ' . '
1516 Cormanbur doble tubo. (Ver bambién 1557) 13
1517 Prenss paralela (Ver tamblén 1555)
1519 Diversos : Escuadra, Céancamo, Horguilia, _Peineta, Beliza, Tenuor,
chpuEuto enti-corrosivo, Tapon, Saparsdor, Candsad
1519 Uidy de compresidén p. cable b
1519 VYarillas de armar o armadura preformada (Ver también 1509)
1529 Conectores auto~fusion Y. malla de tlerra y tccecenorios
. (Yer tqmbicp 1515 y 1560)
1530 Mufa moﬂofaalca 15 kV 15
1530 Mufa trifisica 15 Y : .
1530 Materiel, p. cconos de comnensacion mufas 15 kV
1550 Conector T p. cables
1550 Conector soporte p. cable o IPS sobre aislader
1550 Conector T para terminal circular a cable

[P
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1569

hmortiguedores de vibracion (ver tawbién 1509)

PAG. 2 GRURQ 15 AGCSTO 1970 .

W de .

Clasif. ACCESORIOS PARA. ESTRUCTURAS
1550 Conector recko p. terminnl circular a cable (Ver también 1510) 16
1550 Conector reckc p. cable .
1551 Conector terminal de palete p. cable

1551 Conector desmontehlz . conductor
21551 Conecbor para estruciura a cable )

1551 Conector para barra loma tierra

1552 . Prenga p. tubo a cable flexitle

1552 Chlcote flaxible p. pueste a tierrd |
1552 Conector T para barra plans 17
1552 Prensa para barry plane sobre aislador :
1553 Conector T IPS a cable
.A553 Conector racto IPS &' cable o IPS

1553 Conectsr flexibie de iamines p.barras

1554 Conector T pars IP8 (y cable)

155h Conector recto pera 1F8 & IPS

1554 - Conector para tepminal circular a IPS

1555 Conector larminal de palebta a IPS 18
1555 Conector de borrg plena 4 ferminal circular

1556 Prensa peralala (Ver *a-nmen 1517)
1557 Unidn doble tube (Ver también 1516)

1557 Unidn para sable Copperweld
1559 Unién para ceble ACSR

1550 * Conecteres aulo-fuslor p. malla de tierrﬂ Yy accesorios

(Ver tamblén 1515 y- 1519)

1563 Accesorios p. 1i{neas 220 %7 . 19
1565 . Mdquina hidranlics B uniones de 1ineas Yy Accescrios
1565  Juego de dsdos p. maguinag hldraullca.s

—
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RUFD 15 AGOSTO 1970 PAG. 3

N de. o !

Clusif. ACCESORIOS PARA ESTRUCTURAS - '

1500 ADRAZADERA GALVANIZADA PARA CANERTA .

" 00 Abrazadera galvanizada p. ceflexis 1/27 ¢ T ’T‘m~Gll|°-3
oL horazadera galvanizada p. caferfa 3/4" ¢ PL. Tm-Glh2-3
o2 fbrezadera galvanizada p. cafierfa 1" ¢ PL. Tm-G1li2-3
11 Abrezadera galvanizada p. cafferiam 2". ¢ L. Tm-GLi2-3
12 ‘Abrazadera galvanizods p. cafierfa 3" PL. Tm-G1h2-3
13 - Abrazadera galvanizads p. cafferfa 4" ¢ PL. Tm-5lh2-3

1500 - PROTECCION PARA TIRANTE ]
3L ‘Probeccion p. tirante doble gelv. 80 mz @ int.  PL- Tm-GlO4-1L
32 Proteccion p. tirante simole’ gelv, 63 mm ¢ int. PL. Tm-GLOYoL
33 Proteccién p. btiranke medincaﬁa galv. 2,143 M FL. Te-32-67
1501 ACOPLAMIENTO CON QJO ]

00 Acoplamiento con ojo ©716.000 1b Cel. O, Brags 73721
oL Acoplamienlto con cjo 18.000 1b Cat, Locke B8LO7-3
03 Acoplamiento con ojo : Cot. Volpato 637/.16
oly Acoplaemiento con ojo clage 52«3 Cat., Volputo 3815/14

- 05 Acoplamiento con ojo clese 52-5 Cat. Salvi 2Lk2
o Acoplamiento con ojo Cat. Q. Brass Th503
o7 Acoplamienta con ojo Cat. 0. Brags 8.:903
08 Acoplamiento con ojo “Cat. O, Brass 8h7
09 Acoplamiento con ojo clase 52-5 Cat. Volpato 30"{?_/18 2
10 Acoplamiento con ojo 15.000 1b Cat. NGK hH.-gC85hB
1L Acoplamiente con ojo 18.000 1b Cat. G. Brass TB728
12 Aeoplamiento con ojo . 27.000 1b Cat, 0. Brags 82885
13 Acoplamlento con ojo clese 52-3 c¢/anticorrosivo Cat. NGX LH-20UOSL
hel) Acoplemiento con ojo ' Oat. SAWI 2403
16 Aeoplamienio cen ojo Cat. VOLPATO EV-6I7-UM
17 Aceplamiento con ojo clase 52-3 . Cabt. WGK YH-2085k
18 Acoplamiento con ojo ciase 52-5 c/mubicorrosivo Cat. NGK 4H-20865%
23 Acoplamiento con ojo clase 52-3 - Cat. NOK LH-208548
2h Acoplamlento con oje clase SR~3 7.000 Kg Cat, NGK bH-1289F
25 Acoplamiento con cjo clase 52-3 y 52-5 13.500 Kg Cat, SAINVI 2he2
) Acoplemiento con ojo tipo largo 18.000 1b Cat. HOK - 85kl
33 Acoplamisnto con ojo tipo largo -15.000 1b Cat. NGK L-31287A
34 Acceplamiernto con ojo tipo largo Cat. SALVI 2h18
35 Acoplamiento con ojo recho (para Nom.l50274%) (at. NGK 41-ZohosB

1501 ACQPLAMIIHTOS DIVERSDS
20 Accvlamiento con grillete (casquille a horquilla) Cak. 0. Bress 11545
26 Acoplemiento horguilla a hola, clases 52-3 y 52-5, 13,500 Kg
Cat. SAWI 2223b
50 Acoplamients horquilla a ojc : gt SAWYVT 2660/3b
51 Aecoplamienta con ojo, 2 perforac, clases 52~3 y 52-5, 13.500 Kg
( p. cadens suspension y cuerno descarge) Gat. SALVT 2hk33
52 Accoplamientp gen ojo, L perforac, clases 52-3 y 52-5, 13,700 Kg
( p. cidena suspensién y cuerno dcsc. Cak. SA‘LVI 2h3h
53 Acoplamlento casguillo a horguilla, clases 52-3 y 52-5, 13.500 Kg
Cet. SALVT 2k6h-b
-1 Acoplamiento horquilla a ojo 90", 27.000 Kg - Czt. SALYI 2£50/50
153% ALMRGADDRES PARA GRAMPAS ¥ CADENAS

27 Alargador paras grampa PL. XC - 27
28 Alargador pers prampe PL. XG - 27.1 o HEK-518
29 Alargador para grampa 16"; 7.000 Kg Esp. 15-%4 Cat. NOK-Dib. 7igil
3L Alargndor pire grampa Cat. LAPF 20532
a7 Alprgsdor paATE grampe © Cab. VOLPATO Mod. Y78 UF
ho- Alargador para cadena anclaje Tl. Te-32-84
h Alaygador para cadena anclaje Cat. SALVI 2210
L5 Margedor pare cadena anclaje Fl. Bhi5-20e-1

o ——r
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CODIGC DE NMATERTALES

DE ; CONTRCL DE INVERTA-~ PARA : COWTABILIDAD
RIOS DE BODEGA BODEGA

Bl (los) siguiente (s) erticulo (s) deberd {n) ser:

Incorporado(s) Eliminado(s)

CODIGO

ESPECTFICACION

AUTORIZADO

"RECIEIDC FRCHA
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Formulario N2 2

ORDEN DE
TRANSFIRENCIA

DEVOLUCION
REINCGRESO

Materiales recibidos de :

CODIGO ESPECTFICACION UNIDLAD

CAXTIDAD

FRCHA Preparado Autorizado| Bntregado

.

Recibido

Obhservacicnes:




Formalaxrio N2 5

L

PEDIDO - EGRESQ DE MATTRIATES

Materiales Lntregados a:

CODRIGO ESPrCIFICACION

UNIDAD

| CANTIDAD

Fecha Preparado

Aurorizedo

Ehtfegado

Recibido

Observaciones:
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Formulario N2 4
TARJETA DE IDENTIZICACION

N\

Unidad

Stoek:

Maximo

~

Minimo
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Southern States Inc. S.S. Apparatus.
Vulcan Binder & Cover Co. Elrminghem,
Alabama,

AICAW, Catdlogo de Productos de Alumi-_
nio., 2lecan Sales Inc, 1572, 1271 Av.

of the Americas, New York.

Ohio BErass Co. Electrie Utility Equip-
ment, lianstield, Onio. Copyrignht 1.964

by Ohioc Brass Co-

Burndy. Electric Comnectors. Catalog 20
Burndy Norwallk, Connecticut 06352,

p
General Electric. Transmlssion an Dis-

tribution Equipment. 4900-6549.

Mc~Graw Edison Compeny. Line Materisl

Aparatus, Sections 200-299.

S & C Electric Company. General Catsalog

Copyright 1975. Bulletin 100 dated 1l-

19-73,
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14 Preformed Line Products Company. T & D
Products Catalog. 5249 St. Clair Av. Ck

veland Ohio. 881~-4900.



