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"El camino, no ira nacía dientro, de

los aeres como una red; de sue-

ños;. El camino día la poesía sa-

le poír las calles y fábricas;,

está en 1fcoájas> las campanas: que

anuncian* el mundo que nace, por

que con; üueirsa, con esperanza,

cíon ternura y con dux'ez.a lo. ha-

pernos naeer". ¿Kosofeos, los po_e^

toa? Sí. Nosotros los pueblos;".
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I.-1 \S .

1»!*- OBJETIVOS Y ALCANCE

El desarrollo actual de la electrifica -

ción del País requiere, del estaolecioaento de princi_

píos y sistemas normativos que permitan la unifica-

ción de criterios, procedimientos, diseños y materie_

les, con el ±'in ae lograr la debida coordinación ae

programas y trabajos entre todos y caaa uno de loa

sectores, ligados a este desarrollo,

Entre las diversas actividades que necesl_

tan atención inmediata en el aspecto ae la normali-

zación, está la ^elacionada con la nomineció'n) orüe__

nsfoiento y especificación de materiales que consti-

tuyen la existencia de bodegas y almacenes de las

empresas, eléctricas* "Esto permitirá la simplifica-

ción del movimiento de estos materiales en bodegas,

la reducción de la variedad de materiales que cura -

píen una misma función,, racilitará su intercambio y

la adopción de una terminología tínica y por ende, le

eliminación de los múltiples pro oleínas derivados del

estado actual de desorganización y métodos poco prác_
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ticos existentes*

Para lograr estas finalidades es necesaria

la adopción de un Código de Materiales a nivel nacio-

nal. Este código, deberá suministrar una clasifica-

ción racional de los materiales, .su nominación y es-

pecificación claras y correctas, a más de una clave

en la que se concentren todas sus características y

a partir de la cuál se logre su fácil identificación.

Es por tanto el objeto de e-sta Tesis de

Grado, la elaboración de un Proyecto de Código de

Materiales,, que traxe de reunir los requerimientos

antes anotados»

Este Traoajo puede servir de base o apor-

tar con criterios para la elaboración de un código de_

fimtivo., Para su desarrollo, se li&n tomado en cuen-

ta las experiencias b.abidas en el País en este campo,

se üen recogido experiencias de otros países, se nsn

auscultado el estado actual de las bodegas de algunas

empresas eléctricas y se lian tomado en cuenta sugeren_

cias de personas vinculadas directamente a estas acti_



vidades* . :

Este trabajo comprende la Estructura Gene-

ral del Sieterna de Codificación adoptado y el desa-

rrollo ae los correspondientes a materiales utiliza-

dos en líneasj redej- suoestaciones e instalaciones

interiores. áN!q_ se han desarrollado los materiales

correspondientes a los grupos, Herramientas y Equi-

pos de Seguridad, Materiales de Construcción, Mate-

riales cié Transformación y Artículos de Oficina y

Muebles. Aclscaás no se consideran como objetos de

codificación a materiales y equipos que correspon-

dan a aiseños y proyectos particulares y que por tan-

to no constituyen la. exisxeneia regular de bodegas, ,

los transformadores de potencia^ grupos generadores,

turbinas, pórticos, tableros.de control, etc,



2.- - ANTECEDENTES

2.1.- ESTADO ACTUAL BN EL PAÍS.-

Uno de los problemas, mós generalizados en

las empresas eléctricas del.País es el causado por

todo lo relacionado con el almacenaje> registros de

movimientos- y las speraciones que se derivan de la

gestión de stocks dentro de las bodegas de las mismas

Si se hace un balance ¿enere! del íunciona-

miento de las'bodegas y almacenes de las empresas

mencionadas, se concluye que pocas son las que hsn lo_

grado establecer-un sistema; mas o menos viable de

almacenamiento y control del movimiento de materiales

Sin embargoT sstos sistemas acusen de falles y son vé_

lidos únicamente para les empresas que los desarrolle^

ron, no pudiendo genersliserse para las demás. En

cambio., hay empresas eléctricas en las que se desco-

nocen sus verdaderas existencias debido al mal ±'un-

cionamientc de sus bodegas y almacenes por lo que no

se ha podido realisar ningún tipo de control o inven^

tario.
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L-uchas son las causas que han motivado esta

situación, pero señalaremos como la fundamental es la

falta de un sistema adecuado de ordenamiento, nomina-

ción y especificación de los materiales corno ya se in

dicó..

Así, con relación a la nominación y especi-

ficación de los elementos de bodegas se puede afirmar

que no se habla el mismo idioma entre una empresa y o-

tra ni aún dentro de una misma empresa* Se dan tan-

tos nombres, y especificaciones para determinado mate-

rial que muchas veces es imposible identificarlo sin

una comprobación física.

Citaremos algunos ejemplos al respecto:

a) Nominaciones diferentes para un mismo

elemento i

— Aislador de retenida, aislador huevo,

huevo*

- Bloque de anclaje, muerto de anclaje,

muerto *

Conector, botón, burndy,
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b) Especificaciones deficientes:

- Alambre para 15 3 3 KW

Cable, de cobre -forrado para A.T.

- Anillos retenedores.

Lengüetas de porcelana»

Entre los problemas ocacionados por este es_

tado de cosas tenemos a los siguientes:

a) Desconocimiento de las existencias rea-

les en bodegas3 ocacionado por la. difi-

cultad de realizar balances e inventa-

rios lo que además ha hecho que se hagan

pedidos de materiales que existen gene-

ralmente con otra denominación y aún con

la. misma0.

b) Dificultades de recepción y entrega. Se

han dado casos en que ingresa determina^

do. material con un nombre./ egresa con o_

tro y reingresa con un tercero, lo que

ha producido al mismo tiempo sobrantes

• y fáltentee de muchs consideración en

el balance final.



c) Dificultades para el intercambio. El

intercambio de materiales entre las em-

presas sería una práctica que proporcio_

naría ahorro de tiempo y.dinero, obvian_

do las dificultades ocacionadss por los

trámites de licitaciones e importccióru

Desgraciadamente esto no .ha- podido lle-

yarde a cabo y si se lo ha hecho, ha sido
v -•

en proporción limitada por los-proble-

mas ae nominación y especificación ya

citados»

d) Variedad de Materiales que^cumplen une

misma función» Esto, consecuencia de

lo citado^ hace que sea difícil fijar

un rango limitado- de opciones entre

las cuales escoger determinados tipos

de accesorios lo cuál permitiría lle-

gar fácilmente a la normalización en

'muchos campos de trabajo»

Todo esto ha acarreado serias dificultades

en el normal desenvolvimiento de las actividades de

las empresas, entorpeciendo'-sus programas de labores



con las concernientes pérdidas económicas ya citadas.

Sin embargo-, en la actualidad se va adquiri_

endo conciencia de esta situación y se están dando los

primeros pasos para solucionarla»

Las empresas eléctricas están tratando de

ordenar sus bodegas por métodos adecuados, tal es el

caso de la Empresa Eléctrica Regional del-Sur. La

Empresa Eléctrica "Cuenca", tienen en vigencia su pro_

pío. código de materiales y la Empresa Eléctrica "Quito

iia 'elaborado un proyecto, de código- que: aún no lo lia

puesto en- práctica»

Pero-, el paso más l'irme en este campo, consti

tuye el hecho de que el Instituto Ecuatoriano de Elec_

trific ación, INEUEL haya tomado en sus manos este pro-

blema y se halla empeñada en la elaboración de un pro_

yecto. de código de materiales conjuntamente con la

normalización1 de diferentes tópicos relacionados con

los trabajos de electrificación tanto rural como urba-

na.



SI tomamos en cuenta el alcance que tiene

ZííSCEL, consideramos que es el único or&srü amo capas,

de llegar a poner en práctica en el -País todo lo re-

lacionado- con normalización en la electrificación y

particularmente un códxgo de materiales* Esta es una

tarea larga y compleja pero de suma importancia, que

requiere el aporte de todas las personas, empresas y

demás instituciones'vinculadas de una u otra manera

a trabajos de ingeniería eléctrica para llegar a su

culminación»



2.2.- PROYECTOS PE CÓDIGOS fl ACIÓN ALBS

Por lo- diciio anteriormente, encontremos que

hay pocos antecedentes sobre codificación de. materia-

levS en el País- Sin embargo,. los proyectos existen-

tes j constituyen Da-ses importantes para que sobre

ellas se: continúe trabajando nasta conseguir un códi-

go- definitivo* ' .

2.2.1»- Código, de la Empresa Eléctrica "ouenci.a"

Este código, clasifica e las existencias en

bodegas en once grupos;* La numeración de ceda uno de

ellos es sucesiva del 1 al 11, anteponiendo a esta nu_

.raeración la expresión 150. i-* La numeración de los ele

mentos- que conforman los grupos es: también sucesiva y

consta de tres cifras que van desde 001 a 999.

: - Así, el numero de código del "aislador de

retenida 22.OOQ.-v:11. es el 150,'i» 8., 001, que corres-

ponde al grupo 150»!* OS y al-- elemento- 001 mencionado.

Se tiene Iguprecaución de dejar espacios pa_ (
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ser llenados cuando- se estime conteniente. El orde_

namiento de sus; grupos y de sus "elementos e:s alfabéti_

co.

Si se analiza este código, se encontrará que

en principio el sistema de codificación empleado es -

práctico, tanto por la agrupación de los materiales en

familia como por su sistema de numeración* Sin embargo,

el desarrollo de su estructura es deficiente, especial

mente por el criterio empleado para la conformación, de

los grupos el cual no ob-edece a principios de homogenei.

dad y ordenamiento lógicos,. Citárseos, como ejemplo a -

los grupos 150*/r.l que corresponde e '"Cemento y 150.-K8

"Materiales para Instalar". Este último contiene a to -

dos los materiales usaaos.en transmisión? distribución

e instalaciones- interiores, mientras que el primero con1

tiene a uno solo como su nombre lo indicâ . Además, se se_

ftalará que la especificación de cada elemento es defi -

ciente como se vio en el ejemplo citedo al principio '-

(Apéndice N3 1)*

2,2*2.- Proyecto de Código ae la Empresa Eléctrica

'̂Quito" S.A»

Este proyecto de código tiene una estructura

general que a más de la descripción de cada elemento,
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incluye su ubicación en bodegas» Su estructure, gene-

ral tiene la siguiente conformación;

ESTRUCTURA' GENERAL ITO.1ERACION

Ubicación 00 a 99

Grupo O a - 9

Claee 00 a 99

Material 00. a 99

TIpx> 00 -a 99

Especificación 00 a 99

Cada una dle estes partes, es definida de- la

siguiente manera:

a) Ubicación: Indica el lugar de elmacena-
9

miento de los materiales,

b) jjr upo t Clasificación general y amplia

en ralacidn a la utilización en el sis-

tema»

c) Clase; Agrupación pcr.su í\inción básica

o o 1̂ su utilización característica.

d) Material; Materia básica constitutiva
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del elemento que permite su diferencia-

ción con otros de función y dimensiones
»

similar-esv

e) Tipo-; Agrupación por sus. características

específicas dentro de su clase. -̂

£} Esp ecifi caci ¿n: Rango, capacidad, dimen

sión, forma, et.c. que identifica al ele-

mento dentro de su tipa»

Como se puede ápreci&r, este proyecto de có-

digo parte de principios y conceptos claros y precisos

lo que le da una conformación sólida y coherente, per-

mitiendo que la operación de codificación sea de fácil
f

ejecución.

Los materiales fueran divididos en tres gru-

pos, de-los cuales se llegó a desarrollar el Grupo 2.

Su división en clases es una aplicación co-

rreeta del concepto dado para esta operación y se lo-

gra un conjunto de agrupaciones de elementos homogé—
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neos en cada una de ellas* Lo mismo se puede decir de

la tipificación de las. clases»

A este proyecto de código se le pueden hacer

las siguientes acotaciones:

En primer lugar, el niimero de código es muy

grande (once cifras) , lo que hace que el proceso de

codificación requiera de seis pasos que consideramos

21 criterio, aplicado para le conforiaacidn de

los grupos de materiales, da lugar a que cada uno de

ellos abarque, gran cantidad de los mismos» De esta ma_

ñera, el güupo número 2 abarca casi la totalidad de
#

las existencias en bodegas, dando; lugar a un número

de clases elevado»

Pon? último, la eoMfJELeación de la ubicación

puede ser válida únicamente' pare la empresa que apli-
j>

ca aste código debido a que las bodegas no son stan-

dar- y no- puede generalizarse*.

2.2*3.- EcíifBcta de Código de IKSCEL.-»
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La estructure general de este proyecto de cd_

diga, mantiene las mismas características básicas del

proyecto anterior Se realizan los siguientes cambios

respecto al mismo;

Se eliminan las; partes correspondientes a

UBICACIÓN y MATERIAL simplificando) de esta manera el

proceso de codificación ya que de este modo se re-

duce el número de cifras del código a siete»

Las definiciones de cada una de las partes

Otro cambio importante corresponde a le con-

formación de. los grupos» Se clasifican a las materia-

les en diez grupos, permitiendo de: esta manera una ma_

yor diversificación de esas familias lo que facilita

la ubicación de cada elementa»

Las clases del Grupo 2", el único desarrolla-

do' en este proyecto, se mantienen con pequeñas varia-

ciones* Estas variaciones corresponden a las clases

que pasan a constituirse' en grupos en el presente có-

digo- como ejemplos -tenemos: conductores y cables de
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acero,. transformadores y regaladores, accesorios per

:Era instalaciones interiores»

Estas reformas facilitan la clasificación

de materiales, dándole más flexibilidad y simplifi-

cando el proceso de codificación, debido; a que los

grupos creados, abarcan familias áe materiales que

tienen menor- e^t.ensi¿n y variedad, permitiendo sub-

divisiones más precisas en clases y tipos ^Apéndice

Nfl 2) .
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2. 3 * - RSEESMCIAS DE OTROS. PAÍSES»-*

2«5*1*— Nomenclatura y Clasificación de Materiales

EKDESÁ (Chile)»-»

La estructura de esta nomenclatura es la ai_

guíente:

Una primera 'clasificación amplia que agrupa

a las materiales en 45 familias, cada una de las cua

les es subdividida en .grupos con características par_

titulares* Por dltisio- tenemos la especificación de

cáela elemento contenido dentro de cada geupo.

Gada una de estas tres partes de la estruc-

tura es representada por un niíinero de dos dígitos,

con lo que se obtiene un mísero de código de seia ci_

feas»-

. Dentro de la" segunda división, observamos

la existencia de. familias de materiales que lleven

el misino nxímero de código. Este artificio es el que

permite le simplificación: del niímero de cifras, na-

ciendo que solo las dos áltimas individualicen las

características de cada elemento codificado»



Con respecto a este código se pueden hacer

las siguientes observaciones:

Los grupos "son conformadas tomando en cuen-

ta características que pueden dar lugsir a confusio-

nes, pues, los elementos incluidos en uno de ellos,

bien puede formar parte de- otro diferente. Tenemos

co,mo e.jeiqp'los: un elemento que corresponde el grupo

08 "Instalaciones Eléctricas", es la cinta aislante,

sin embargo, este podría conformar el grupo 04 "Ártí_

culos de goma, cuero y plástoco";. de la misma manera

un contador- de energía podría estex- formando psrte &-

del grupo 10 "Dispositivos de control y accesorios",

como- del grupo 11 "Instrumentos de medida y medido-

res". (Apéndice H* 3) *
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3»- PRINCIPIOS SOBRE CODIFICACIÓN

COffCáPTOS

Un código puede ser una norma o un conjun-

to de normas o da partea de ellas que guian o regla-

mentan el desarrollo de una actividad o actividades

en determinado' campo.%

Al considerar a tm código como norma, la

codificación viene a estar- directamente relacionada

con los principios que rigen a le normalización, por

lo que se hace necesario exponer estos principios

previa la definición de codificación»

Normalización»-

Existen muchas definiciones sohre ést-os • .

términos, cada una de las cuales aportan con nuevas

ideas sobre sus funciones y alcances, vamos a citar

algunas de ellas r

- Normar Regla a la que se modela voluntâ

riaruente 'una actividad.
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Segün la Eeal Academia Española:

- Horma es una regla a la que se deben

tar las operaciones»

El Comité de Kormas Alemanas de±'ine e la . .

normalización como:

— La misma solución para un problema que

se repite-. •

A estas, definiciones podemos agregar que la

norma r considerada como regla o solución, deba ser

práctica, viable y optimiaada de. entre otras y debe .

ser elaborada siguiendo los principios más modernos

y basad&s en razonamientos sistemáticos qu? eliminen

prácticas empíricas y rutinarias»

La normalización, en primera instancia- po-

demos considerarla como "el estudio y la aplicación

de documentos técnicos llamados normas".

Sin embargo:, es necesario ampliar1 este con-

cepto con otr-os que. determinan mejor- sus principios y-
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j según la Heal Academia Españole, fTorma_

lizaír es "regularizar o poner ere buen orden lo que no

estaba1*» -

El Comité cEe. Normas Alemanas, nos da la si-

guienrte definición: "Normalizan es un término general

que expresa la reglamentación de un gren niiraero de i"e_

ñámenos, a rin de ordenarlos de: una manera -tan unil'i-

cada y lógica coma*sea posible"» Y a continuación:

B... la normalización se encuentra en todos los do-

minios de la actividad Jaumana* UoriaalizBr- es especi-

ficar1'; uDliricar, samnlil'lcar términos po.steriormen-te

"det'inidosi". De esta manera, obtenemos con estos con-

ceptos, una idea ciara sotare la emplitud del caiapo e—

barcada por/ la normalización»

Una deí'inicidn más exacta nos da AFNOH; "La

normalización tiene por objeto definir1 colectivamente

en consideración de> categorías determinadas de necesi_

dades, gamas correspondientes de productos, oanét-odos

propios^ a satisfacerles, eliminando complicaciones y

variedades supérl'luas, con el fin de permitir una pro_

duccidn y una utilización racional sobre técnicas -vá-

lidas al momentoíí Agrega adeíaást- "Las nor-mas preci-.

san' de: definiciones, csracterís-ticas. dimensiones, ca_
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lidades, métodos de ensayo, reglas de emplao, etc.

Estos diferentes elementos de: la normalización pueden

ser- formulados separadamente, o combinados en una mis-

La definición aprobada p,or la ISO (Grgenisa

ción Internacional de Tipificación) , y propuesta por

la STAGO es la siguiente:

"Normalización es la acción de establecer y

aplicar reglas con el propósito de realizar un orden

de TOE: dominio dado ( campo )? para el beneficio y con

el concurso de todos los intereses y3 en particular,

para la obtención de una economía de conjunto óptimo ,

r̂espetando las exigencias funcionales de seguridad»

Ella se basa sobre resultados ciertos adquiridos por

la ciencia, la técnica y la experiencia. Ella no sola_

mente fija beses para el presente, sino -también para

el pxnsvenir y debe seguir el progrese "o

»— Aplicaciones de la

í)e los-- conceptos vertidos, podemos purrtuali_

ser específicamente, las siguientes aplicaciones de .'

la normalización:
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a) unidad de medida.

b) Terminología y representación de símbo-

los»

c) Productos y métodos (definiciones, y e-

lección de características de produc—

tos> métodos de ensayo 3 de medidas, es_

pecioiicaciones- de características, de

productos para definir su calidad, con-

trol de variedades, Íntercambiabilidad,

d) Seguridad de personas y bienes.

2,1*3*- Brinciplos de la Normalización»-

Es necesario anotar que la normalización no

debe basarse en. principios rígidos que le quiten la

debida fleicLbilidad p̂ ara su adaptación a las condicio_

nes del momento. Sin embargo, se requiere el. estable-

cimiento- de.- ciertas condiciones que le permitan cum-

plir a eabaiidad sus- objetivos, sin que estas consti-

tuyan ninguna traba p.ara su desarrollo y aplicación».

Entre estos principios tenemos:
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- Homogeneidad*

- Equilibrio»

-' Cooper-acidn»

5»1.3»1*- Homogeneidad»-

Hna norma debe Integrarse pertrectemente a

las normas existentes y tener en cuenta, en lo posi-

bley las tendencias cambiantes del objeto normaliza-

da* Esto, tomando en cuenta que no. existen normas a-

isladas y por lo tanto, la interdependencia de unas c

con otras obligan a mantenerse entre sí como un todo

perfectamente nomgéneo» Esta características evita el

desorden y la anarqul*a? facilitando la coordinación yt

el intercambio*

3*1*5*2*.- Equilibrio»~

Es sumamente importante establecer un per-

fecto eq'oilibrio entre los 'ordenamientos técnicos y

scondmicos del objeto de normalisación* Una norma no

es estátie:a:í inamovible, debe tener la posibilidad de

modificarse en cualquier momento en que los requeri-

mientos antes; mencionados lo soliciten» De no cumplir̂

se estfc '.Gondlcion, la norma es inaplicable, perdiendo
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su r-asón de ser* Esto exige une labor permanente de

y actualización..

3olo3»3.- Coo-per- ación.—

Por la misma razón de que no existen nor-

mas aisladas, tampoco la vigencia de una norma afec-

ta a intereses aislados. Por este motivo, es necesarL

rio que la normalización sea une labor colectiva, en

que intervengan tactos los sectores que estén- involu-

crados de una u otra manera con determinado ceso de

normalización. En caso contrario, cuando, se actúa de

una manera unilateral, no se tomarán en cuenta crite_

rios y acotaciones que pueden ser de importancia y

la norma no se va a ajustsr a las condiciones reales

de su campo de aplicación,»

¿notaremos luego, definiciones de importan

cia relacionadas- directamente con el proceso ¿e nor-

ia alisa cxón;

¡.4»- Patrón»- //<.;-

II:"' • 00 lo
Una unidad o constante base.' Ejemplos:

metro,;, kilogramo, voltio, etc0 .
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5.1*5.5.- Sijnpl:Lgi pación»-

Es una forma de normalización, consistente

en la combinación de una. dos o más especificaciones

de ti al forma que losb productos obtenidos de ella,

sean intercambiables en el uso-»

5.1.5*6*-* Especificacicku-

Es una declaración concxse de un grupo de

re.queriiaient.as a ser satisfechos por un producto,:

un material o un producto, indicado^ cuando, sea apro-

piado el procedimiento del cual puede determinarse

si los requisitas, dados son cumplidos-*

Notas: 1) Una especificación puede ser Ur-

na norma o puede ser. indepen-

diente de .una norma.

2) Siempre que sea posiblej es de-

seable que los. requisitos se ex̂

presen numéricamente en térmi-

nos de las unidades apropiadas.

Sobre este conaep.to se profundizará en el
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siguiente capítulo*

3.1.4*— Normalización y Racáonaliaaci(Sru—-

Se íiabía dei'inido a la normalización como:

"Regla a la que se modela voluntariamente una activi_

dad" y como "la misma solución para un problema que

se repite11» Sato puede dar lugar a que se la pueda

c-onfundir con la costumbre o rutina* Por lo tanto-,

para que la normalización alcance su verdadera di-

mensión, debe estar dentro del campo de la raciona-

lización»

Definiremos a la racionalización, como la

sustitución de prácticas rutinarias y empíricas por

medios y métodos modernos, besados en razonamientos

sistemáticos»' Esta comprende, el estudio integral de

todos los: principios inherentes a la producción, en

base a principios científicos, para obtener un mejor

rendimiento y utilización*

3*1*5»- Codificación, y Normalización*"

Se definió en primera instancia a la codi-

íicacxón como una norma o conjunto de normas o de
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partes de ellas» como tal, la codificación tiene las

mismas características y los- mismos principios que

guían' y rigen a la normalización» Cabe aquí volver;-

sobre algunos conceptos ya vertidos anteríoirmentey

que? se identifican plenamente con los procesos de

normalización y codificación;

— Reglamentación de un numero de fenóme-

nos • con el l'in de ordenarlos de una ma-

nera unificada y .lógica.

- . . o especificar, unificar, simplificar

términos posteriormente definidos.

— precisar- definiciones j características,

dimensiones, calidades 3 reglas de empiLe_

o.

— eliminando complicaciones y variedades

supérfluas»

De aquí se concluye que un código que

na los principios y características de la normaliza

cxón, pasa a constituirse- en una norma , cort las o—

bligatoróiedades que implican para sa cumpliíaientOo
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5.2,- SISTEMAS SB CODIFICACIÓN

Dada la gran variedad de códigos, cabe se_

ñalar que nos referiremos en este capítulo exclusi.V5_

menté a los sistemas de codificación de materiales.

La codificación de meteriales, debe consi-

derar los siguientes aspectos generales con el fin.

de que su proceso sea ordenado y conerente y le per-

nrLta constituirse en un elemento eficaz para la ges-

tión de bodegas--y almacenes:

1) La creación de familias .Homogéneas'T

siendo' obtenidas por el estableci-

miento del catálogo-relación de los

artículos gestionados, con. una cier-

ta homogeneidad.

2) Nominación y especificación, sin con-

fución posible, sin tener que reunir

una. fraseología abundante y complica-

da.

i

3) Representación codificada de los ele-
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mentos, a través de la cuál sea fácil

identificarlos.

3*2.1.- Familias Homogéneas.-

La clasificación cié un determinado grupo de

artículos en familias Homogéneas, tiene un carácter

puramente subjetivo,, dependiendo del criterio de la

persona o personas encargadas cié esta operación.

Al respecto, podemos señalar dos tendencias

perfectamente, definidas con relación si número cíe fa-

milias en que se pueden agrupar los stocks de mate-

riales:

a) La que propone un pequeño numero de fa-

milias, incluyendo la utilización de

una secuencia única de serie natural

de los números para todos los materia-

les.

b) La obtención de familias muy diversifi-

cadas, con la creación de numerosas se-

cuencias y jETubsecuencias de g



buscando una numeración, tan "definido-

ra"' como sea posible.

3.2*2.- Criterios para la clasificación de Materia-

les . -

La clasificación de materiales en familias

Homogéneas puede basarse en diferentes tipos de cri-

terios; relacionados con les características propias o

derivadas de los raismos*-

Entre estos criterios tenemos i

1) Por su utilización:

Artículos de oficina, artículos de segu_
#

ridad, etc.

2) Por su Función básica:

'1-r ansí or mador es, aisladores, conáuctoa?

res,; etc»

>) Por su Material:

Artículos, de nier-ro, artículos de acero

artículos da madera, etc.
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4) Por su gorma:

Pernos de cabeza rectangular 3 arandela

circular.

5) Por sus Dimensiones:
\ Pernos de dxánietro menor a 13,24 mías.

pernos de diámetro mayor a 15,24 mms.

6) Por su Peso :

Sojiipo ligero, equipo pesado»

7) Por su Existencia;

S:cLstencia. normal, en tránsito 3 de ser

guridad > exedente s.

*
8) Por~ su Estado de gabricacidn:

Artículos elaborados., artículos semi-

., raateriaa prima s».

9) • Por Orden Alfabético: __

Aisladores, conductores, luminarias

transformador es ? e te» •
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3.2.J.- Nominación y Especificación.-

3*2.3.1.- Nominación:

casi no es posible administrar un material

sin darle un nombre. Es necesario además que este

nombre sea característico de la especie y que dos

cosas idénticas no lleven nombres diferentes.

La disciplina en la terminología, en el se-

no de los servicios técnicos de la empresa, es la con_

dición sine qua ñon ae la seguridad y simplicidad de

la gestión de materiales»

El nombre de un materia?*, debe ser la pala-

bra justa, comprendida por todo el mundo sin ambigüe-

dad. Se debe desconfiar de pretendidos sinónimos que

pueden ser cosas muy distintas unas de otras, aunque

pare el profano correspondan a la misma idea.

3.2.3.2.- Especiricación.-

La introducción de un artículo en un código
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necesita un examen preciso de su naturaleza y denomi-

nación. . -

Estos.se deben definir muy claramente, pues

es común que mucho material permanece en el almacén

porque su denominación no permite al lector •_ e un in-

ventario rendir cuentas de .lo que es.

La especificación de un material, tomará en

cuenta principalmente las siguientes características:

1) El LTaterial que lo üonstiTuye.- No de-

be llamarse hierro a lo que es acero-,

ni cobre a lo que es bronce o latón*

2') Las Dinenciones.- Debe adoptarse un

sistema determinaao, desde la mes peque_

ña a la más grande, poniendo a la vista

la dimensión nominal usual. Además se

tomará muy en cuenta el sistema de pe-

..sas y medidas utilizados, pues debe re-

girse al -sistema normalizado vigente en
i

el País»
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5) El Uso.- Cada ves que sea necesario se

precisará el empleo o el destino de la

pieza o conjunto de piezss al que se •
i

refiere. La pieza, tomada aparte, de .

la nomenclatura, debe poder identificar̂

se fácilmente, incluso a precio de repe_

ticiones»

4) La Referencia.- Esta constituye una ±"u_

ente.,de información de prirr.er orden.

Se deben tomar- en cuenta las siguientes

consideraciones al respecto;

Si se trata de una pieza especial, fa-

bricada por o para la empresa, se indi-

cará el número de plano o de la especi-

ficación.

Si. se trata de una pieza que figura en .

un plano de conjunto, la marca o número

de referencia en el plano»

Si se trata de una-piesa extraída de un
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catiálogo;, la referencia de. ese catalo-

ga y el nombre; del fabricante.

Guando la pieza puede ser fabricada

por varias casa, precisar la referen-

cia d.¡ una de; ellas, seguido de la men_

ción "similar a", lo -que no tendrá el

efeato de dar el monopolio de elección

y de necho aj esté, fabricardte.

Brochar aremos que la indicación: de un

niimer'o de: plano, mencione, la última

revisión del mismo, punto capital para

su aprovechamiento.» Si es imposible

apoyarse en un- documento de referencia

no debe dudarse de describir lo más

completamente el articulo, con el fin

de que su especificación sea siempr/e

suficiente psics su identificación pre-

cisa dentro de la empreaa.

Sirn embargo, es necesario anotar que
\a efecto de identi±'icación:; en bode-
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gaSj_ "no se requiere incluir ciertas cs_

-racteristicss que no se las puede com-

probar a simple vista y que son lítiles

solamente para efectos de diseño. Ci-

taremos como ejemplos:

a.) Al especificar un aislador, no es nece_

sario incluir voltajes de aisrupción

en seco,, en húmedo, etc.

b) Para un transformado!? no se requiere

conocer el nivel básico de aislamien-

to»

Este tipo de información no aporta e

la identificación en bodegas, y pue-

den ser encontradas fácilmente cusncío

se indique la referencia» Considérase

un buen método el imponer un orden en

la inscripción de las características,

Por ejemplo-, en una nomenclatura de mo_

tores' eléctricos:, poner en el mismo or_

den la corriente nominal, voltaje nomi_
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nal, potencia,, velocidad,, etc.

5) La unidad.- Se debe acompañan a ceda

. itern, la unidad en que viene dador

Kilogramos, metros, kilómetros, c/u} de_

cenasj etc..

5.2.4.- Representación Codificada de los Elementos

Esta consiste en ligar específicamente un

símbolo dado a un. artículo perfectamente definido»

De esta manera, se logra una representación, simplifi-

cada del mismo,, con el fin de agilitar los trámites

en que no es indispensable su descripción detallada»

La correspondencia entre un símbolo y un

artículo, viene s constituir la base de la codifica-

ción y esta pasará a ser -ley propia de la empresa o

empresas en las que entrará en vigencia éste código.

La simbolización de los materiales debe a

la ves definir agruparnientos secuenciales y permitir

acciones secundarias en búscueda de referencias inme—
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diatas-. Sólo una simbolización que introduzca Is re-

ferencia por familia y por ejecución, condiciona una

acción eficéz de las oficinas de estudios y permita

el control de esta acción por la dirección.

La correspondencia introducida por la sim-

bolización entre el "ficiiero de gestión" y "zona to-

pográfica de almacenaje", asegurará una regularidad

en la repartición periódica del trabajo ocacione.do

por osta operación física de control.

En una simbolización, ordenada sin e^rupa-

mientos secuenciales^es inadecuado confiar & un mismo

±'i chista la gestión de artículos* Por lo contrario,

la simbolización secuencial se podrá confiar en la

misma persona la gestión de artículos homólogos? que

estarán; agrupados por familias nomogéneaa. y ê las

que los niímeroa sin asegurar una continuidad rigu-

rosa cíe evolución de las características, tendrán sin

embargo una cierta continuidad en el seno de la fami-

lia. '

Entre los sistemas de representación

ficada, citaremos los siguientes-:;
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1) Representación Alfabética;

2) Representación Numérica-

3) Representación Álfanumérica.

Cabe aquí diferenciar entre la simbologxa o

representación esquemática de eletnenxos part\calarles,

como los símbolos adoptados para representar a resis-

tencias, reactancias,., voltímetros, etc, Y los tipos

de representación citados3 los que>se refieren a le

simbolización sistemática de conjuntos o stocks de

elementos,,

5.2.4-1*- Representación Alfabética

Este tipo de representación consiste en com

binaciones de letras del alfabeto exclusivamente» Es

poco práctica y por tanto de uso muy limitado»

3-2.4.2.— Representación I-Iumárice.-

El empleo de cifres permite toda clase de

combinaciones, las que con cierta práctica llegan a
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ser familiares y de ±vácil recordación*.

La numeración de cada une de los elemen-

tos de una bodega o almacén depende principalmente

de la forma como éstos estén agrupados en familias

y de la cantidad de los mismos que son contenidos

en dicíias familias*

Cada una de las familias poseerá una se-

cupncia reservada", la que podré fr&ccionc-rse en

Hsub-secuencias!: apropiadas para eviter mezcles

no consideradas y por lo tantOj riesgos de confu-

sión. Este genero de fraccionamiento secuencisl

y subsecuencial, debe tener un límite 8 ser satu-

rado en determinado periodo de tiempo para el se

considerará la ampliación de la secuencia o subse-

cuencia o optará por un nuevo sistema de codifíca-

ción0

Si por ejemplo, se tiene una sola familia

de materiales, se procederá a una numeración suce-

siva con un ndmero de cifras función del número de

elementos agrupados. Así, si el numero de artículos
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es 10.000, .se tendrá una estructura como la que si-

gue;

X X X X X que irá desde 00000 e 10.000.

Si en vez de una sola familia, se tienen varias fa-

milias, se puede pnrtxr de la idea de una clasifi-

cación decimal dividiendo a todo el material en

un. . número- de clases, cien por ejemplo, de manera

que cada clase irá desde 00 a y9. Cada una de es-

tas clases encerrarán determinado número de ele-

mentos 2 1000 por ejemplo, con lo que se tendrá una

nueva secuencia, quedando el número de código esí.

En donde X X irá desde 00 a 9V y X X X

desde 000 a 999* De es*ca juanera se puede seguir

con este criterio creando subeecuencias de acuerdo

a las características tomadas en cuenta para la ide_n

ti±'icación de los materiales.

Se podrán crear grandes líneas de agrupa—

mientas de familias que ofrezcan analogías fundamen-

tales, por ejemplar
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- Mercaderías y materiales de consumo: de

001 a 999.

— Pieses prefabricadas: de 1*001 e I.yy9.

- Productos elaborados:: de 2*001 a 2.999.

En el seno de estas agrupaciones, las ±'amili_

as podrán ordenarse alfabéticamente, o 'bien, se proce-

derá a reálisar agrupaciones secundarios más homogéne-

as, segvin el caso lo requiera. Así, en las "l.üercederí-

as y artículos de consumo", se podrán distinguir, si

es necesario:

— Accesorios eléctricos.

. - Quincallería y tornillería.

— Recambios para máquinas,
*»

con la clasificación alfabética o por analogías, según

la fórmula que mejor se. adapte*

En resumen, estos sistemas de numeración, ten

drán la siguiente forma general:
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X x x x - x x - x

-subsecuencia 3

•subsecuencia 2

subsecuencia 1

.secuencia prin-

cipal

Ejemplar

- X
.dimensiones

-referencias

material

.estado de fa-

bricación.

5o2»4.%- Representación Alfanumérica.-

Ssrca es una combinación de los dos tipos de

representación anteriores. Es muy práctica por lo que

tiene mucha aceptación»

Generalmente, este método consiste en añadir

a la representación numérica, letras con el fin de. re-

presentar condiciones o características no tomadas en
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cuenta en la misma, como por ejemplo el lugar de al-

macenaje, tipo de existencia, destinatario, etc.

3.3.- ELECCIÓN DEL SISTEMA APLICABLE Á LAS CON-

DICIONES. LOCALES»-

Se han considerado dos aspecxos fundamente^

les. en la estructuración del presente proyecto de c¿

digo:

1) Creación de familias y sub-fsmilias ho_

mogéneas,,

2) Sistema de representación codificada.

3.3»!.- Creación de Familias y Sub-familias Homogé_

n&as.-
e

Los materiaDles y equipos de existencia; nor_

mal en bodegas de las. empresas eléctricas, son d<3 na_

turalesa y características tan variadas- que ofrecen

muchas: alternativas para su división en familias ho-

mogéneas, corno se puede apreciar en los códigos estu_

diados anteriormente (apéndices 1, 2 y. 3).

De los análisis de estos, se ha considera-



-46-

do que el sistema de agrupación aplicado.en el pro-

yecto de código de INSCEL, posee características ta_

les que dan una visión clara y comprensible del con-

tenido da cada uno de dichoa grupos, lo cual permite

su fácil aplicación, eliminando dificultades y confu

siones,.

Esto se debe principalmente a los crite-

rios con los que se lia realisado esta operación, los

cuales serán citados oportunamente.

Per estos motivos se ha creído conveniente

adoptar este sistema con algunos cambios y rectifica_

cienes,, los cuales señalarnos en el siguiente capítu-

lo.
¿

3.5.2.— Selección del Sistema de Representación Cc_

dií'icada»:-

De la misma manera, por los análisis realx

aados sobre los sistemas de representación, vemos

que- el sistema de representación numérica se adapta

perfectamente a este tipo de estructura de código.

Este permite formar secuencias sucesivas que le dan

una conformación fácil de seguir y agilita toda cía-
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se de cambios y rectificaciones.-

El mecsnismo de numeración es el siguiente;

Se parte de una primera (Irrisión de los raa_

teriales e n familias, cuya numeración irá c1^ 00 a

yy. Luego, cada una de estas familias es dividida de

acuerde- con determinadas car-acterísticas, eetas sub-

familias son numeradas de le misma forma anterior,

de 00 a yy. Esta segunda subdivisión es objeto de un

nuevo agrupamiento según características más aei'ini-

das las que son numeradas como en los casos anterio-

res... Por último^ se llega a la descripción particu-

lar de cada uno de los elementos, descripción que es

definida con un número Q.ue va de 00 a 93» Es de-

cir, el número de código de cualquier elemento será

de o.cho cifras como se indica a continuación:

X..X

o lo que; es lo mismo.::

Primera división

Segunda división

Tercera división

Descripción particular

X X - r X ' x - X X - X X
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Si bien mirando en conjunto, la capacidad

ae este código, es ae 100'000.000 de elementos, la

que no podrá coparse nunca, en cambio *si vemos aiŝ —

1adámente a cada una da las» partes del mismo, con-

cluiremos que con una numeración de, dos dígitos pe-

ra cada una de ellas, se obtiene o-btiene la olgure

necesaria que le permita la creación de 'nueras- par-

tes según sean requeridas^ Est.o no sucede con una

sola cifra, pues con ella se limitan las opciones de

nuevas creaciones a diez, ew- decir, de O e 9- Por1 te-

tra parte, liay espacios augicientes para que cuando

determinado elemento naya, sido dado de baja3 no sea

ocupado su numero de c. dáigo inmediatamente por uno

nueva} con el fin de evitar equivocaciones que son

provocadas cuando hay cambios bruscos.

Debido- a la falta de una terminología nor-

malizada en el Paía, no se ha procedido a ordenar al̂

£ abéticamente a cada uno Se los: componentes de la" es_

tructura d" e este proyecto- de código.



PROYECTO HE CÓDIGO

4.1.-

4*1. i. - Descripción.- La estructura genere! cíe os-

Te. proyecto de código, tiene como base el Proyecto de

código de Materiales de IWScBL, tomando en cuenta al-

gunos aspectos de otros códigos o proyectos de códi-

gos y adiciones y recti±'ic8ciones propies, los cuáles

se irán subrayando a medida que son introducidos en

el desarrollo de esta estructure»

Según esta estructura, los materiales a co-

diricarse se identiíican con un número de ocno ci±'ras,

las que responden <a las siguientes características:

__ _ 00-99 GRUPO

__ __ _ 00 - 99 CLASE

__ _ 00-99 TIPO

__ _ 00. - 99 ESPECIFICACIÓN

Psra cada una de estes partes ae la estructu_

ra -se nan mantenido las mismas definiciones, del proyec_

to de II-ÍECEL mencionado, -las que transcribimos a corxti_
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nuación:

G-KÜPO: Clasificación general y amplia ae

los elementos de posible almace-

namiento en bodegas., por su función

básica*

CLASE: Ordenamiento de los elementos den-

tro de cada grupo por su aplicación

TIPO: Agrupación de los elementos dentro

de cada clase por su característica

o. utilización especarica o por el m§_

terial predominante¿

ESPECIFICACIÓN: Identificación de cada uno de los ele_

mentos por -su forma? dimensiones, nor_

mas referencias de fabricante, dibujos

etc. Que los inaiviaualisan dentro d

de su tipo- i

4.1.2.» CLASIFICACIÓN POH GRUPOS."- Con respecto el '•



Proyecto de código de lííEcSL, se Han necno las sigui-

entes modificaciones:

a) En primer lugar ' _ se los representa

con dos cifres lo que permite la crea-

ción de un mayor número de ~rupos, se-

gún sean necesarios.

b) Se elimina el grupo o correspondiente a

VARIOS: puesto que este nuevo sistema

da la posibilidad dé crear nuevos grupos

en los que pueden ir incluidos los mate-

'riales que estaban formando el grupo ci-

tado..

#
c) El grupo 4, "PROTECCIÓN, ISDICIOK, Y CON

TROL", es modificado asíi ''PROTECCIÓN,

IKTERHüPCIOIí, SECClOI-IAIvOrENTO, ¡¿EDICIÓN Y

CONTROL1'. De esta manera se permite una

mejor ubicación de los materiales que -

cumplen estas funciones, facilitando el

manejo del código.

d) Se crea el-grupo 06: PERNOS, TUERCAS,
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ARAl-rDEMS, CLAVOS, EEL1ACHES, ETC., eli-

minándolo como clase del grupo 2.. Esto,

tomando en cuenta que los materiales

mencionadas, no son de uso exclusivo del

grupo en donde estaban situados, sino

que son de utilización mes amplia y gene--

ralo,

e) Se elimina el grupo 9 "PARTES 1 PJ3PUES--

TOS" y se lo agrega corno TIPO en la cla-

se que se considere necesario, puesto

que este constituiría un grupo muy ex-

tenso y variado por la inclusión de los

repuestos que se encuentran en todos los

gruposj siendo difícil su clasificación

y tipificación*

Con estas modificaciones,- los grupos que_

dan clasificados siguiendo los criterios

anotados -a continuación:

Grupo 01 - Conductores, Cables de Acero.-

Conductores sólidos} cableados, aislados



y desnudos, usados- e.n. transmisión, dis-

tribución, acometidas? instalaciones in-

teriores,, etc. Cables da acero usados

principalmente como tensores..

Grupo Q2 - Accesorios para Líneas, Hedes

•y Subestaciones •-

Todos los elementos utilizados para ais-

lar, fijar, soportar y proteger líneas, .

accesorios para conexión y empalraej para

tensores y puesta a tierra y en general

todos los-equipos y accesorios cuya ins-

talación forma parte de lineas, redes y

subestaciones y que no están incluidos .

en los otros grupos.
4

Grupo 03 - Transformadores, Reguladores»

Equipos para transformación y regulación

de tensión utilizados normalmente en sub-

" .estaciones: normalizadas y en líneas de

distribución. l\o se incluyen equipos es-

peciales que forman parte de instalacio-

nes específicas.



Grupo 04 — Protección, Interrupción, Sec—

cionaraiento, I.leáición y Control»-

Este.grup.o es-cá formado por los equipos

destinados para la protección y secciona-

tnlento de lineas:, redes y subestaciones,

incluyéndose además los ut3.iiz.ados en £ns_

talaciones interiores, aparatos para mec!i_

ción y .señalización y control ae. aluníbra-

do público» wo se incluyen tableros ae

control propios descéntrales y subesta-

ciones; especiales»

Ocupo Oj - Accesorios para Inatelaciones

Interiores»-

Abarca todo tipo de artefactos para ilumi_

nación, tomacorrientes, señalización, a-

larina, comunicación y demás elementos:- u-ti^

usados en instalaciones interiores de. e-
/

dif'icios: . Se incluyen también, canaliza-

ción, accesorios para soporte y tableros

de control.

Grupo 06 - Pernos, Tuerces, Arandelas, Cía

vos, Tornillos, Eersaches. etc»--

COGIÓ su nombre lo indica, en es-te grupo -,
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tenernos todos los elementos usados para

fijar madera, hierro y artefactos de to-

da índole.

Grupo 07 — Herramientas y Equipos de Se-

guridad»"

Este grupo está conformado por las herra-

mientas utilidades en le construcción y

mantenimiento de sistemas eléctricos, y , .

por equipos cuyo fin es asegurar al perso_

nel y bienes materiales contra accidentes

de toda índole»

Grupo 03 - ¡'.-rateriales pars Construcción,

l:a¿eriales paro Transformación.-

Los materiales utilizados como materia

prima para fabricar accesorios tales corno

crucetas, estructuras', pié amigos, etc. .

Materiales constitutivos de obras civiles

como cemento, hierro, ladrillos, etc.

Grupo 09*-- Artículos de. Oficina, Kuebles.

Incluye a los elementos utilizados en la-

bores administrativas como útiles de ofi-

cina, máquinas de escri.bir, formularios,
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arcurvos y mot)ili&rio an general.

4»1.3»— Subdivisión en Clases,-

En el presente trabajo, se han desarrollado

en clases a los materiales de los grupos

considerados dentro del alcance expuesto en

el capítulo 1, esto, es' loa grupos 01. 02,.

03, 04; 05.y 06.-

El grupo 02 del presente código, tiene CGKSO

base al grupo 2 del proyecto de código dLe

IIÍECEL, que es edemas el único, desarrollado

en el mensionado proyecto. Respecto al mis-

mo, se han hecho los siguientes cambios:

1) Se elimina la clase 2b correspondiente

a "Perno, Tuerca, Arandela, clavo, etcJ'

el cual pasa a formar el grupo 06, como

ae indicó anteriormente"»

2) Las clases 5? y 60 que corresponden a

"Aparato de Corte y Seccionara!ento" y

"'Aparato psra Protección" respectivameri^
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te, son trasladadas al grupo 04, el

cusí se refiere a "Protección, Corte,

Secciónamiento, pedición y Control",

3) Se reúnen en una sola a las clases 65

"Artefacto para Alumbrado Público" y 70

"Aparato para Control,de Alumbrado Pú-

blico"' pasando a formar la clsee 60 t:Ar_

tefactb para Alumbrado Público, Control

de Alumbrado Pablico y-Accesorios"« Es-

to por considerarlos un̂  sola £ and lia y

simpliíicar su codificación,

La subdivisión en clases 'de los demás gru-

p.os- se la n.a realisado considerando las. funciones es-

pecíficas que. cumplen en el área abarcada por los ele_

mentos agrupados dentro de los mismos»

4.1»4*- Desarrollo en Tipos>-

La tipificación del grupo 02 tiene los si-

guientes cambioa con respecto al grupo 2

del proyecto INSCEL:
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1) Los. tipos 10, 11, 12 y 20 de la clase 2

20 pasan a ser 20, 25, 30 y 40 de la

clase 50, Ss"to por considerar que todos

estos materiales cumplen funciones simi_

lares dentro de dicha clase. Los cam-

bios se resumen en el siguiente cuadro:

Clase 20 (INECEL) Clase 50 (Código Pres.)

Tipo Tipo Descripción

10 * 20 Pié amigo per-

-£-̂  IJ_O.X0

11 25 Pié amigo ple-

tina,

12 50 Piesa ae. apoyo

* de cruceta*

20 40 Soporte para

tnansf- de dls_

tribución,

2) En la clase 05 se aumentan los siguien—~-

tesi tipos;

- 55 Juego de piezas para fijación de

aislador poste vertical.

- 0̂ Juego de piezas para fijación de
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aislador poste horizontal»

3) En la clase 15 se aumentan los tipos:

- 04 Juego de varillas, preformsdas pa-

ra armar rectD;

- 05 Juago de varillas preforraadas pa-

ra armar aliusaao.
\n la misma clase se aumenta el tipo 30

"Protector para cable de puesta a tierr£

eliminándolo de la clase 55, en la que

s-e encontraba como el tipo 50*

4) En la clase 20 se realizan los siguien-

tes cambios; *

- Se elimina el tipo 25 "Piezas- para ±'i_

Jación de cable tensor a posté", pa-

sando a la clase 30 con su mismo núme_

ro.

- El tipo 4-5 "Adaptador Horquilla rótu-

la" queda como "Adaptador"» Dé esta

manera se incluyen en él todas, les va_

riedades de adaptadores, su nuevo nú-

mero es el 40»
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Se elimina del tipo 60 "Juego de

lias prel'ormada.s para amarre" por/ eon_

siderarlo incluido en el tipo 40 de

la clase 10 "Juego de varillas px-e-

forinadas, para fijación termine!"...

5) Se reestructura a la clase 45?, dlversa±l_

canelo los. tipos existentes como se verá

en la lista respectiva»

4,1-5^- Especificación,.-

La especificación de los materiales abar*e&-

dos por est.e proyecto de código, no está dentro del. ¿al_

canee de es~ca Tesis. Sin embargo3 en el capítulo 5 :itA-

plieaclón Práctica!í, se can e-jemplos numerosos de es-

pecificación de diferentes tipos de materiales*
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4..2.- CODIFICACIÓN DE MATERIALES DE LOTEAS LE

TEANBMISIQN, SUB-TEANSMISIOK, DISTEIHJ-

GION Y SUHESTACIOraiS DE DISTEIHJCION.-
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P R O Y E C T O DE . " C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

G R U P O

C O D I G O

C L A S E : T I P O :

ESP £ C I Fl C A C t O N

E S C U E L A

POLITÉCNICA

NACIONAL

01

02

03

05

06

07

08

09

GRUPOS

CONDUCTORES, CABLES DE ACERO

ACCESORIOS PARA LINEAS, REDES Y SUBESTACIONES

TRANSFORMADORES, REGULADORES

'PROTECCIO!̂  INTERRUPCIÓN, SECCIONAívUENTO," MEDI-

CIÓN Y CONTROL

ACCESORIOS PARA INSTALACIONES ELÉCTRICAS INTE-

RIORES

PERNOS, TUERCAS, ARANDELAS, CLAVOS, TORNILLOS,

PO&1ACKES, ETC.

EERRáí£[i£mS> EQUIPOS DE SEGURIDAD

MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN, MATERIALES PARA

TRANSFORMACIÓN

ARTÍCULOS DE OFICINA, MUEBLES

FECHA 3ZI-75 SUSTITUYE A FECHA
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE

G R U P O : 01 C L A S E : T I P O :

C O D 1 G O

01-01

01-02

02-10

01-11

01-20

01-3-0

, 01-40

01-80

ESP E C I F I C A C I O N

CLASES....

CONDUCTOR SOLIDO DESNUDO

CONDUCTOR SOLIDO AISLADO

CONDUCTOR CABLEADO DESNUDO

CONDUCTOR CABLEADO AISLADO

CONDUCTOR MÚLTIPLE

CONDUCTOR CONCÉNTRICO

CONDUCTOR BLINDADO

CABLE DE ACERO

ATERÍALES

.-POLITÉCNICA)

; NACÍGNAL !

FECHA 21-75 SUSTITUYE A FECHA
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C Í O N DE MATERIALES

G R U P O :01 CLASE : 01 T i PO :

C O D I G O E S P E C I F I C A C I Ó N

E S C U E L A

POLITÉCNICA

NACIONAL

01-01-01

01-01-05

01-01-10

I 01-01-15

01-01-20
3

TIPOS

DE COBRE

DE ALUMINIO

DE ALEACIÓN DE ALUMINIO

DE CQPPERWELD

De ALülfiOV/ELD

FECHA "21-75 SUSTITUYE A FECHA



P R O Y E C T O DE C O D Í F Í C A C Í O N DE M A T E R I A L E S

GRUPO : 01 CLASE : 02 T I P O :

C O D ! G O

01-02-01

¡ 01-02-05

01-02-10

01-02-15
01-O2-20

ESP E C I F I C A C i O N

JÉTEOS _

DE COBRE

BE AHJMIKIO

DE ALEACIÓN DE AHJMINIO

DE COPPERWELD

BE AIDMOYffiLD

E S C U E L A

POLITÉCNICA

NACIONAL

FECHA SUSTITUYE A FECHA
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A tE R Í A L E S

G R U P O : 01 C L A S E : 10 T I P O :

C O D I G O E S P E C 1 F Í C A C 1 0 N

E S C U E L A

POLITÉCNICA

NACIONAL

01-10-01

' 01-10-05

01-10-10

oi-io-15

6L-10-20

01-10-25

TIPOS

DE COBRE

DE AHIMINIO

DE ÁIEACIOíi DE

DE COPPERYffiLD

DE ALUMQWELD

DE AHJMTbilO REEQKSÁDQ C01T ACERO (ACSR)

FECHA HL-75 SUSTITUYE A FECHA
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

G R U P O : oí C L A S E : T I P O :

C O D I G O

01-11-01

01-11-05

01-11-10

01-11-15

01-11-20

01-11-25

ESP E C Í F I C A C 1 0 N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

DE. COBRE

DE Aim-EEHIQ

DE ALEACIÓN DE ALUMINIO

DE CQPPEKWSLD

DE AIOMOVfflLD.

DE ALUMINIO BEEORZADO CON ACERO (ACSR)

FECHA 31-75 SUSTITUYE A FECHA



P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE MATERIALES
«p»

G R U P O ' CLASE : 20 TI PO :

C O D I G O

01-20-01

01-20-02

01-20-05

01-20-10
i

I 01-20-11

01-20-12

! 01-20-20

01-20-21

01-20-22

ESP E C I F I C A C i O N

TIPOS ^

BIPOLAR DE. COBRE
"TRIPOLAR DE COBRE
CUADRIPOLáR DE COBRE
•BIPGL&R DE ALUMINIO
TRIPOLAR EE AUJJf/UNIO
CUADRIPOLÁR DE
DÚPLEX

TRIPLEEC

CUADRUPLSX

E S C U E L A

POLITÉCNICA

NACIONAL

FECHA SUSTITUYE A F.ECHA"
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P R O ' Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE MATERIALES

G R U P O

C O D I G O

CLASE : 30 T¡ po ;

ESP E C i F I C A C I O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA!

NACIONAL

01-30*01
01-30-02

01-30-03

TIPOS.,

BIPOLAR

TRIPOLAR

CUADRIPOLAE

FECHA vr -75 SUSTITUYE A FECHA
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-«•*MK*

P R O Y E C '

G R U P O : 0

C O D I G 0
i

01-40-01

01-40-10

i 01-40-20

§

•

,

F E C H A 3ZI

f O D E C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S

1 CLÁSE,'40 T I P O : '! E S C U E L A

: POLITÉCNICA

E S P E C I F I C A C I Ó N [ N A C I O N A L |

TIPOS

CON FUNDA METÁLICA H AISLANTE MINERAL, TIPO MI

CON FORRO DE AHMEHIO TIPO ALS

CON CUBIERTA IviETAUCA FLEXIBLE , TIPOS M C ^ Y AC

sa1

\5 SUSTITUYE A FECHA j
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE MATERIALES

G R U P O : 01 CLASE : SO T! PO :

C O D I G O E S P E C i F i C A C I O N

E S C U E L A

POLITÉCNICA

NACIONAL

01-80-01

01-80-10.

01-80-20.

TIPOS

GRADO COMÚN

3IEMBNS MARTIN

ALTA RESISTENCIA

GRABO NO BEÍ1NIDO

FECHA SUSTITUYE A FECHA
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE MATERIALES
fc î-r» TTwiair-a

G R U P O : 02 C L A S E : TI PC :

C Ó D I G O E S P E C 1 FIC A C I Ó N

ESCU ELLA
POLITÉCNICA;

NACIONAL

02-01

02-05

02-10

02-15

02-20

02-50

02-55

02-40

02-45

02-50

02*60

JALASES ,

AISLáIX)R

ACCESORIO PARA SOPORTE. DE AISLADOR

ACCESORIO PARA FIJACIÓN CONDUCTOR Y CABLE

ACCESORIO PARA PROTECCIÓN DE CONDUCTOR Y CABLE

ACCESORIO PARA FIJACIÓN, SUJECIÓN X AMARRE

ACCESORIO PARA TENSOR.

ACCESOÍíIO PIBA PlíESri!A A TIERRA

ACCESORIO PARA COJSEXJON, EíffAIME

POSTE5 ESTRUCTURA DE SOPORTE

CRUCETA, PIE AIvUGOj SEPARADOR

ARTEFACTO PARA ALUMBRADO PUBLICO, CONTROL DE

ALUMBRADO PUBLICO, ACCESORIOS

FECHA :£I-75 FECHA
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S

G R U P O : 0 2 C L A S E : 0 1 T I P O : E S C U E L A
" P O L I T É C N I C A !

C O D I G 0

02-01-01

02-01-02

02-01-03

02-01-10

02-01-20

02-01-21

| 02-01-25

1 02-01-30

j 02-01-40

02-01-50
1

02-01-60

i
E S P E C I F I C A C I Ó N ¡ N A C I O N A L j

TIPOS

SUSPENSIÓN EOÜÜLA ¡

SUSPENSIÓN HGRQUILLA-GJO PLAKO

SUSPENSIÓN KORQUILLA.-OJO REDONDO j
j

PIN

POSTE VERTICAL {

POSTE HORIZONTAL

TRACCIÓN ATENIDA !

SOPORTE BE BARRAS

PASMAROS

GARRETE

OJO

.

" -

;

F E C H A " 3 Z I - 7 5 SUSTITUYE A FECHA
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PRO YE

GRUPO

C TO

: 02

DE COC

CLAS E :

>l F i

05

C A C I O

TI

N

PO

C O D 1 G O E S P E C 1 F I C A C Í O N

E S C U E L A

POLITÉCNICA

NACIONAL

02-05-01

02-O5-02

02-O5-10

02*05-11

02-05-15

j 02-05-20
»
I 02-05-25
5

02-05-30

i 02-O5-35

02-05-40

02-05-50

02-05-55

TIPOS

PEKNO PIN ESPIGA CORT&
PERNO PIN ESPIGA LARGA
PERNO PUS" DE EXTENSIÓN RECTO
PERNO PIN DE EXTENSIÓN CURVO
PIEZA PARA FIJACIÓN DE PERNO PIN A PUNTA DE POSE
SEPARADOR PARA PERNO PIN
PERNO PIN CURVO ÍIRAFOHDQ
PERNO CON EXTEriSION PARA AISLADOR TIPO C AÉRETE
BASTIDOR (RACK) SERVICIO MEDIO, BASE EXTENDIDA
BASTIDOR CRACK) SERVICIO, LIVIANO, BASE NORT.IÁL
JUEGO DE PIEZAS PARA FIJACIÓN DE AISLADOR POSTE *
VERTICAL
JUEGO DE.PIEZAS PARA FIJACIÓN DE AISLADOR. POSTE

FECHA 3H-75 SUSTITUYE A FECHA
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P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE MATERIALES

G R U P O : 02 C L A S E : 10. T I PO :

C O D I G O ESP E C l F i C A C I O N

02-10-01

02-10-05

02-10-10

02-1020

02-10-25

02-10-30

02-10-50

TIFOS

GRAPA TERMINAL DE COMPRESIÓN

GRAPA TERMINAL APERNADA

GRAPA TERMINAL EORQUILM-GUARDACABO

GRAPA DE SUSPENSIÓN

GRAPA DE SUSPENSIÓN ANGULAR

GRAPA PARA FIJACIÓN DE CÁELE A PERFIL PLANO

••:a£SSGÜ DE. TIRILLAS PEEPOBflÁDáS PARA 3
3

TER- j

ATADURA PRM'ORÍííADA PARA EIJACZOÍT A AISLADOR

Y E - 7 5 SUSTITUYE -A
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P R O Y E C TO C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

GRUPO : 02 CLASE : 15 T IPO :

C O D i G O

02-15-01

02-15-02

02-15-03

02-15-04

02-15-O5

02-15-10.

02-15-12

\0

02-15-30

02-15-40

ESP E C IFI C A C I O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

TIPOS

CINTA DE PROTECCIÓN

JUEGO DE VARILLAS PKEFQRMADAS PARA ARMAR (ARMOR

ROD)

JUEGO DE VARILLAS PEEEOHMADAS PARA PROTECCIÓN

DE LINEA CIIKE GUARD)

JUEGO DS VARILLAS DE ARMAR RECTO

JUEGO DE VARILLAS DS ARMAR AHUSADO

AMORTIGUADOR DE VIBRACIÓN TIPO LINE GUARD

Af/iüRTIGUADOR DS VIBRACIÓN TIPO REVESTIDO

AMORTIGUADOR DE VIHRÁOIOK TIPO ESPIRAL

GUARDACABO

PROTECTOR PARA CABLE DE PUESIA. A TIERRA

PROTECTOR PARA CABLE TENSOR

FECHA 301-75 SUSTITUYE A FECHA
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P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S

G R U P O : 0 2 C L A S E : 2O T I P O : E S C U E L A

! POLITÉCNICA i

C O D 1 G 0

02-20-01

02-20-05

02-20-06

02-20-15

02-20-20

! 02-20-30

| 02-20-40

| 02-20-50

1 02-20-60

•

E S P E C I F I C A C I Ó N NACIONAL
| „., «...^...n.M-MMÍ

TIPOS

ABRAZAuKRÁ LE VARILLA

ABRAZADERA DE PLETINA SIMPLE

ABRAZADERA DE PLETINA DOBLE

GRILLETE

ESLABÓN

ADAPTADOR

PIEZA PAKA iTJACION DK CADENA A CRUCETA CENTRADA!

JUEGO DE VARILLAS PREFORMADAS PARA MIARKS

ALA1.TBRS DS AMARRE

'

F E C H A '31-75 " SUSTITUYE A FECHA j
í



—77—

P R O Y E C T O D! CODI F! C A C I O N DE ATERÍALES

GRUPO : 02 CLASE :30 T! PO :

C O D 1 G O E S P E C l F i C A C i O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

02-30-01

02-30-10

02-30-20

02-30-25

02-30-30

02-30-40

TIPOS

V1BILLA DE ANCLAJE

GRAPA MORDAZA

JUEGO DS PIEZAS PARA TENSOR FAROL

.PIEZA PARA SUJECIÓN DE CABLE TENSOR A POSTE

ALIARRE PSEFORIJADO

BLOQUE DE *MCLAJS

-
FECHA SUSTITUYE A FECHA



-78-

P R O Y E C T O DE C-OD! F! C A C I O N DE M A T E R I A L E S
:

G R U P O : 0 2 C L A S E : 3 5 T I P O : ' E S C U E L A
P O L I T É C N I C A 1

C O D I G 0

02-35-01

02-35-10

j 02-35-15i
| 02-35-20

02-35-25

i

E S P E C I F I C A C I Ó N , N A C I O N A L

TIPOS |

VARILLA DE PUESTA A TIERRA

BARRA TUBUIAK

BARRA DE PERFIL

PLACA

CINTA

F E C H A 3ZI-75 SUSTITUYE A FECHA
L~~~~~~~~~^ : : : , ™ J



-79-

P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE MATERIALES

GRUPO : 02 CLASE :40 TI PO :

C O D i G O ESP E C 1 F I C A C 1 0 N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

02-40-01

U2-4.0-02

02-40-05

02-40-10

02-40-15

G2-4G-2O

02-40-25

02-40-30

02-40-35

02-40-40

02--40-45

02-40-50

02-40-55

TIPOS

CONECTOR DE COMPRESIÓN PARA DERIVACIÓN

C01TECTOR DE COMPRESIÓN G7ERMIMAL

EMPAIME DE COMPRESIÓN '

COÍISCTOR DE RffiUHAS PARÁLELAS

CONECTOR TIPO PERHO PARTIDO

CONECTOR TIPO PEENO "ÜM

CONECTOR TUm-lIKAL RECTO (GRILLETE)

COKECTOR PARA DERIVACIÓN EET "rT"

COHECTOR TUBO-CABLE

COffiCTOR BáRRA-CÁBLE

CÜwüCTOR PL&CA-CABLE

GRAPA PARA COrñwCEON EN CALIENTE

EítlPAI2víE PREFORJVlAiX)

FECHA l f f -75 SUSTITUYE A FECHA-



-so-

PR 0 Y E C T 0 DE A T E R Í A L E S

GRUPO : 02 CLASE : 45 T I P O :

C O D i G O ESP E C i F 1 C A C Í O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

02-45-01

02-45-10

02-45-20

02-45-25

02-45-30

02-45-35

02-45-40

02-45-50

02-45-60

TIPOS

DE HORMIGÓN SECCIÓN RECTANGULAR

DE HORMIGÓN SECCIÓN CIRCULAR

DE MADERA. SIN TRATAR

DE MADERA TRATADA

POSTE METÁLICO TUBULAR

POSTE. DE RIEL

POSTE DE PERFIL

ESTRUCTURA NO METÁLICA

ESTRUCTURA METÁLICA

FECHA 31-75 SUSTITUYE A FECHA



-81-

P R O Y E C T O DE COD1 Fl C A C !Q*< M A T E R I A L E S

G R U P O : 02 C L A S E : 50 T I P O :

C O D I G O

02-50-01

02-50-10

02-50-20

02-50-25

! 02-50-30

02-50-2-5

1 02-50-40

02-50-45

ESP E C I F I C A C I O N

ESCUELA

POLITÉCNICA

NAClOfslAL

?IPOS

DE MADERA

DE PERFIL METÁLICO

PIE AMIGO DE MADERA

PIE AMIGO DE PERFIL

PIEZA DE APOYO PAHA CRUCETA

BRAZO DE. SOPORTE PARA 3UMINÁRIA

SOPORTE PARA TRANSFORMADOR DE. DISTRIBUCIÓN

SEPARADOR DE CRUCETA

FECHA 1EE-75 SUSTITUYE A FECHA
tfxaiKT EatVMrrr-iji i m im 'Tnir i -nf i rw. m,*



-82-

P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S j
' " ' 1

G R U P O : 02 C L A S E : 60 T I P O : E S C U E L A j
POLITÉCNICA!

C O D 1 G 0

02-60-01

02-60-02

02-60-03

02-60-15

02-60-16

02-60-17

02-6O-18

02-60-25

02-60-30
.
02-60-35

02-60-40

02-60-45

02-60-50

I O2-6O-55

1 02-60-60

! 02-60-80
•

.

i

i

'

E S P E C I F I C A C I Ó N L N A C I O N A L

TIPOS |

mmiARIA ABIERTA

IOTINARIA CON REFRACTOR

OMINARÍA HOR3SÁMENIEAL j

LAF.-1PARA lííCANDESCEN^dE

LAMPARA FLUORESCENTE

LAMPARA IIS VAPOR DE T¿ERCTTRIO \

LATEARA DE SODIO1 "j
¡

REFLECTOR

CAPACITOR

BALASTO !

ARRANCADOR

CÉLULA FOTOELÉCTRICA

INTERRUPTOR HORARIO
i

CONTACTOR ' :i
»

RELÉ

REPUESTOS

í
j

i

F E C H A 3 Z X - 7 5 SUSTITUYE A FECHA
Í - -r - -™nr. ™,T™,,.. «„ „.,„', !



-85-

P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

GRUPO : 05 C L A S E : T I P O :

C O D Í G O

05-01

03-05

03-10

03-15

05-20

03-25

05—50

05-80

SP E C í F I C A C I O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

CLASES

TRMÍSFORMADOH DE VOLTAJE PRI?£ARIO 2,4

TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARIO 4,16 KV

TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARIO 6,5 KV

TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARIO 15,2 KV

TRANSPOBLÍÁDOR DE VOLTAJE, PRIMARIO 22 KV

TRANSFORMADOR DE VOLTAJE PRIMARIO 54,5

APAKATO PARA REGULACIÓN DE TENSIÓN

REFOESTOS

FECHA 31-75
iTrmíri >rirr««rri-i •. n., unj^n IBUI ni ni""•-"---'

SUSTITUYE A FECHA



-84-

P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S

G R U P O : 03 C L A S E :oi T I P O : j E S C U E L A
POLITÉCNICA

C O D 1 G 0

03-01-01 •

03-01-10

03-01-20

í 03-01-30

¡ 03-01-40

03-01-*)

•

E S P E C I F I C A C I Ó N NACIONAL

TIPOS

MONOFÁSICO; un HJSHING, " CONVENCIONAL

MONOFÁSICO, UN- HJSHING, AUTOPROTEGIDO

MONOFÁSICO ? DOS HJSHINGS, CONVENCIONAL

MONOFÁSICO, DOS HJSHINGS, AUTOPROTEGIDO

TRIFÁSICO CONVENCIONAL

TRIFÁSICO AUTOPROTEGIDO

.

i

F E C H A 3E-75 SUSTITUYE A FECHA



-85-

P R O Y E C T O DE CODí F Í C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

GRUPO : 03 CLASE :< T i P O :

C O D í G O ESP E C I F 1 C A C I O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

\1

05-05-10

03-05-20

03-05-30

03-05-40

i 05-05-50&

í

MONOFÁSICO, UN HIShlriG,

MüíiOFASICO, UK BÜSHIKG, AUTOEROTEGIDO

MON03TASICO, DOS EUSHINGS? COÍ5VSSCIONAL

MONOFÁSICO, DOS HJSHIKGS-, AÜTOPROTEGIDO

OKEFASICO COI^/ETÍCIONAL

TRIFÁSICO AUTOPROTEOIDO

FECHA 2I-7-5 SUSTITUYE A FECHA



-86-

P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N D£ M A T E R I A L E S

G R U P O : 03 C L A S E : 10 T I P O :

C O D i G O ESP E C I F I C A C I O N

1 ESCU ELA

1 POLITÉCNICA

! NACIONAL

03-10-01

03-10-10

03i-10-20

03-10-30

| 03-10-40

03-10-5O

TIPOS

MONOFÁSICO UN HJSHING, CONVENCIONAL

MOHGFASICO UN BQSHIKG, AU-TOPROTEGIIX)

MONOFÁSICO DOS EUSEENGS., CONVENCIONAL

MONOFÁSICO DOS BaSHZN"GS? AUTOPHOTEGIDO

TRIFÁSICO CONVENCIONAL

TRIFÁSICO AUTOPROTEGI1X)

FECHA -75 SUSTITUYE A FECHA



-87-

P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

GRUPO :03 CLASE : 15 TI PO :

C O D I G O E S P E C I F I C A C I Ó N

ESCUELA j

POLITÉCNICA!
NACIONAL

03-15-01

03-15-10

02-15-20

Q3-13-30

02-15-40

02-15-50

TIPOS

MONOBÁSICO, UN HTSEING, CONVENCIONAL

MONOFÁSICO, UN HJSHING, AUTOPROTECIDO

MONOFÁSICO, DOS BQSHINGSr CONVENCIONAL

MONOFÁSICO, DOS HJSHINGS, AUTOPEOTEGIDO

TRIFÁSICO CO^TVEtíCIONAL

TRIFÁSICO AUTOPROTEGirvO

FECHA 3ZI-75 SUSTITUYE A FECHA



-88-

R R O Y E C T O DE COD! F! C A CICXN DE ATERÍALES

G R U P O : 03 C L A S E : 20 TI PO :

C O D ! G O -

03-20-01

í 03-20-10

03-20-20

03-20-30

03-20-40

Q3.-2O-50

E S P E C Í F 1 C A C I O N

ESCUELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

TIPOS i

MONOFÁSICO, UN HJSHING, CONVENCIONAL

MONOFÁSICO, UN HJSHING9 AUTOPEOTEGIDO

MONOFÁSICO, DOS HJSHINGS, COMVENGIOWÁL

MONOFÁSICO, DOS HJSKINGS, AUTOPEOTEGIDO

TEIFASICO CONVENCIONAL

TRIFÁSICO AIITOPP.OTEGIEO

FECHA 21-75 SUSTITUYE A FECHA



-89-

P R O Y E C T O DE CODIF ICACIÓN Dt MATERIALES

GRUPO : 03 CLASE : 25 T i P O :

C O D ¡ G O ESP £ C i F I C A C I G N

ESCÜ ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

03-25-01

03-25-10

03-25-20

03-25-30

03-25-40

03-25-50

TIPOS

MONOFÁSICO, UN BJSHING, CONVENCIONAL

MONOFÁSICO, UK BÜSHING, AU-TOPtíOTEGlDO

.MONOFÁSICO3 DOS BtJSElNGS, COKTOKCIONAL

MONOFÁSICO, DOS BQSHIÍIGS,. AUTOPROTEGILO

TRIFÁSICO CQüíVElíGIONAL

TRIFÁSICO AÜTOPEOTEGIDO

FECHA SUSTITUYE A FECHA



-90-

PRO Y £ C TO DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S J

' G R U P O : 03 C L A S E : 50 T I P O : : E S C U E L A
POLITÉCNICA

C O D I G 0

\1l

j 05-50*05

| 03-50-10

05-50-15

1 03-50-2O

03-50-30

j Q3-5O-SO

i

1

• ESP E C 1 F I C A C I Ó N N A C I O N A L

TIPOS

REGULADOR ESTÁTICO MONOFÁSICO

REGULADOR ESTÁTICO TRIFÁSICO

REGULADOR DE. INDUCCIÓN MONOFÁSICO

REGULADOR DE INDUCCIÓN TRIFÁSICO-

ACCESORIOS PARA REfHJLADOR DE INDUCCIÓN

CONDENSADORES

REPUESTOS

!
.

. . ' : .

.
F E C H A "31-75 SUSTITUYE A FECHA



-91-

P R O Y E C T O D£ C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S
______^JL_, .. .L_. l_l . l . l . l»H.. . 1 ••' I L L I 1 X I . . . .UWUU1H - - . . .1. «lyi • • • • »

G R U P O :<K C L A S E : T I P O : ! E S C U E L A
POLITÉCNICA

C O D 1 G 0

04-01

04-10

04-20

04-30

04-40

s

E S P E C I F I C A C I Ó N N A C I O N A L

GLASÉS

APARATO PARA PROTECCIÓN

APARATO PARA CORTE Y SECCIONAF5IEHTO

APARATO PAEA MEDIDA Y COMPROBACIÓN

'APARATO PARA CONTROL, MANIOBRA, SEKALIZLACION
TRANSFORfóADORES DE PROrÜECCION Y MEDIDA 1

í
\ i

'

F E C H A 321-75 SUSTITUYE A FECHA 1
j



-92-

P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N ATERÍALES

GRUPO : 04 CLASE :01 Ti PO :

C O D I G O

04-01-01

04-01-05

04-01-10

04-01-15

: 04-01-20

04-01-25

04-01-30

04-01-5O

04-01-55

04-O1-60

04-01-70

E S P £ C I F I C A C i O N

ESCUELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

TIPOS.

PARARRAYOS TIPO SUBESTACIÓN

PARARRAYOS TIPO DISTRIBUCIÓN

FUSIBLE DE POTENCIA

LAMINA FUSIBLE, TIRA FUSIBLE

BASE PORTAFUSIBLE

TÁNDEM SUICHE-FUSIBLE

SUICHE-FUSIBLE TIPO DISTRIBUCIÓN (FUSE CUT-OUT)

COMBINACIÓN FUSIBLE-PARARRAYOS

RELÉ DE INDUCCIÓN

RELÉ DE ATRACCIOiM DE ARÍ¿ADURA

RELÉ EN ESTADO SOLIDO

PKOTECTOR DE RED

FECHA '31-75 SUSTITUYE A FECHA



-93-

P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

G R U P O : 04 CLASE : 10 T I P O :

C O D L G O E S P E C l F i C A C I O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

04-10-01

04-10-05

04-10-06

04-10-10

I 04-10-11
}
| 0.4-10-20

j 04-10-21

S 04-10-30

04-10-31

TIPOS

IHTERfíUPTOE AUTOMÁTICO (DISYUNTOR)

RECONECTADOK AUTOItóTICO MONOFÁSICO

RECONECTADOR AUTOMÁTICO TRIFÁSICO

SECCIONADOR KEÜÍáATluO MONOFÁSICO

SECCIONADOR ^EOf.lATICO TRIFÁSICO

SECCIONADOR EJ>! ACEITE MONOFÁSICO

SECCIONADOR EN ACEITE TRIFÁSICO

SUICHE MONOPOLAR

SUICHE l'HZPOLfiR

FECHA 3ZI-75 SUSTITUYE A FECHA"



•94-

—n ...MI ,.-,,—H.-.I,.-

P R O Y E C TO DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

GRUPO : 04 CLASE : 20 T I PO :

C O D I G O ESP E G I F 1 C A C Í O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

04-20*01

04-20-05

04-20-10

04-20-15

04-20-16

04-20-20

04-20-25

04-20-30

04-20-31

04-2O-40

TIPOS

AMPEHIMEmRO

VOLTIívTETRO

QHMETRO.j EQUIPO PARA MEDIR EESISTIVTDAi)

VATÍMETRO MONOFÁSICO

VATÍMETRO TRIFÁSICO

FSECUMCIMETRQ

INDICADOR DE FACTOR DE POTENCIA

CONTADOR DE ENERGÍA MONOFÁSICO

CONTADOR DE ENERGÍA TRIFÁSICO

REGISTRADOR

FECHA 301-75 SUSTITUYE A FECHA



-95-

P R O Y E C T O D E C O D i F I C A C I O A T E R Í A L E S
m. ii JÍIIIIIIMI • «mr»rmni1

GRUPO : 04 CLASE 130 T I P O :

C O D i G O ESP E C 1 F 1 C A C 1 0 N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

04-30-01

04-30-10

04-30-20

04-50-3-0

O4-3O-4O

TIPOS

SUICHE COMANDO

SUICHE CONMUTADOR

CONTACTOR

ANUNCIADOR

LAMPABA. DE ' SERALIZACIOM

FECHA SUSTITUYE A FECHA



-96-

P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S j

G R U P O : 0 4 C L A S E : 4 Q T I P O : E S C U E L A 1
POLITÉCNICA

C O D 1 G 0

04-40-01

04-40-02

04-40-10

04-40-11

O4-40-20

| 04-40-21
1

E S P E C I F I C A C I Ó N N A C I O N A L
•

TIPOS

TRANSFORMADOR DE POTENCIAL MONOFASTCO" INTERIOR

TRANSFORMADOR DE POTENCIAL MONOFÁSICO INOTEMPERIE

TRANSFORMADOR DE POTENCIAL TRIFÁSICO INTERIOR

TRANSFORMADOR DE POTENCIAL TRIFÁSICO INTEMPERIE* .

TRANSFORMADOR DE CORRIENTE INTERIOR

TRANSFORMADOR DE CORRIENTE INTEMPERIE

F E C H A SC -75 SUSTITUYE A FECHA
í • !



-97-

mtMi.jiimaiMmnn-11 un:
P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE M A T E R I A L E S

I
G R U P O : 05 CLASE : T I PO :

C O D I G O ESP E C ! Ft C A C I O N

ESCUELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

05-01

05-10

05-20

05-30

CLASES

DUCTOS Y ACCESORIOS

CAJAS DE. SALIDA, CONEXIÓN, DERIVACIÓN

ACCESORIOS PARA ALUMBRADO. TOMACORRIENTES, ÜG~

MUHICACIOK

CUADROS, TABLEROS, APIARIOS

FECHA SUSTITUYE A FECHA



-98-

r ...i. i, am.nn.i narMn ••! u •.. un » i .mii«i IIII»IIIH»IB.I ni iiaír uiiii-iiiinii iiir«irminarinTniiiii«« m miami • in ia i i imn innn^» m • n mu im»ii;iiiiiiiaiip»i

P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N D E f á A T E
=»-*— ' "'"" """" "' "'" «M-™«rwiir«i«™WT . ..» :«»«<***««». ...... ,i ,...,.. ,.rnm«n»a~»«:

G R U P O :05 C L A S E : 01 TI PO :

C O D I G 0

05-01-01

05-O1-02

05-01-03

05-01-10

05-01-11

05-01-20

05-01-21

05-01-22

05-01-30

05-01-31

05-01-35

05-01-36

05-01-40

05-O1-41

05-01-45 '
05-O1-46

05-01-50

05-01-55
i
I

E S P E C I F 1 C A C I O N

TIPOS

CONDUCTOS METÁLICOS RÍGIDOS

CONDUCTOS METÁLICOS FLEXIBLES

CONDUCTOS NO METÁLICOS

CANALES METÁLICOS

CAMALES NO METÁLICOS

TUBOS METÁLICOS RÍGIDOS

TUBOS METÁLICOS FLEXIBLES

TUBOS NO METÁLICOS

UNION PARA CONDUCTO METÁLICO

UNION PARA CONDUCTO NO METÁLICO

IMION PARA TUBO METÁLICO

UNION' PAEA TUBO NO METÁLICO

CODO PARA TUBO. METÁLICO

CODO PARA TUBO KO METÁLICO

CONECTOR PAEA TUBO. Ü1ETALICQ

COKECTOR PARA TUBO NO METÁLICO >

R Í A L E S
.....,T..̂ - __ -,,- — —^^1i,,,«H

E S C U E L A

POLITÉCNICA

N A C I O N A L

'

-

ACCESORIOS PARA SOPORTE 1 FIJACIÓN DE DOCTO

ACCESORIOS PARA SOPORTE T FIJACIÓN DE TUBO

.

P E C H A YE -75 SUSTITUYE A FECHA



-99-

P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S j

G R U P O : 0 5 C L A S E : 1 0 T I P O : E S C U E L A
POLITÉCNICA!

C O D I G 0

05-10-01

05-10-02
j

05-10-03

05-10-04

[ 05-10-05

| 05-10-10

1
E S P E C I F I C A C I Ó N [ N A C I O N A L S

TIPOS

CAJA METÁLICA CUADRADA |

CAJA METÁLICA EECTMGOLAR

CAJA METÁLICA EXAGONAL

CAJA METÁLICA OCTOGONAL

CAJA METÁLICA CIECJLAR

CAJA NO METÁLICA

•

'

F E C H A ~ZL~75 SUSTITUYE A FECHA



-100-

t IM I I I M I I I im.-.n» ni i ursarriT- i i j "' ' ' ' '" •""•' -rnr» i m-mm.itggnmjagwj.iM iim»iiiai^nii ni •«••!• nf»TlJBCM3nMW«l«imi umoifcMiWU imil^3«»Kaia.> li«' lir».._._ .'a

P R O Y E C T O D E C O D I F I C A C I Ó N D E . M A T E R I A L E S
!

G R U P O : 0 5 C L A S E : 2 0 T i P O : E S C U E L A

C O D 1 G 0

.

i

¡

!
|

-

E S P

TIPOS

POLITÉCNICA

E C I F 1 C A C I O N ! 'NACIONAL

INTERRUPTOR SIMPLE

nsTERRUPTOR DOBLE

B-ÍTEREUPTOR DE TEES TOAS

INTERRUPTOR DOBLE LE TRES VÍAS

INTERRUPTOR DE CUATRO VÍAS l.

PULSADOR

BOQUILLA

ENCHUFE

TOÍáACORRIMdíE

TOivIACORRIENTS

TOTvlACORRIENTE

TOMACORRIMTE

-

Sli'IPLE

DOBLE

BIFÁSICO

TRIFÁSICO

SALIDA DE TELEFONO

SALIDA DE TVo

ZUMBADOR -

CAIvíPAKILLA

'

-

PORTERO ELÉCTRICO

F E C H A "21-75 SUSTITUYE A FECHA
' i i ~™~ •**• r-r^ , r-Mrmran-*-! ......... • •...,, «i n.n.
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ntnnniiiiiiiiiinim irjjijn j i im n un i

P R O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N D E M A T E R I A L E S
•mmf tTi-afTt nrwaitv nnit ir

G R U P O : 05 C L A S E : 30 TI PO :

C O D I G O E S P E C I F I C A C I O N

E S C U E L A

POLITÉCNICA

N A C I O N A L

05-30-01

05-30-10

05-30-20

05-50-30

TIPOS

TABLERO DE DISTRIBUCIÓN MONOFÁSICO

TABLERO DS DISTRIBUCIÓN BIFÁSICO

TABLERO DE DISTRIBUCIÓN TRIFÁSICO

ARMARIO

F E C H A SUSTITUYE A FECHA"
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P R O YE C TO , DE CO-D! FIC A C I Ó N DE

GRUPO : 06 CLASE : • . T I P O :

C ' O D J G O

06-01.

06-oa

06-03

06-10

06-15

06-20-

E S P E C I F 1 C A C I O N

-CLASES

PEPJÑO .

TOERCÁ

ARMDEIA

EESáGEE

TQEHXLLO

FE^CHA. ^21-75 SUSTÍTUYE A
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O YE C TO DE C O D I F I C A C I Ó N DE . MATERIALES
_lllll_lllll»ll»a«jiailiailllilii_aiHirilHIII»iirii»ir|-|i|i:iliilii--~~"——"—^-" '"• ... . n.»—.«.«^gp» -̂—emmrr.ip n . . .•«. r.-n •.TJHI». r»i-nram»i •Î -I-«E

G RUPO : 06 CLASE : 01 T I P O :

C O D I G O E S P E C I F I C A C I O N

ESCUELA

POLITÉCNICA

NACIONAL

06-01-01

06-01-02

06-01-05

06-01-10

06-01-15

06-01-20

06-01-25

06-01-30

TIPOS

PERITO MAQUINA, CABEZA CUADRADA

PERNO MAQUINA, CABEZA EXAGONAL

PERITO DE ROSCA CORRIDA

PERNO ESPARRAGO

PERNO CAREIADGE

PERITO DE OJO

PERNO TIRAFONDO

PERITO "U"

FECHA 31-75 SUSTITUYE A FECHA
II I »>ÍIIBI lililí
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O Y E C T O DE C O D I F I C A C I Ó N DE MATERIALES

GRUPO : 06 CLASE : 02 T I PO :

C O D I G O ESP E C I F I C A C I O N

ESCU ELA

POLITÉCNICA

'NACIONAL

06-02-01

06-02-02

06*02-10

06-02-20

TIPOS •

TUERCA CUADRADA
TUERCA EXAGONAL
TUERCA DE OJO
CONTRATUERCA

SUSTITUYE A FECHA



ii •• n «mil man :«im itm't uniynit un mi mu ni irm mi i~>miniiiiimiiiiiiiTBiiiiiii nniimiiiiiiti'i

P R C X Y E C T O C O D I F I C A C I Ó N DE 'MATERIAUÉS

G . R U P O : 0 6 CLASE :-05 T I P O : - E S C U E L A

; . POLITÉCNICAS

CODlrG 0

06-03-01 '

Í 06-03-0 2:

06-0.5-10

/

; ; -.

p q p p f i p i p A p i n M • NACIONAL 1
l— ^ l l — W i r l O H t v / l W J N 5

- . . . . ..v-

TIPOS N ' - - . " ' • • / . . .

AlUiNBELA CUADRADA -.-
• - .

; ÁRÁliBELA CIRCULAR . ' '. , .
.

jffiMIffiLIA B E PKESION . . " - . . - .

• . • " • - - - " . " " - ' • ' 1

• " ' " , .
. " - • • ' - .

* ' -•• • • " v. • •"-"

FÉ:CH,A ' .301-75 . SUSTITUYE A " FECHA. • -
: . - - ' - - . ' " „ - ' " -
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4-5.- IITSTHUCClOirSS PAEA EL USO DEL CÓDIGO DE 'INJE-

RÍALES >-

El manejo del código de materiales, requiere
/

del conocimiento de su estructura, luego de lo cual, so_

lamente es encesario seguir determinados pasos para su

correcta aplicación en cualquier campo de trabajo.

El manejo del código s:e limo_ta a dos t:ipos áe

operacionea principales;

1) Codificación de. un materia 1,

2) Identificación de un material a partir

de su número de código».

4*3»!.- Codificación de un Material.-

Pera que a un material se le asigne un número

de código, deben seguirse los siguientes pasos:

i
a) Determinación de grupo* :

b) Determinación de clase.
t

c) Determinación de tipo*

d) Determinación de especificación.
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vVer fig. Na 1).

4*5.1.1»— Determinación cié Grupo»-

Para esto, debe definirse el campo de spli-̂

cación del material: según este campo de eplicación?Y

se lo ubicará en el grupo al cual corresponde de a-

cuerdo a la lista da grupos existente» El numero del

grupo encontrado, viene a constituir las dos prime-

ras ciaras del número de código del material»

4*3*1.2.- Determinación de Clase»-

una ves situado el elemento dentro de su

grupo? se buscará la clase a la que corresponde dentro

del mismo según su aplicación general. SI numero de

la clase encontrada en la lista respectiva? es añadi-

da a las. dos primeras cifras encontradas anteriormen-

~ Determinación de Tipo..

De igual manera, el tipo es determinado por
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la característica o utilización especifica del mate-

rial dentro de la clase. Si número del tipo encontra-

do es añadido a continuación de los anteriores,

4»3«1*4*- Determinación de Especificación»-

La especificación la determinan las caracte_

rísticas particulares del elemento, estas son: rango,

forma, dimensiones, material constitutivo, etc. las

que deben corresponder a una de las especificaciones

exiat.en.tes dentro, del tipo. Con el número de la espe-

cificación encontr-adOj se completa el número de cddi-

go del material en mansión» Este número viene a cons-

tituir su nuevo "nombre" o identificación.

Nota: Puede suceder que en el proceso de co_

dificación de un elemento, no se. encuentre el grupo,

la clase, el tipo, y/o la especificación que correspon

dan a las características: del mismo. En este caso, se

procederá a crear un nuevo grupo, clase, tipo y/o es-

pecificación según sea el caso. Pare ello, se han pre_

visto espacios' entre una y otra de las- partes del c;ó-

digo. de tal manera que s-e puedan intercalar en los
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misinos las nuevas; que se sigan creancLo. Es necesario

que cuando se .añadan nueves partes al código, se guar_

de el orden lógico al asignarles su número, tomando

en cuenta sus, características propias según se ña se-

ñalado en los conceptos de cada une de las partes.

4»3«2»- Identificación de un material a partir de

su número de código,-

Para e_l efecto3 ce divide al número de cd-

digo en cuatro grupos;-de a dos cj.fras- ceda uno0 Lue-

go, se toman las- dos primeras cifras de la izquierda

coa las q̂ -e. se busca en, la lista de grupos el- que.

rresponde a nuestro material. Dentro de este grupo3

con las dos cifras siguientes.; se identifica su clase

luego, dentro de la lista de tipos correspondientes a

la clase encontrada, se determina el tipo al que co-

rresponden las dos; siguientes cifras 'del número y por

último, canllas- dos últimas cifraŝ  se busca en la

lista de especificaciones del tipo señalado en el pa-

•so anterior, la cor-respondiente al elemento en proce-

so de identificación. La información que nos dan el

grupo, la clase, el tipo y la especificación encentra^

dos, es suficiente pa^a identificar perfectamente al

material menslonado .(fig* ISTQ 2)*
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PR O C E S O DE C O D I F I C A C I Ó N DE UN M A T E R I A L

E L E M E N T O

LISTA DE CLASES

D E L G R U P O

LISTA DE T I P O S

DE LA CLASE

LISTA DE

E S P E C I F Í CACIONES

DEL T I P O

N U M ERO
DE •

G R U P O

NUMERO
DE

C L A S E

NUMERO
DE

TI PO

NUMERO
DE

ESPECIFIC,

N U M E R O DE CO DIGO

F I G . I
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P R O C E S O DE I D E N T I F I C A C I Ó N DE UN MATERIAL

NUMERO DE

GRUPO

LISTA DE

G R U P O S

i

NOMBRE DE

GRUPO

NUMERO DE

CLASE

L I S T A DE

CLASES

•

NOMBRE DE

CLASE

NUMERO DE

TIPO

LI3T

T!P

-

^ •• "
"Á DE

0 o

y

NOMBRE DE

TIPO

NUMERO DE

ESPECIFICAD

'.

LIST/

ESPEC

'

-u nos*

H DE

IFICAC.

ESPECIF1CAC.

E S P E C I F I C A C I Ó N DEL "MATERIAL

FIG. 2
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- Ejemplos de. mane ,1o del Código de Materia-

a) Codificación de materiales;

1) Codificar: Juego de varillas preformadas

para armar para conductor de ACSR Ne 2

AY/G Glave TIGER.

Accesorios para lineas y redes; Grupo 02

Accesorio para protección de conductor;

Clase 15=

Juego de varillas preformadas para armar

Tipo 02.

Para conductor de ACSR Nfi 2 ÁvVG.. clave

Tiger; no existe el niímero de especifi-

cación, por s:u posición en el cat. Alean

le asignamos el número 35.

El niímero de código asignado a este ele-

mento es 0 2 - 1 5 - 0 2 - 3 5 . ,

2) Perno máquina de; cabeza exsgonal de 15,8

rnms:, de 0 por 152,4- mms. de longitud

(5/8" x 6").

Perno: Grupo 06



BBBHUHBBÎ BM B̂Mm* .m~¿,'.. ;">pg r̂g '̂r?'a:>!̂
^S^fs^fS^frSf^v" ""-f^í'>": •^"•:" • " - •

Perno; Clase 01 -

Perno máquina de. cabeza exagonal: Tipo 02

0 15,8 mms. longitud 152,4 mías,: Especi-

- ficación 20.

El numero de código determinado, para e:s-;

te elemento es;. 06 - 01 - 02 - 20.

b) Identiüicación de materiales, a partir de

. su numero de oádigo,

1) Identificar el mat.erisl correspondiente;

..a 02-01-10-20.

Grupo, 02: Accesorios para lineas, redes

y subestaciones.

"Clase 01: Aislador.

Tipo 10: Aislador tipg pin»

• Especificación 20: .de 177,3 mms de 0 por

127 mms.. de altura (7" x 5") clase ANSÍ

55-4» -

Aislador tipo pin de 17738 mms* de 0 por

•127 mms-.. de altura (7" x -5") clase-.ANSI • -

55-4-c . . - • ' . '

. 2) Identificar- al material correspondiente

al' numero 01-01-01-12.
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Grupo Oír conductores- y cables de acero* .

Clase 01: conductor sólido desnudo.

Tipo 01: de cobre. .

Especificación 12: K ^ 10 AWG. estirado en

frío. • . • .

Conductor sólido desnudo de co&re, NQ 10

'AWG es-tirado en frío (duro)*
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5*- APLICACIÓN PRACTICA

Este capítulo, tiene, por objeto demostrar la

aplicación de este proyecto de código a un caso real de

listado y especificación de. materiales»

Se han escogido para el efecto, las listas de

materiales para lineas de transmisión de. la provincia

de Lo Ja, cuyos proyectos: fueron realisados por la compa_

nía INTEGRAL, Ingenieros Consultores Cia. Ltda.., para

la Empresa Eléctrica "Regional del Surn S» A. Las lis-

tas de materiales fueron tomadas de la Sección 3? del in_

forme presentado por la mencionada firma consultora.

Cabe anatai- que ae nan tomado a dichos mate-

riales como los escogidos: par-a la construcción de 3a s

lineas, pasando por alto la indicación "similar a" que

se hace pa^ra efectos, de licitación.

Como información se añade el renglón al que

corresponde cada uno de los; materiales, codificados en

¡La lista original

Con respecto a la codificación, se guarda el



orden correspondiente de grupos, clases. y*'. tipos deter-

minado por el código-* En lo concerniente a especifica-

ción, se~. ha tomado en cuenta principalmente el lugar

que. ocupa cada material dentre de su grupo en el catá-

logo respectivo. Además, se sigue guardando el criter-

rio- da dejar espacios connel fin de ser llenados por o-*

í elettentos en el futuro» . .

Debido a que para el presente caso no son ne-

cesarias; las- cantidades: de cada uno de los renglones-,

estas: ñsn sxdo omitidas* ' • ' -

Además, se han ñecho las ±ransxlormaciones: de

unidades inglesas a decimales, dejándose a las- prxme---

ras¡ entre paréntesis: como referencia,
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f -"f táP^E*lF™í p '»AEMPRESA ñA

L I N E A S .DE T R A N S M I S I Ó N DE .LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 01 C L A S E ; 10 T I P O : 25

, C Ó D I G O E S P E C i F I C A C l O N UN ¡DAD CANTIDAD

01-10-25-0.5

01-10-25-08

01-10-25-10

fol-1025-11

fül-10-25-12

B-5

B-4

B-5

B-2

Km*Conductor de AGSR Na 4 AWG, cat.

ALCAN, clave SWAH.

Conductor de ACSR Ns 2 AWG, cat..

ALCAN, Glave SPAHHOW»

Conductor de ACSR N^ 1/0 AWG, aat| Km

ALCM, clave. HAVEN,

Conductor de ACSR N« 2/0 AWG, cat i IQa

ALCAN, clave QUAIi

Conductor de ACSR K^ 4/0 AWG, cat,

ALCAN, clave PENGUTNo
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E » a f~\mt t~ f* A P*" i r** j*v "V p\ «t A »*N »¡i* /^ i S\ s a t ^^ C*3 t á1̂  i t f*i O AM PRESA ELÉCTRICA RESIONAL yEL SUR S . A .

L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA • LISTAS DE MATERIALES s

G R U P O : 01 C L A S E ; 20 . T 1 P 0 : 20

C O D I G O

01-20-20-OÍ

01-20-20-OÉ

i
í
[
1
1

RENGLE

) Er-5

3 B-4

E S P E C I F I C A C I Ó N

Conductcc ACSH NS4 AWG, cat* AL-

CAN, clave PENGUINo

Conductor ACSR N«2 AY/G, eat» A3>

CAN

-

-

-

UNIDAD

-

CANTIDAD
, — ,

ii
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EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR 3, A.

i L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES
í - !j

G R U P O : 01 C L A S E : 80 T 1 POS: 10, 20

C O D I G O

01-80-10-12

i

-

¡01-80- 20-10

RENGUE

G-2

C-l

E S P E C I F I C A C 1 0 N

Cable de acero SIEMENS MRTIN,

diámetro noioinal 8 romo. (5/16"),

resia'uencia mínima a la rotara

2,428 Kg» (5o350 Ibs.).

Cable de acero ALTA RESISTENCIA,

dxónietro nominal 9 j5 HUBC (3/8")?

resistencia a la rotura 4*399 Kg»

(10*800 Ibs.)

•

U N I D A D

Kjn.

Km.

CANTIDAD

i

í

.
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«c««tr-rtcmr«"i»gHjO-,«nHB»*'J

EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR S. A

L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO :02 C L A S E ; 01 TI PO :

C Ó D I G O RENG E S P E C Í F I C A C ! O N UNIDAD : ANUDAD

02-01-01-03

02-01-03-01

02-01-10-05

02-01-10-11

¡02-01-15-12

A-l

A-2

A~4

A-5

A-3

Aislador de suspensión rutóla de

porcelana, 0 254 ama-. (10") por

146 ruma* (5t"), clase ANSÍ 52-3,

cat» A.Bo CHANCE N& 0907-1003.

Aislador de suspensión horquilla

c/u

c/u

redondo^ 0 1^2?4 mms, (G

139,7 mms. (5i"), clase MSI 5S-1J

cat* A.B* CHANCE N^ C907-1001*

Aislador tipo PIN de porcelana,

0 177,8 mms, (711) por 125 mms.

(5") 5 clase MSI 55-5, cat, A.B.

CHÁ3SCE N2 C905-0005»

Aislador tipo PIN de p;orcelana3

0 190,5 muís» (7i")por 146 mms.

C5-f"), clase ANSÍ 56-1, cat. A»B»

CHANCE NSC906-0501»

Aislador tipo POSTE VERTICAL de

porcelana, 0 15-9,7 mms.« (5i-n) por

616 mmso C24in) , cat» .NGK N^ 65

NO DA-85192.

c/u

c/u.

c/u



EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR S. A

' . L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

G R U P O :02 C L A S E : 01 T I P O : j

C O D i G O

!o2-Gl-50-02
!
!

¡

t

RENGUÉ

A-6

-

E S P E C I F I C A C I O N

Aislador tipo CARÉETE da porcela-

na, 0 79,4 imns» (3-1/8") por 76,2

muís» C3H), clase ANSÍ 53~23 cat*

A*Bo CHMCE N*fr C909-OG32.

•

'

UNIDAolcANTlDAD

e/u

-

|

1
'
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EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR S. A ,

í L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA ' LISTAS DE MATERIALES<

G R U P O ;02 C L A S E ; 0 5 T I P O :

C O D I G O

02-02-01-03

|
i

J02-0 5-02-05

:
i

|

JO 2-05-10-01

i '

! •

RENGLO

E-12

E-13

•

E-14

E S P E C I F I C A C I Ó N

Perno pon espiga corta para cru-

ceta metálica, rosca de plomo de

0 35 nmu (1-3/8") , 0 de la espigo

19 Eimss H-"), altura sobre la cru-

ceta 205 imns* ( S f > ) , con tuerca y

arandela de presión, cat. A»B*

CHMOE N* 4327.

Perno pin espiga larga para cru-

ceta de madera, 0 rosca de plomo

25,4 ™is. C l" ) j 0 espiga 15,9 mms,

altura sobre la crcuceta 142,4 mms

con tuerca y arandela plana.

Perno pin de extensión recto, 0

rosca de plomo 34?92 mms* (l-V8n

longitud total 503 mms. (20**),

separación entre agujeros 203,2

mms. Í8H) , cat* A.B* CHÁlvíuE NQ

2195..

U N I D A D

c/u

•

c/u

c/u

CANTIDAD

i
5
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EMPRESA ELECTRfCA REGIONAL DEL SUR S , A .

L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N . D E LOJA • LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : °2 C L A S E ; 05 T I P O :

C O D I G O RENGLÓN E S P E C I F I C A C I Ó N UNIDAD ;ANTIDAD

02-05-10-05 E-15 Perno pin de extensión r&ctos 0 c/u

02-05- 20-01

02-05-40*01

rosca de -plomo 2554 nnos-* (1°),

longitud total 508 mms* (20°),

separación entre agujeros 203,2

JBDUU (8M), cat, A.B* CHANCE N»

2199.

Separador para perno pin punta de

poste de pletina de 101,6 x 739

muís,, (4" x 5/16"), fabricación na-

cional, referencia lámina Bl-04-06

fig. K» 5.

Bastidor (rack) ser-vicio medio,

base entendida, 8275 2: 38,9 mmso

C3i" x 5í"), 0 del agujero 17,5

mina» (11/16"), cat» A»E* CHANCE

N2 465*

c/u
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EMPRESA ELÉCTRICA RSSíONAL DEL SUR S. A.

! L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA • LISTAS DE MATERIALES
i

G R U P O : °2 C L A S E ; 10 T I P O :

C O D I G 0

102-10-05-07

|

02-10-05-13

02-10-05-15

02-10- 20-08

-

! , -• - .
i

RENGLE

D-2

D-6

D-7

D~l

E S P E C I F I C A C 1 0 N

Grapa terminal apernada de alu-

minio con conector socket, rango

de ajuste de 4975 a 1475 mma»

"(0,187" a 0,57"), cat» -A*B, CHéN-

CE NQ C501-695.

Grap.a terminal apernada de hierro

galvanizado, rango de ajuste de

5-508 a 12S7 mms. (0,20" a O^S-11),.

cat* A*Bo. CHMÍCE 1120501-0666*

Grapa terminal apernada de hierro

galvanizado, rango de ajuste de

5,08 a 17,3 mms. (0,20" a 0?68(1),

cat* A0Bo CHANCE N^ C501-0668.

Grapa de suspensión de aluminio

con conector socket, rango, de a-

Juste. de 12,7 a 21,6 nims. (0?5(> a

0385")s cat* • A*B. CHANCE NQ' C501-

0948.
•

•

UNIDAD

c/u

c/u

c/u

c/u

•

CANTIDAD

i

i

•

í

|

i
i_[
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EMPRESA ELÉCTRICA RESiONAL DEL SUR S. A.

L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA - LISTAS DE MATERIALES

G R U P O :02 C L A S E : 3 0 T I P O :

C O D ! G O
• •
02-10-30-09

¡02-10-50-10

02-10-20-52

1
02-10-05-55

j

j

RENGUÉ . E S P E C I F I C A C I Ó N

E-7 Grapa para fijación de cable de

acero a p-erfil plano, 0 del cable

E-d

E-3

E-4

:

9,52: muís* (3/S1*)*

Grapa para fijación de cable de
.

acero e perfil plano, 0 del cable

7,94 -mms, (5/16") o .

Grapa de suspensión apernada de

acero s:Ln conector,, rango de a-

¿uate de 3,175 nuns» a 11,68 mnis»

(0^125" a -0,46") , cat^A.B. GMK-

GE Nff C501-0756.

Grapa de retención de acero con

conectox:1 clevis, rango de ajuste

de 4,75 a 13,97 mis. C0?187" a '

;0355")5 cato AoB» CILfflGE N^ C501-

0670*..

"-

U N I D A D

c/u

x

c/u

c/u

c/u

CAhíTlDADJ

i

i

i

1
ii
!

II !•!!•• 1 !••!•• III»»'
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EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SU!

L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

1
G R U P O : °2 C L A S E ; 1 0 T I P O :

C O D i G O

!02»1Q-2Q~11
¡'

J02~10-20~20

|
|

|

|

ÍQ2-ÍO-25-08

1

[

02-10-25-O9

j

|

RENGUE

D-5

D~4

D~5

D-S

E S P E C I F I C A C I Ó N

Grapa de suspensión de aluminio

rango de afuste, de 12,7 a 21,6

romso (055" a 0^85") , cato A0B*

CKAHCE U* C501-0960o '

Grapa de suspensión de aluminio

con conector1 cleTis, rango de ajuí

te de LO ,16 mms» a 18,2 mms*

(0,4r> a 0,72"), cat. A.E. CHA^ÍCE

N2 C501-0959* •

Grapa de suspensión angular de e-

luminio con eo-nector soclcet3 ran-

go de ajuste de 12,7 & 22,82 raras*

C055W a 0 ,9") , cat. A»B.-CBANCE

NSC5O1-0008.

Grapa de susp:ensión angular de a«

lU-mT-nio con conector socket3 ran-

go de ajuste de 12,7 a 22,, 86 mms«

(0,5rr a 0,9"), cat., A.B. CHAWCE

N2- C5G1-OG09

U N I D A D

c/u

c/u

1

c/u

c/u

'

ia*u ni. • ni ».T«rm

CANTIDAD
.^i

i

s

1

1
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ESA ELEGTRiCA RE8ÍONAL DEL SUR S. A

L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA • LISTAS DE MATERIALES

GRUPO :02 C L A S E ¡15 T I P O :

C O D 1 G O RE: E S P E C I F I C A C I Ó N UNIDADiCANTIDAD

2-15-02-55 F-9

102-15-03-35

¡02-15-03-53 F-6

Juego de varilláis prerormadas ps- juego

ra arjnar (armor rods), para sim-

ple sepelirte, rango 1131 a 11,33

muís* (0345;?" a03446")3 para con-

ductor de ACSit -$Q 4/0 AWG,

Juego de varillas para protección juego

de linea (line guerd) para simple

soporte 5 rango de 633 a S,57 nuas*

(0S24B1* a 0,259") ? para conductor

de ACSR'N* 4 AWG clave SWM, cst*

A^B* CHANCE N« 19AMG-013.

Juego de var-illas pare protec-cidn

áe línea (line guerd), para sim-

ple sapor:te.3 rango de 7,95 a 8?2S

nims. (0,513-!|i a 0,326"), peora con-

ductor $* 2í AWG de ACSR clave SPA-

EROW, cat. A.B* CHAHCE N^ 21AMG-

020, x

juego
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EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR S. A.

i L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N D£ LOJA : LISTAS DE MATERIALES

G R U P O : 02 C L A S E :15 TI P O : 03

C Ó D I G O RENGUE E S P E C I F I C A C ! O N UNIDAD CANTIDAD

02-15-03-54

02-15-03-47

02-15-03-55

]?-7 ¿ruega de varillas- para protección juego

de línea (line guará), paxra doble

soporte., rango de 7?95 a 8328 mms,

(0,3-13"' a 0,326(l)), para conductor

de ACSR N* 2 AWG clave SPARRGW,

cate A..B» CHANCE ile- 33¿1¿G-Q2Q.

Juego de varillas para protección juego

de línea (line guará), para siorple

soporte, rango de 959O6 a 10,185

(0,39"' a O,401*), «paca con-

de ACSR N* 1/0 AWG clave

R1VEN, cet* A.B* CHANCE N^ 25AMG-

02?»

Juego de varillaa pre£or,madas pa- juego

ra protección de linea (line guaro

p-ara simple, soporte, rango de

11,125 a 11,328 mms. (0,437" a

05446":)s piara conductor' deACSR N

2/0 AWG clave QUAIL, cat* A»E»

CHANCE K» 27AMG-O31»



-12-9-

EMPRESA ELÉCTRICA REQiONAL DEL SUR S , A .

* L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LO JA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 02 CLASE :15 T I F O :

C O D ! G O RENGLÓN E S P E C I F I C A . C I O N UNIDAD ÍANTIDADI

02-15-03-56

02-15-03-71 F-l

02-15-05-72

juego de varillas prei'ormadas pa-

ra protección de linea (lome gu-

ard) ? paira doble soporte, rango

de 11,125 a 11 9 3 28 rama. (0,437"'

a 03.44o"')3 para conductor- de ACSK

N2 2/0 ÁWG clave 'QpAIL? cat

CHMCE ma

juego

Juego, de irarillaa preroEmadas pa-

ra proteccldn de linea (lina gu-

ard) 3 para simple soporte,, rango

de 14S02 a 14?528 mms* CO,552II: a

0,572"), pfiíra conductor de ACSR

NS 4/0 AWG clave PEMGUIK, cat»

AoB* CHMCE NS 31áMG-040.

de varillas, pref orinadas pa-

ra protección de linea (une

ard) para doble s:oporte, rango de

14 -,02 a 14,5-28 HHÜS. (0,552" a

0,572tl:)3 para condoietop- de ACSH

K2 4/0 A\VG clave PENGÜIIí, cat»

iniini ni i • i»n i i|-iniiii ni ia»i imi'iun I

Juego

Juego
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EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR

L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 02 C L A S E ; 15 T I P O : 10

C O D I G O RENGLON E S P E C I F I C A C I Ó N UNIDAD : ANUDAD

02-15-10-09 D-ló Ámor-tiguadar de vibración tipo

02-15-10-12

: O 2-15-1016

02-15-10-18

^todcteidge3 rango ae ajuste de

5 5 99 a 6S60 mma», para eondtuctor

de ACSR N* 4AWG clave SWAH, cat.

ALCAK KS A-6Q1.5C*

D-15 i Amortiguador de vibración tipo

stockbridge, rango de ajuste: die

7j87 a 8,55 mías», par-a conductor

de ACSR NS 2 AWG clave SPARROW,

cat. ALCAK' ~R& A602E. a?

D-14 Amortiguador de vibración tipo

stockbridge, ranga de ajuate de -

9*95 a 10,59 míos*, para conductor

VO AWG clave RAYEN de ACSR3 cat.

£LCAK"Nfl A604Co

I>-13 Amortiguador de vibración tipo

stackbridge, rango de ajuste de

11̂ 58 a 11S96 mms, para conductor

de ACSR N* 2/0 AWG clave QUAIL,

cat* ALCAK N^ A604D»

c/u

C/Ui

c/u

c/u
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r~
EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR 8, A.

L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LUJA : LíSTAS DE "MATERIALES

GRUPO :02 C L A S E ; 20 T ! P O

C Ó D I G O RENGUE E S P E C I F I C A C I Ó N UNIDAD CANTIDAD

02-20-30-01

02-20-30-02 E~2

!O2-20-60-03

¡02-20» 6.0-06

B-7

B-6

Adaptador "Yu horquilla-bola, diá

metro del p-asadcar 19,5 nims» G £ n ) >

longitud 85 , 72 rams. ( 3 , 3/8" ) ,

cato ABB, CIIMCE K» C501-0045.

Adaptador "Y" horquilla pasador,

dlámatrG del pasador 19,05

c/u

C/U:

íl»)3 longitud 98,425 mms. (3,7/8;

Alambre redondo de atar de alu-

minio Ha 6 AWG.

Álamtee redondo de atar de ala—

iranio NC 4 ÁV/G.

metro

metro
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r
EMPRESA ELÉCTRICA RES50NAL DSL SUR S. &

» L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N . DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES
i

G R U P O : 02 C L A S E S 30 - 35 T I P O : I

C O D ! G O

02-30-01-01

[02-30-10-0^

\

JQ2-50-25-01

í .i
02-30-40-01

02-35-01-02

RENGLE

E-9

E-5 .

E-59

J-8

E~1Q

E S P E C I F I C A C 1 O N

'Varilla ^e anclaje con ojo guarda-

dacaho y tuerca, de 19,05 por 2?4

ffims;^ (.fc -nor S ' ) ? cat* A.B» CHAN-

CE E* 5328-

Grapa mordaza de tres pernos, de

Mecro- galvanizado , rango de ajuc

te de 9,525 a 15,87 annsu (3/8" a

5/8"), cat» A.B* CHANCE N^ 6460«

Piesa para fijación de cable ten-

sor a p;os"te de acero forjado, cat

A.B* CHANCE NS 0101,

Bloque de anclaje de horoiigóno

Yarilla de acero galvani2iado para

puesta a tierra, de 9,525 por

1*828,8 mías* (3/8" por 6 » ) con

grap.a para cable, de acero, de

9,525 mnas. (3/8") , cat* Á*B* CRffi

CE STANDARD 8556. . •

U N I D A D

• c/u

c/u

c/u

c/u

c/u

•

CANDAD!
i

i

i

i

1
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j L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

G R U P O : 0 2 C L A S E ; 4 0 T I P O ;

C O D ! G O

1 02-40-10-03

02-40-10-06

Q 2-40-10-50
-

02-40-20-01

02-40-20-03

02-40-55-24

RENGLOh

D-9

D-10

E-8

D-ll

D~12
-

-.P-14-

E S P E C I F I C A C I O N

Conecto^ de ranuras paralelas de

aluminio para conductor K2 6 AWG,,

c6t» EUBNDY Hs WCP6C6C*

Conector de ranuras paralelas de

aluminio para conductor Ns 4vAWG5

oat^ BÜHNDY ^ WCF4C4Ca

Conector de ranuras paralelas de

aeerc para cable de 7?93 unas.

C5/16*% cat» JOSLYN Nff J1061.

Conector- tipo perno "Ur¿ de bronce

para conductor EQ 4 AWG, cato

BÜBKDE KS EC2GÍ>

Conector tipo p,erno "U1*' de "bron-

ce para conductor N2 2/0 AWG, cat

BÜBHDY N61 H32S*

Einpalme pref armado de plena ten—

sicSn de aluminio, pare conductor

NQ 4 AWG clave SW-AM, cat» A*B*

• CHANCE N O SV/A^í-ÁES. .

U N I D A D

c/u

c/u

c/u

c/u

c/u

>

c/u

CANTIDAD

s

-
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; EMPRESA £LEGTR?GA R E ^ I U N A L 0£L SUR 3. A.

L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA ' LISTAS DE MATERIALES

G R U P O :02- C L A S E ¡40 T I P O :
í

C O D i G O

02-40-55-25
i

i

1 .
02-40-55-27

í

02-40-55-28

|

02-40-55-30

•

RENGUÉ ' E S P EC ! Fi C A C 1 0 N

i
F-l-5

3T-12

F»u

F~10

Empalme p-reformado de plena ten-

sión psra conductor' de ACSR Hg 2

AWG clave SPARROW, cat. A,B. CHAH

CE IMS SPARROV/-AFS.

Empalme preformado de plena ten-

sión para eonduetop; de AGSE Kff

I/Ü AVÍG cxave RAVETÑT, cat» A»B*

CHANCE He HA^/Eíl»AFSo

Empalme pre±orrnado de plena ten-

sión para conductor de ACSH Ns

2/0 AWG clave QÜAIL, cato A»B.

CHANCE H^ QUAII^APS.

Emp.alme p^al'ormadQ-- de plena ten-

sión para conductor de ACSR N2-'

4/0 AWG clave PEKGUIK, cat« A.B*

CHANCE H® EE3ÍGÜIN-AFS*

U N I D A D

c/u

c/u

c/u

c/u

CANTIDAD

i
í3.

!
"
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EMPRESA ELÉCTRICA REBIONAL DEL SUi
_i. . .i, *••!.• im ii • MUÍ •••••••i !• «n inm mu n i n pin «i i i i i i i ni i na KIHIII n ni • ini i i i inn i un n I I P i i i» i ini i«n imin u ni i • i !• i 1 1 1 1 •! i i — nnr in inr «mi « i nn TTTIII a u n t i iimniiiri-

; L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOÜA : LISTAS DE MATERIALES
, , , , : ,

G R U P O : 0 2 C L A S E ; 4 5 T I P O :

C O D I G O

JU2-45-01-20

.

02-45-01-25

,
¡

02-45-01-28

02-45-01-50

02-45-01-40

RENGUE

J-l

J-2

J»3

J~4

J-5

E S P E C i F I C A C I 0 N

Poste de hormigón de seecián reo-

tanguear, 10 mts» de longitud, re-

sistencia a la rotura en la punte

6OO T<fí7€i\j\j\j -tvgjCie»

Poat^a de horiBigdn de sección rec-

tangular-* 11 mt$n de longitud., re-

•sistencia a la rotura en la punta

600 Kgs*

Poste de hormigón de sección rec-

tangular, 11 Hits* de longitud, re.-

aistencia a la rotura en la punta

800 Kgs.

Poste de hormigón de sección, rec-i-

tángulanr, 11 mts. de longitud, re-

sistencia a la rotura en la punta

l.OQQ.Kgs.
Peste de hormigón de sección rec-

tangular, 12 iüts^ de longitud, re^

gd.ste.ncia a la rojura en la punta

800 Xgs*

U N I D A D

c/u

c/u
¡
*

c/u

c/u

c/u

•

CANTIDAD]

!

•
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EMPRESA ELÉCTRICA RE€iONAL DEL SUR S, A .

! L I N E A S DE TRANSMISIÓN DE , LOJA : LISTAS DE MATERIALES

- G R U P O : 02 C L A S E : 45 T I P O :

C O D ! G O

02-45-01-42

ii
Í 02-45-01-46

.

02-45-5.0-10

| 02-45-50-12

•

RENGlOh

J-6

J-7

G-ll

G-12

.

E S P E C I F I C A C I Ó N

Poste, de hormigón de sección rec-

tangular- 5 12 mts» de longitud, ore

sisrtencla a la rotura en la punta

1,000 KgSo

Paste de hormigón de sección rec-

tanguler- 14 mts» c\e: longitud 5 re

siatenoia a la rotura en la punta

1.000 Kgs,

Poste metálico tubular cüe- 16- mtsv

de altura, tipo PMS.

Poste metálica tubular de 18 mts*

da longitud, tipo PMS + 2&

MmauagL :.i i ',.'. JILI •• n n , i ui.li. naiin «tu ••* i armianmfimmaHn ini»ri'rnLj.i«ii u mi atm u i m ••» i n ut&ataa

U N I D A D

e/a

c/u

•

CANTIDAD
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un dmnii »i >i ii mi imni ni mi i» •

EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL OSL SUR

] U N t A S Ufc 1 K A N 5 M I S I U N Ut LUJA : L l b l A b LJt (Vi A 1 LKIALtS

G R U P O : 02,, C L A S E ; 5 0 T I P O :

C O D I G O

02-5O-01-01

02-50-01-10

1

02-1?0»10-01

02-50-10-10

02-5O-10-20

02-50-10-21

RENGLQ^ E S P E C 1 F i C A C I O N

E-l

H-2

1-1

1-2

1-3

1-4

Cruceta de madera de sección rec-

tangular de 9x12x240 eras*, refe-

rencia lámina B-l-01-09, figa» 1,

2 y 3a

Cruceta de madera dJe sección rec-

tangular- de 9x12x300 ems^ r-eTe™

rencáa lámina Bl-Ol-09, figo Ns 4

Cruceta de hierro "U" de 160.x6-5x

7t5 muís», longitud 700 cms* , re-

ferenicia lámina Bl-04-03, fig*WS'l'

Cruceta de hierro nü"f de 160x6f?>i

75S mmsfrí. longitud 300 cms*., refe-

rencia lámina KL-0.4-05 fig. ÍTS' 21.

Cruceta de Jaierro "L" de ?6,2x.

76 5 2x6 » 35 toms, ( C3l>x36íxi-t>) , lon-

gitud 240 cmso, referencia lámina

B1-U4-02 fig. N* 3*

Cruceta de -Joierro "Ltn de. 76,2x

76,2x6,5-5 mms, (3"x3nxin) , longi-

tud 250 cms-* 3 referencia lámina

Bl-04-03 fig. N2 3o

U N I D A D

c/u

ü C/U

'

c/u

c/u

c/u

c/u

CANTIDAD
:

¡

i
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E M P R E S A ELÉCTRICA R E G I O N A L DEL SUR S . A .

i L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES
i

G R U P O - 02 C L A S E ; 50 T I P O ;

C O D I G O

i
02-50*10-22

i
J02-50-1O5G

|

!

02-50-25-02-

j

1

j

02-50-25-02

02-50-25-05

RENGUÉ E S P E C Í F I C A C 1 0 N

;

1-5

1-6

.1-9

r-io

i-n

Cruceta de hierro "L" de 76?2x .

76,2x6,55 ama* C3tfx3nxfD-, longi-

tud 260 cms^j, referencia lámina

Bl-04-02' flg. K* 2*

Cruceta de hierro "L" de 76?2x

76 j 2x6 j. 35 nims ̂  (3 *x3 **xí*M ) ? longl-

tudx 500 cms», referencia lámina

KL-Q4-02 flg* NS 1.

Pié amigo de perfil "L" de 385lx

38 ? 1x6 3,35 -tonis » Cl'P^lPx'i" ) 3 lon-

gitud 83 .cms*3 ref* lámina Bl-04-

04 fig* Ne 3o

Pié aioigo de perfil "W de 38?l3:

38,1x6,35 mms. Clí-^xli-'^») , lon-

gitud 9O cms» ref » lámina Bl-04-

04 flg* K^ 2»

Pié amigo de pBs£il "LCT de 38, Ix

3-8,1x6,3-5 anís». Cliw2Íli~l*^i-K) s Ion?-

gituá 111 cnis»? r'ef. 3Lám±oa Bl—

04-05 üg- K» 1

UNIDAD

c/u

c/u

c/u

e/u

c/u

CANTÍDAD
i

".•

<»»
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r EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR 8, A .
i mi IIIIIIIHH iiiiin nii«iiinii iiinn 11 ii n m iininiai nmiiii n

L I N E A S DE TRANSMISIÓN DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 02 C L A S E ; 50 T I P O ;

¡

Í C Ó D I G O
L --1-- —

02-50-25-06

'

i¡02-50-25-08

i

02-50-25-20

02-50-45-01

02-50-45-02

RENGLOf»
, . .

•1-12

1-13

1-14

1-7

1-8

E 3 P E C I F I C A C 1 0 N

Fia amigo.- de perfil "L" de 38,lx

38,1x6,35 mms» (li:tlxlitp'XTlí) , lon-

gitud 120 cías*, ref* lámina Bl~

04-04 flg. Ne 1*

Píe amigo de perfil *Ll* de 38,lx

38 s 1x6 ,55 ffiffis» Olpxli^i11) , lon-

gitud 135 ms,, reí* lámina KL-04-

05 fig* N* 2»

Pié amigo; de perfil "L*1 de 38, Ix

38,l3£i-55cmsa (l-i^^cl-K^'P1) j Ion—

gitud 150 cms.j ref* lámina EL-

04-05 figo N» 3.

Separador1 de cruceta de pletina

de 101,6x7,92 mías;. C4"x5/16M),

longitud 30 cías,, ref. lámina

B1-O4-06 figo W» 1»

Separador- de cruceta de pletina

de 101,6x7,92 mms. (4^x5/16"") ,

longitud 42 ems.3ref«. lámina

Bl-04-06. fig* K® 2.

TT—— ..—..-•— — .u— .....-.-̂ -.— .„ ,,., • i ,ja^.Bi.mom^m nf . . l i l i - u •T .r.

U N I D A D

c/u

c/u

c/u

.

c/u

c/u

-

1
CAMTÍDAD

i

j

J

'
j

i

!



EMPRESA ELECTRI6A REGIONAL DEL SUS S. A .

' L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N .DE LOJA :. LISTAS DE MATERIALES

GRUPO : 06 C L A S E ; 01 T I P O :

C O D I G O RENGU»

Q6-O1-OI-01

06-01-01-10 E-27

i06-01-01-11

106-01-01-12

06-0-1-01-13

02-01-01-19

02-O1-01-30

E» 25

E-24

E-23

E-22

E S P E C Í F Í C A C I O N UNIDAD CANTIDAD

Perno máquina de cabeza cuadrada

0 19,5 mms x 203 3 2 mms. Ci!*X8":>,

con tuerca cuadrada»

Perno máquina de cabeza cuadrada,

0 15,875*355,6 MES. C5/8nacl4lt),

con tuerca cuadrada*

Pe^no máquina de cábese cuadrada

0 153875x254 mnis» (5/8üxl01*), con

tuerca cuadrada»

Pemo> máquina con cabesa cuadrada

0 15,575x203,2 mraa8 (5/8"x8"-) ,con

tuerca euacb^ada»

Pecno máquina de cabeaa cuadrada

0 15,875*152,4 sims, C5/8"x6"), •

con- tuerca cuadrada»,

PernO' máquina de cabeza cuadrada

0 15,875x50,8 mms. (5/8r'x2lt) con

tuerca cuadrada,.

Perno máquina de cabeaa cuadrada

0 12,7x 51,75 9^s. Ciu-xl£") con

tuerca cuadrada.

c/u

c/u

c/u

c/a

c/u

c/u
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.ii .«nmm«i «tTM»jmim*.ni»'i»'"iMiiaj«nj u UP •»!•>! • niiin niiti^nTivB3*»»iiij'ii»n»»*iagiii!iBLTire^r;<i«icuTiCT:tf,»r-;.jrri«ji''tfMi't3iar»^ ajastvatE**3~B*'*u**aauitz*J»i**K</um im^imfmaymmwmK'n:

'• EMPRESA ELÉCTRICA REGIONAL DEL -SUR S. A.

j L Í N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA : LISTAS DE MATERIALES

G R U P O : 0 6 C L A S E ¡oí T I P O :

C O D i G O

06-01-01-40

Q6~Q1~G$~10

0̂ 01-05-16

j 06-01-20-04

06-01-20-10

06-01-20-16

06-01-20-18

06-01-20-20

|

I

RENGUE

E-21

E-30

E-29

S~2G

E-19

E-18

E-17

E-16

E S P E C I F I C A C 1 0 N

Perno máquina con cabeza cuadrada

0 9,52x152,4 ams. (3/8Hx6n).

Perno de rosca corrida^ 0 15,875x

555,6 mms* C5/8Bxl4").

Perno de rosca corrida , ,0 15,875x

254 mms. (5/8"xlO")..

Perno de ojo, 0 19,05x203,2 rais^

(•J*"3£8n), con cuateo tuercas*

Perno de ojo, 0 15,875x355,6 oirás»

Perno da ojo, 0 15 7 875x254 mías.

(5/8wxlOH).

Perno de ojo, 0 15,875x203,2 imns.

Perno de ajo-, 0 15 9 875x152, 4 mms»

•

U N I D A D

c/u

c/u

c/u

c/u

c/u

c/u

c/u

c/u

CANTIDAD

i

í

.

¡
!¡
!

i
i
i
1
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EMPRE8A ELÉCTRICA REGIONAL DEL SUR 8 , £ ,

*! L I N E A S DE T R A N S M I S I Ó N DE LOJA • LISTAS DE MATERIALES

GRUPO :06 C L A S E ; 02- 03 T í PC :

C Ó D I G O RENGLO E S P E C I F I C A C I Ó N UNIDAD CANTIDAD

06-02-10-10

06-03-01-01

E-31

E-38

Tuerca cL": ojo para perno de 0

15,873 ffiffls* C5/8").

Arandela plana cuadrada de' 101, 6x

) 0 del

c/u

c/u

C6-Q3-01-1Q

agujero 20 ? 6.4 loms» (15/16")»

A'c ándela plana cuadrada de 50 -Sx c/x

50,8x6,35 mms. 0 ¿el agujero 20 , 6

C2t^2"xi-ít, 0 agujero 13/16"),

¡06-03-01-16 E-36 Arandela plana cuadrada de 5038x

50,8x3,175 wiQ+-0 aguijero 17,46

(2"x2wx-i-11), 0 agujero Cll/161

06-03-01-20 E*."*

06-03-10-08

06-03-10-09

06-03-10.10

E-24

E-33

E-32

Arandela plana cuadrada de 50?8x

0 agujero 11,115

" 0 agujero 7/16" j ,

Arandela de presión para perno de

15 s 875 (5/811)

Arandela de presión para perno de

Arandela de presión pare perno de

9,525 aras. (3/3»}*

c/u

c/u

c/u

c/u
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6.» . . lüSCQMBNDACIQNES

El trabajo de codificación de materiales uti_

Usados en los trabajos de ingeniería eléctrica se en-

cuentra aú*n en su primera etapa* Los proyectos de códî

gos analizados, incluyendo al aquí presentado como tra_

bajo de Tesis, llegan hasta la agrupación de los mis-

mos en familias y sub—familias- y al establecimiento

del sistema de numeración. En consecuencia3 a más de

la revisión de sus estructuras y del desarrollo de los

grupos que aun faltan, que.da lo tsrea de codificar to-

dos y cada uno de los elementos en ellos contenidos»

Más aún, esta tarea no deb.e ser considerada

aislada. Conjuntamente con ella deberán tomarse en
¿

cuenta a otras que tienen relación directa con la pri-

mera y que por tanto se hace necesario afrontarlas pa-

ralelamente* Estas son la elaboración de.una terminólo^

gía eléctrica normalizada, la determinación de reglas

paora especificar materiales, y la limitación de los ele_

mentes que cumplen, una misma, función.

Esto naturalmente no es el trabajo de una so_

la persona o institución aisladas, sino que se reuuie-
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re del aporte positivo y coordinado de todas aquellas

que. eatán ligadas de una u otra manera a los trabajos

de ingeniería eléctrica. Citaremos, entre ellas a las

empresas eléctricas, facultades de ingeniería eléctri-

ca de las escuelas politécnicas; si Instituro Ecuato-

riano de Normalización INEN, colegios"de ingenieros e.-

léctricos, etc.,

Necesariamente habría un organismo rector,

compuesto por representantes de cada sector, encarga-

do de ordenar y coordinar las tareas a realizarse» Es-

te organismo tendría el carácter de permanente y es el

que en el futuro se encargaría de la revisión periódi-e

ca del código y el que emitiría todos ios cambios y

rectificaciones: en él realizados,,

" Una vez terminado el código de materiales,

viene la operación de ponerlo en práctica» Esta es una

tarea que teae-' consigo: mudaos problemas entre los;

que tenemos el de vencer las costumbres y prácticas em

píricas adoptadas desde nace muicho tiempo y de las cua_

les mucJaas personas soruiceacias a deshacerse. Para ob-

viar esta dificultad y por1 tanto, paora conseguir la co_

rrecta aplicación del código, se nace indispensable la
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preparación del personal a cargo del cusí cerrarán to-

das las operaciones que con él se realicen,

Previa la aplicación general del código, es

conveniente sugerir que- se tome a una empresa eléctri-

ca coru.el"; carácter de experimental3 en la que se rea-

licen paulatinamente todas las operaciones de. codificâ

ción* Esto permitirá recoger experiencias,, realizar

cambios, rectificar errores y hacer evaluaciones, lo

que constituiría un aporte importante para el proceso,

Con el ±'in de evitar el entorpecimiento de las labores

normales de la empresa por las deficiencias u omisio-

nes que podrían existir en un comienso y para hacer

las comparaciones, señaladas, se recomendaría realisar

este trabajo paralelamente con los* métodos tradiciona-

les en vigencia,

Además, para la obtención de resultados glo_

bales positivos, es recomendable la aplicación de mé-

todos científicos de gestión de stocks, los que serían

adoptados de una manera general por las empresas.

Para terminar, citaremos la conclusión del

documento ISO/STACQ- 239, el cual dicta los conceptos
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y definiciones sobre normalización internacional,

dice asi;

"La normalización contribuye al progreso téc-

nico, por la creación del orden en las cosas y en Iss re_

laciones humanas en general, y ayuda a elevar al hombre

a un nivel material y cultural superior".
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GRUPO LJ T'C / 11 7OC. ¿ /!_.

CÓDIGO-

O

-L.

2

3

4

5

8

9

E-S P E'C I Fí C A C! ON ,

VARIOS . - " - • ' ' •

CONDUCTORES, CABLES DE ACERO, , .

ACCESORIOS PARA LINEAS, REDES Y SUBESTACIONES.

TRANSFORMADORES, REGULADORES,

PROTECCIÓN, MEDICIÓN, CONTROL. - -

ACCESORIOS PARA INSTALACIONES INTERIORES, / . •

HERRAMIENTAS, EQUIPOS DE SEGURIDAD,

MATERIALES DE CONSTRUCCIÓN,'MATERIALES PARA TRANSFORMACIÓN,

ARTÍCULOS DE OFICINA, MUEBLES, '

PARTES PARA REPUESTOS.

FECHA .!S«IV.../<!



CODIFICACIÓN DE MATERIALES

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

,1 O AA

GRUPO' £/ CLASE [Jf ! TÍPO/T? ' ?:

,«™ T̂O.™™^̂ ~̂™ .̂«™«̂ ^ , ~ ™~- ~«,.™~~ .̂ ™«~™,~Jl£jL¿

CÓDIGO

01

05

E S P £ 0 ! Fi C A C ! ON

GRUPO 20- ACCESORIOS PARA LINEAS, REDES Y SUBESTACIONES

CLASE

AISLADOR • '

- ! ACCESORIO PARA SOPORTE DE AISLADOR

. ACCESORIO PARA FIJACIÓN DE CONDUCTOR Y CABLE
C1•f

ACCESORIO PARA PROTECCIÓN DE CONDUCTOR Y CABLE

* ACCESORIO PARA FiJACION, SUJECIÓN. AMARRE

PERNO, TUERCA, ARANDELA, CLAVO

'ACCESORIO PARA TENSOR

ACCESORIO PARA'PUESTA A TIERRA

ACCESORIO PARA CONEXIÓN, EMPALME

POSTE, ESTRUCTURA DE SOPORTE . .

CRUCETA " .

APARATO PARA CORTE Y SECCIO^AMIENTQ

APARATO PARA PROTECCIÓN ' -

ARTEFACTO PARA -ALUMBRADO PUBLICO Y ACCESORIOS
!

APARATO PARA CONTROL DE ALUMBRADO PUBLICO

FECMA . I5-IV-74



G R U P O [2J CL A S E ¿I;' 5J TIPO 2-15
Mojo

CÓDIGO '

01

02

03

40

50

E S P E C I F I C A C I Ó N

CLASE-15,- ACCESORIO PARA PROTECCIÓN DE CONDUCTOR Y CABLE

r i P o

CINTA DE-PROTECCIÓN

JUEGO DE VARILLAS PREFORMADAS'PARA ARMAR-LONGITUD NORMAL (ARMOR ROD) 1

JUEGO DE VARILLAS PREFORMADAS PARA ARMAR-LONGITUD REDUCIDA (LINE
GUARD) ' ' .

20 . AMORTIGUADOR DE VIBRACIÓN

GUARDACABO

PROTECTOR'PARA CABLE DE PUESTA A TIERRA

PROTECTOR PARA CABLE TENSOR

FECHA . .15-.IV.-74. .. SUSTITUYE A CHA,



GRUPO/27 -CLASE ¿170;; 2-40

CÓDIGO

01

02

05

10

15

20

25

-JO

35"

40

45

50

55

E S P.E C 1 F-I O A Cl ON.

CLASE 40«~ ACCESORIO PARA CONEXIÓN EMPALME

T I P O ; . • ' • - ' -

CONECTOR DE COMPRESIÓN PARA DERIVACIÓN

CONECTOR DE COMPRESIÓN TERMINAL

EMPALME DE COMPRESIÓN

CONECTOR DE RANURAS PARALELAS

CONECTOR DE PERNO PARTIDA
-í-

CONECTOR TIPO GRILLETE

CONECTOR TERMINAL RECTO

CONECTOR PARA DERIVACIÓN EN [IT" . _ .

CONECTOR TURO-CABLE' '

CONECTOR BARRA-CABLE

CONECTOR CÁBLE-PUCA

GRAPA PARA CONEXIÓN EN CALIENTE

EMPALME PREFORMADO

FECHA . . 157I.V-74 > _ SUSTITUYA A . . . . . DE FECHA



01

05

10

15

20

25

30

CLASE 2-60

E S P E O ! F! C A O í ON

CUSE Ó00« APARATO PARA PROTECCIÓN

T • I P O '

PARARRAYOS SUBESTACIÓN
PARARRAYOS DISTRIBUCIÓN
FUSIBLE DE POTENCIA - '
TIRA FUSIBLE DE ALTA TENSIÓN
TÁNDEM SWICHE' ~ FUSIBLE . "'
SWICHE FUSIBLE' TIPO DISTRIBUCIÓN (FUSE CUT-OUT)
COMBINACIÓN! FUSIBLE -PARARRAYOS

' FECHA . 15rl\r74 . _ , SUSTITUYE A DE FECHA,
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gSTE GRUPO 15 REEMPLAZA AL GRUPO 15 EDITADO.EN JULIO DE 1968

EL CUAL ROGAMOS bESTfiUiR

«UwWJ

M » pWljTJ'% *f "fi
n í r B 1J3
fK & fi^HiJÍI

GRUPO 15

ACCesORÍOS PARA ESTRUCTURAS

AGOSTO 1970

PROGRAAUCtON-Y CONTROL
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í SBCCK
. PROGR/

GRUPO

3Ü ^-r^r LISTA DE PUBLICACIONES DE LAUVIA.OJLUIN i _~ — — - — • ~~

D E S C R I P C I Ó N

~ — . . ^p — 7-^r,^— — -™,̂ ,_.,_^1 — . — ̂ - ^™- ..,,..,

" 02
03
Oh
05
06
06
07
07
£17
Kiá1

'09
~¿t<
IÜÍ
11
12
12
13
1¿
<¿¿-

15
' L 6

,17
'W
t^
"20
21
22(r 23

j
í 25

2-5
25
26
27
28
2-9.
3°

*3Í
31
31
31
ag
v3"
3^
35
36
37

Artículos eléctricos
s s

Articules domésticos
Articules de goma, cuero y plástico
Equipos e instalaciones telefónicas
Equipos e' instalaciones de radio

-n ' • tr ¿T 1-7 Qpag > ~> "O j ¡ ~o

- V - . U,/
_O-'TiTmin l̂F-cĴ TrTi""''T"~"*JC~~J*r*jm''*"r'j''i . ' i gmimt irjnr man i »m «1111)111111111111 i i

NOMENCLATURA Octubre 73i ~i
t

j fecha ultima
s

edición
^ ™ ¿__Z_7— ._«.-• -•-?-"•- „ ;

-, i - - . . . . £ " "' ' " *""" "' ~*^ "' " '

*

- j

Conductores eléctricos; cables de acero y cáñamo" $-!.•!. 1S/I1
pag] 6a -6bi 6c
•nnjy ! 7-8 «-. •• ,W&> ( ^ r. p-. - H i /^

Instalaciones eléctricas U U.K i^f i '
Relays
Instrumentos de medida y medidores
Dispositivos de control y accesorios

pág; 15-16; 17-18
Aceros laminados

pág; 5a -5b

"

.

'•• '

'

ti

Metales no ferrosos - electrodos - soldaduras y esmeril
Cañerías., tubos - ductos "y accesorios
Accesorios p .estructuras

pag ' p ~o
Estructuras metálicas galvanizadas
Aislantes eléctricos y empaquetaduras

*;-. •

• Pernos y otros materiales de uso general .
Herramientas
Pinturas para esmaltes y barnices .
Quincallería
Artículos de aseo
Sanitarios y accesorios
Materiales de construcción
Maderas

s

. Pag- 5
pág- 6

Instrumentos; y equipos p. topografía y
Maquinarias y equipos p. sondajes
Motores eléctricos
Equipos de iluminación „
Equipos de desconexión y protección de
Transformadores

pag. 9-10
pág- 11-12
pág. 13a-l3b

Equipos extinguidores de incendio
Artículos de protección para el trabajo
Muebles y artículos de oficina ,-
Impresos
Combustibles y lubricantes
Repuestos para vehículos •

"U 5 Rodamientos
Folleto índice alfabético de la Nomenclatura
Folleto Instrucciones, para hacer pedidos

|
L__

HOÜA. : Esta lista de publicaciones elimina
en Febrero de 1973) IA CUAL ROGAMOS

rnWMian.lMMMu.^qent

hidrología

A . T - -

• , *. -v-^r5).
,̂  • i*s. a ¿¿ *^Q A "̂
á5r- fi^ií' wl *"¿í — 5 S J i, í " w* \ t/ * '

1

v ' .* '
• • - • • •

Enero 1971
Enero 1971
Sept. 1971
Abril 1967
Mayo .^1965
Julio 1Q72
Oct . 1971
Agost -1973
Oct . 1973 1
Sept. 1968
Sept< 1968
Agost .1971

..-Abril 1969
Dic . 1972
Jul, 1Q70
Jun. "1973
Jul . 1972
Sept. 1971
Agost .1970
Mará- 1972
Sept. 1970
Abril 1973
Abril 1971
Marzo 1973
Mar 210 1973
Marzo 197!
Marzo 1971
Jul- 1973
Abril 1970
Ener. 1965
Sept- 1970
Sept. 1972
Oct . 1971
Oct - 1971
Mar so 1971
Agost. 1972
Oct . 1969
Dic . 1969
Ener. 1973
Sat^;. 1973
Ener. 1973
Mará. 3,971
Nov. 1972
Abril 1969
Dic . 1970
Marz - 1971
Sept. 1967
Jun- 1971
Dic. M970 *
J u n . l Q 7 ?

.a _la anterior editada Sta-Rosa 76 j
DESTRUIR 0£ - 5®»-Stgo 4

ANEXO 2°,oó :
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CHUPO 1? , AGOSTO 1970 r.EAQ. 1

- " • , ÍJLULJLS ' • .- • PAGINA

1500 Abrazadera para cañerías • • • • . ' • • • ; . . 3 '
1500 Protección para tiranteo ." . .
15Q1 Acoplamiento con ojo (Tipo cosquillo) • • '
1501 . Acoplamientos diversos '
1501 Aĵ rgador para granpas y cadenas . •
1501 ' Yugo tracción para cadena _ ' ^
1502 • Eslabones . - .
1502 - Gancho con. cabeza t ' . '
1502- Grampa de anclaje ^Ver fcorabién 1508) ' . • . '
1502 Grampa <ie suspensión (Ver también 1503) . . 5
1502 Grillete (Ver también 1509)
1503 Perno con ojo . 6
1503 Tuerca con ojo - ' ' ' • •
1503 -fijación para cañería (perno con gancho) . . .. .

Barra con ojo " ' -
Escalín • • ' " ' . •
Barra d a anclaje w- . - 7
Barra extensión con ojos

, Cono de hincar barras
1505. Soportes • '
1505 Separador
1506 Espigas -, ' • • • " • • 8
1507 Aislador de carretilla
1507 . Aislador tensor " -
1507 Aislador de espiga " ;
1507 Aislador de,disco tipo horquilla (cieria) 9
1507 Aislador de aloco tipo bola y caequillo (Bal! and Socket)
1507 • Aislador de pedestal p, J3esconect. y SS/BE
1507 Aislador de pedestal p*. Líneas (Line-post)
1.503 tJranifAs de anclaje y de suspensión (Ver tanbiem IJCfi)
1509 Varios para empalmes . " ' 1 0
1509 • Grillete (Ver también 1502) _ ' • .'
Xf509 Caja y caseta metálica • " . \.
1509 Paáos pn Máq» Hidr. p0 aprensar conectoreo
"1509 Armadura proforaada (Ver también 1519)
1V509 Amortiguador de vibración y accesorios (Ver también 1569) 11
•1510 Gonector recto pD terminal circular a cable (Ver también 1550)
3.51̂  Barra para puesta a tierra y accesorios
1515 C'onsctores de auto-^usión p. mallas de tierra y accecorioa . '

' (Yer í;a¡;íbien 1$19 y 1560) • • 11-12
Conector sin costura • . j¿)
Conecfcor da compresión ITícopress .
Gor;er-{;or doble tubo. (Ver tajabién 1557) - 1 3

1517 Prensa paralela (Ver tanibién 1556)
1519 Diversos : Escuadra., Cáncamo, Horquilla^ Peinetap BalisajB Teneor^

CQmjíuesto anti-corrúsivo^ Tapón, Separadorp Candado
1519 Union de conrpresión p. cable - lU
1519 Varillas de armar o armadura prafonaada (Ver también 1509)
1519 Conectares auto-fusión p0 malla de tierra y accesorios

(Ver t-SBiblén 1515 y 1560)
1530 Muía monofásica 15 kV j ^ .
1530 Mufa. trí.rXsica 15 kV : . ' • • .
1530 Material pe conos de compensación inufas 15 kV
155̂  Consctor T p» cfl.bles
1550 Coneoto.f soporte p. cable o IPS sobre aislador
1550 Conector T para terminal circular a cable

i J



PAG. 2 GITOO 15 AGOSTO 1970
íf de r

Clasif. ACCESORIOS PARA ESTRUCTURAS

1550 Conector recto p. terminal circular a cable (Ver también 1510) l£
1550 Coñector roete p. cable
.1551 Corrector terminal da paleta p. cable
1551 Conector desmontable p>. conductor ' ' \ •

Conector para estructura a cable * . " . " . .
Conecfcor para barra toma tierra

1552. Prensa p. tubo a cable flexible
1552 Chicote flexible p. puesta a tierra ' .
1552 Conector T'para barra piona 17
1552 Prenea para barra plana sobre' aislador
1553 Conector T 1PS a cable

- -1553 Conector recto TPS a1 cable o IPS
1553 Ccnector flexible de laminas p.barras
155*1 Conector T para I P S ( y cable) - •' " . - ' • '
155*1 Conector recto -para IPS a IPS
155̂  • Conector para terminal circular a IPS
1555 Conector terminal de paleta a IPS 18
1555 Conector de "borra pls.na a terminal circular " . • _
155̂  Prensa paralela ('yer también 1517)
1557 Union doble t.yt-o (Ver también 1516) '
1557 Unión, para cable Copperyeld
1559 ' "Union para cable AC3R • . _
1560 . ' Colectores auto-fuslor, p» malla de tierra y accesorios

(Ver también 1515 y 1519)
1563 Accesorios p. líneas 220 fc7 • • .' 19
lí>65 . Máquina hidráulica p. uniones de líneas y accesorios
1565 Juego d'e dsdo5 p- maquinas hidráulicas
1569 Amortiguadores de ribrsciórf (ver también 1509) , ' .
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-1500

' 00
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GRUPO 15 AGOSTO 1970

.f. • ACCESORIOS PAftA B32RUCTÜRAS '

ABRAZADERA GALVANIZADA PARA CAÑERÍA

Abrazadera galvanizada p* cañería 1/2" $
Abrazadera galvanizada p. cañería 3/V-0'
Abrazadera galvanizada p. cañería 1" pf

1 Abraxadcra galvanizada p. cañería 2" . ^
Abrazadera galvanizada pe cañería 3" ^ *

• Abrazadera galvanizada p« cañería U" $ ..

PROTECCIÓN PARA 'JURANTE ' ' ' ' . '

Protección p0 tirante do"ble galv, 80 van $ int.
Protección p. tirante simple gaiv. 63 nim $ int.
Protección p., tirante mediacaña galv. 2,1*3 ni.

ACOPIAMIENTO CON 'OJO . " -

Acoplamiento con o^o ' "16.000 Ib
Acopiamiento con ojo ' 18.000 Ib
Acoplamiento con ojo
Acoplamiento con ojo clase 52-3
Acoplamiento con ojo clase 52-5

. Acoplamiento con ojo ' • •
Acoplamiento con ojo : '

' Acoplamiento c o n ojo - . . . - - . -
Acoplamiento con ojo clase 52-5
Acoplamiento con ojo 15,000 Ib
Acoplamientq con ojo 18,000 Ib
Acoplamiento con ojo - 27.000 Ib
Acoplamiento con ojo clase 52-3 c/anticorrosivo
Acoplamiento con ojo '
Acoplamiento con ojo
Acoplamiento con ojo clase 52-3
Acoplamiento con ojo clase 52~5 c/anticorrosivo
Acoplamiento con ojo clase 52-3
Acoplamiento con ojo clase 52-3 7.000 Kg
Acoplamiento' ccn ojo clase 52-3 y 52-5 13.500 Kg
Acoplamiento con ojo tipo largo 18.000 Ib
Acoplamiento con ojo tipo largo -15.000 Ib
Acoplamiento con ojo tipo largo
Acoplamiento con. ojo recto (para Kom. 15027^).

ÁCOPLAKEíaíTOS DIVERSOS

Acoplamiento con grillete (casquillo a horquilla)
Acoplamiento horquilla a "bola,, clases 52-3 y í?2~5P 13

Acoplajnlenfco horquilla a ojo
Acoplamiento con ojo^, 2 perforad, clases 52-3 y 52 -5,
f PC cadena suspensión y cuerno descarga)
Accplajiáar-to ccn ojo^ 1 perforac., clases 52-3 y 52-?P
( p0 cadena suspensión y cuerno dqsc.)

RfiG.

- • • •

EL'. Tm^ÍI»2-3
PL0 Tm-Glh2-3 '
PL0 Tm-Gllj2-3
PL. Tm-Gli{5»3
HJO Tm-GlU2"3
'PLt. Tm-íílií2-3

' PL- Tm-GlOlt-1
PL. Tiñ-GlOlt"!
PL0 Te-3S-6? '

Oau o/Braaa 7872l"
Cat'. Locke 8U07-3
Cat. Volpato 637/16
Cafc. Volpato 38^5/16
Gat. Salvi 2U-H2
Gat. Oo Brass 7^593
Cab. 00 Brass 82909

• Q a t B 0. Brasa 8^1
Cat, Volpato 3072/18.2
Cafe. NGK J|K-2C-S5UB
Cat, Oo Brass 767^8
Gat, 0- Brass 82885
Oat. MGK VH-SOU96L
Cñtv SALVI 2lí03
Cafe. VGLPATO &V-637-UK
Cat, NGK i*H-2085Urí
Cat= 1ÍG5C ^H-203íí5X.
Cat- líGK UH -2035^8
Cafc. NGK te«1289F
Cat. SAJJfl 2h22
Cat.- HGK • 851*0.
Cat. HGK i(}f"j587A
Cafc, SALVI 2lQ8
Cs.fc0 KGK Iflí-SC&géB

QaH n Qo Brees H5lj5
'500 Kg
ós.fc0 SALTJ ??23b
Gnt". SA-WI ae6o/3'ó
13.500 Xg

Cjj-í- GfiYTirr o'i.'a^jU& bo Í3*VUY i. (i"<J3

33, ?GO Kg
Gato SALVI 2Wf

Acoplamiento casquillo a horquilla^ clases 52-3 y 52-5, 13.500 Kg

Acoplamiento horquilla a ojo 90% 27-000 Kg •

ALARGADORES PARA GRAMPAS X CADERAS

Alargador para grarnpa
Alargador para grampa
Alargador pira grampa l6"/ 7.000 Kg Esp, 15-ll|
Alargodor paira grompa
Alargador pfi.ru. gronipa

C¿tn SALVA. £«6H'-b
Cat, SATiVT 2^0/5b

•

PL« XC - 27
PLn XC - 27,1 o KGK-518
Cafe, KGK-Dib-i.71Jí4S
C&t. IiAPP £8632
Csb. VOLPATO Hod- W8 MP

Alargador para cadena anclaje
Alargador para cadena anclaje
Alargador para cadena anclaje

Cat. SALVI 2aiC
Fl, BU
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Pornuilerio

CÓDIGO DE MATBRIÁIES

DE : CONTROL DE INVENTA-

RIOS DS BODEGA

PARA ; CONTABIIZDAD

BODEGA

El (los) siguiente.- (s) artículo (s) deberá (n) ser,

Incoruorado-(s) Eliminado Xs)

CÓDIGO ESPECIFICACIÓN

AUTORIZADO RECIBIDO FECHA
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Formulario Na 2

ORDEN DE :

Materiales recibidos

comeo

FECHA

IRJtfISFERENCIA

DEVOLUCIÓN

REINGRESO

de :

ESPECIFICACIÓN

PE ep ara do Autorizado

Observaciones :

*

UNIDAD CMTIDAD

Entregado Recibido
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For muí arlo Hs 3

, '

PEDIDO - EGRESO DE MATERIALES

!_. - - -

Materiales Entregados a:

CÓDIGO
«*-*— «— .- ... — ™ L U Í

<

Fecha

ESPECIFICACIÓN

Preparado AúroEiaedo

UNIDAD GAIÍTIDAD

i

Entregado. Recibido

Observaciones :



r
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Formulario Ne 4

TARJETA DE IDENTIFICACIÓN

Código

ITambre

Unidad

Stock;

Máximo

Mínimo-



-165-

BIBLIOGEÁEIA

1 Enrique J, García. Principios de Norma-

lización Técnica. Instituto Ecuatoriano

de Normalización* Quito, Meo? so &e 1*972

2 INEN. Guía para la Estructuración y

sentación de las Normas Técnicas Scuato_

r i anas... 1*973-07-04* Quito,

3 P* Antier, TJanual Práctico de la Ges-

tión de Stoeics* Ibero Europeo de Edi-

ciones S«A» Madrid»

4 Pierre Levas* Gestión de Stocks y Orga-

nización de Almacenes» Ediciones Deusto

S,A. Bilbao-España,

5 Juan Rene Back« Bodegas e Inventarios»

C2omo I Segunda Edición» Ediciones Cien-

cias Económicas, Buenos Aires*

6 Documento ISO/STACO - 239.'



r
-166-

7 Southern States Inc. S.S. Apparatus.

Vulcan'Binder & Cover Co* Blrffiinghem,

Alábanla o

8 ALCM. Catálogo de "Productos de Aluna-r.

niOo Alean Sales Inc. 1972, 1271 Av.

o±' the Arnerlcas, Ne.w lork-

9 Ohio Brass Co* Electric Utility Equip-

ment. Ivlansl'ield, Onio» Copyright I.y64

by Onio Brass Co^

10 Eurnáye Electric Connectors» Catalog 50

Burndy Korwalk, Connecticut 06852*

i»

11 General Electric* Transmission an Dis-

tribution Equipraent. 4900-6549»

12 Mc-Gra-v/ Edison Company» Lina Material

Aparatas. Secrtions 200-299-

13 S & C Electric Company, General Gatalog

_Gopyrigü.t 1975- Bulletin 100 dated 2.1-

19-75, .



r
-167-

14 Pretocmed Line Products Company» -T & D

Products Catalog.> 5349 St. Glair Av»

veland Oírlo-. 881-4900.


